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FORDiI ISTIFADO AVTOMOBILLORININ TEXNIKIi
QULLUQ VO TOMIR SISTEMI.
TEXNIKIi XIDMOT STANSIYASININ TOYINATI VO FUNKSIYASI

Avtoservis miiossisasi (texniki xidmot stansiyast — TXS) istismar olunan
avtomobil nogliyyati vasitalorine texniki xidmat tigiin nazords tutulur.

Avtoservis miiassisasi avtomobil nogliyyati harokat torkibinin TQ va tomiri iizra
istehsalat funksiyalarini yerino yetirir.

Tocriibo gostorir ki, istehsalatin somorasi ilk novbado, onun irilosdirilmasi
hesabina yox, daha ¢ox istehsalat ¢evik, yoni avtomobillorin TQ va cari tomirinin
is novlorini miiasir talablors tez uygunlasdirmaq qabiliyyati ilo miioyyan olunur.
Cevik istehsalatin qurulmasi iso avtoservis miiassisasinin yeni, daha effektiv
texnika vo avadanligla tochiz edilmasi, al amayinin paymin azaldilmasi hesabina
miimkiindiir.

Avtoservis miiassisasinin istehsalat giiclinii miiayyan edon osas amillor isci
postlarmin say1, xidmat olunacaq harokat torkibinin say1 va onlarin mévcud texniki
vaziyyatidir. Moasolon, sorti avtoservis miiossisasi 13 is¢i post ilo togribon
1200...1500 avtomobils xidmat edir. Miiassisads istehsalat zona va sahalori miiasir
texnoloji avadanligla gismon tochiz olunmusdur. Iscilorin amok soraitinin talob
olunan soviyyads Olmasi {igiin sanitar-gigiyenik normalara vo istehsalat prosesi
toloblarina amal olunmur. Lakin tohlil gostorir ki, bu sahads olava tadbirlorin
goriilmasina ehtiyac var. Avtoservis miiassisasinin foaliyyatinin miiasir toloblara
cavab veron, daha yiiksok Saviyyaya catdirilmasi va texnoloji layiha sanadlarinin
hazirlanmas1 magsadi ils is aparilmalidir.

MINIK AVTOMOBILLORININ TEXNIKI QULLUQ
VO TOMIR SISTEMININ STRUKTURU VO MOZMUNU

TQ vo tomir sistemi, bu sistemoa daxil olan momulatlarin keyfiyyatini tolob
olunan saviyyado saxlamag vo barpa etmok iiglin lazim olan qarsiligh olagoli
vasitalorin, sonadlorin va icragilarin macmusudur. Minik avtomobillarinin TQ va
tomir sistemi onlarin istismarmin farglondirici xiisusiyyatlorini vo avtomobil
sahiblarinin hiiquglarini nazars almaqla formalasir va avtomobil nagliyyati harokat
torkibinin 6lkada gobul edilmis TQ va tomir sistemina asaslanir.



Avtomobil yiiksok tohlilko monboyidir. Buna goro do qilivvado olan
ganunvericiliya goro avtomobil sahibi ona monsub olan nagliyyat vasitalorinin
texniki vaziyyatino va istismaria tam mosuliyyot dasiyir. Avtomobillorin texniki
saz voaziyyatdo saxlanilmasi vaxtinda TQ vo tomir islorinin aparilmasi ilo tomin
olunur. Minik avtomobillarinin TQ vo cari tomir (CT) islori avtoservis
miiassisalorinin on genis yayilmis novii olan avtomobillorin texniki xidmot
stansiyalarinda yerino yetirilir. TXS-lor 6z toyinatina, tabegiliyino vo digar
alamatlora gora miixtalif ola bilar, lakin onlar yerina yetirdiklori islorin hacmina vo
keyfiyyatino cavabdehdirlor.

Minik avtomobillorin TQ va tomir sistemi strukturuna asas elementlor, sonadlor
Va islarin mazmununu miisyyan edon moalumatlar aiddir.

Avtomobil istehsal morhoalasindon silinano godor periodik olaraqg texniki
tosirlorin ii¢ kompleksino moruz qalir:

¢ satisdan gabaq hazirliq zaman1 TQ vo CT;
e istismarin tominatli dovriindo TQ vo CT,;
e tominatli dovrdon sonra istismar zamani TQ vo CT.

Avtomobillorin texniki istismarmin har bir gostorilon dovriinds islorin yerinoa
yetirilmasi haqqinda osas miiddealar, normativlar, islorin siyahist vo Yyerina
yetirilmo sortlori, avtomobil sahiblori ilo TXS arasinda qarsilighi 6hdaliklor
miivafiq sanadlords 6z oksini tapir.

Istehsalgi-zavodlar 6z mohsullarin (avtomobillorin  va s.) keyfiyyatine
masuliyyat dastyirlar vo mohsulun daha da tokmillogdirilmasi iigiin istismargilardan
(texniki istismar sahasindon) obyektiv informasiya almaga maraqlidirlar. Buna
gora do satisdan qabaq hazirliq vo tominatli istismar dévriinde miimkiin ola bilacok
xarclor, adaton, avtomobilin satis qiymatina daxil edilir.



AVTOMOBILLORIN SATISDAN QABAQ HAZIRLANMASI

Satis zamani avtomobilin Keyfiyyati istehsal¢i-zavodun texniki sartlorinin vo
miioyyon olunmus qaydada tosdiq edilmis digor normativ-texniki sanadlorin
talablorine uygun olmalidir.

Satisgdan qabaq hazirh@in  aparilmasi istehsalgi-zavodun  6hdoliklorini
(tohaddiidlorinin) tomin olunmasi {i¢iin macburi sortdir. Bu barads servis
kitabgasinda va ya onu avoz edoan sonadds miivafiq qeydiyyat aparilir.

Zavoddan satis li¢lin magazaya gatirilon avtomobils lak-rong ortiiyiinii qorumaq
mogsadilo qoruyucu antikorroziya torkibi ¢okilir. Satisdan qabag bu torkib
avtomobildan tamizloanmalidir. Nagletma zamani avtomobilin kuzovunun sathi va
salonun daxili ¢irklonir vo onlarin yuyulmasi, tomizlonmasi tolob olunur. Satisdan
gabaqg avtomobil diggstlo texniki baxigdan kegirilir, lazimi nizamlama va yoxlama-
nozarat islori yerina yetirilir. Bu zaman harokat tohliikasizliyini tamin edan sistem
Vo qovsaglarin diqqetlo yoxlanilmasina xiisusi fikir vermok lazimdir. Askar
olunmus biitiin imtinalar vo nasazliglar aradan gotiiriilmolidir ki, alici istehsalgi-
zavodun texniki sartlorine miivafiq saz avtomobila sahib olsun.

Minik avtomobillarinin satisdan gabaq hazirlanmasi ti¢ név kompleks iglarin
aparilmasini nozords tutur:

e Mocburi islar;
e tolobata goro nasazliglarin aradan qaldirilmast;

e alicinin arzusuna gors Yyerina yetirilon vo onun 6zii torafindon haqqi 6dsnilon
alava islar.

Macburi islar kompleksina daxildir:

v’ konversiya (qoruma) Ortiiyliniin  ¢ixarilmasi  vo  yigisdirma-yuma
omoliyyatlarinin aparilmasi;

v’ satig sonadlorindoki (mali miisayiot edon) némralorin avtomobilin miiharriki,
sassisi va kuzovunun némralari ilo uygun galdiyindon (list-iisto diisdiiyiiniin)
yoxlanilmasi;

v' texniki sonadlorin, komplektlosdirici hisso vo lovazimatlarin yerindo
olmasinin yoxlanilmast;

v" hoarakat tohliikasizliyini tamin edon qovsaq va sistemlorin yoxlanilmas;

v mexaniki zodoslorin askar edilmoasi (masalon, kuzovdaki ciziglar va batiglar).



Avtomobilin modelindon asili olaraq bu islor kompleksinin tévsiya olunan amok
tutumu tagriban 4 adam saatdan ¢ox olmur.

Toalabata gora aparilan_islo_kompleksina elo nasazliglar (imtinalar) aiddir Ki,
bunlar1 birinci kompleksin nizamlama islorinin yerina yetirilmasi zamani aradan
qaldirmaq miimkiin deyil. Tocriibo gostorir ki, bu islor satilan avtomobillorin ciizi
bir hissasindo aparilmali olur vo satis miiassisolorinin istehsalgi-zavodlarla

miigavilalarino uygun qaydada yerino yetirilir.

dlava islor _kompleksina, masalon, avtomobildo olaveo glizgiilorin, salonda
tohliikasiz bozok elementlorinin, avtomobildo ogurlanmaya (qagirilmaya) qarst
qurgularin vo s. qurasdirilmasi.

Satigdan gabaq hazirliq islorinin yiiksok Kkeyfiyyotlo aparilmasi iiglin minik
avtomobillorinin  texniki xidmot stansiyalarindan vo ya ixtisaslagdirilmisg
magazalardan satilmast moqQsadouygundur. Buna goro do miiasir, echtiyat
hissalarinin, avtomobilo miixtalif qullug vasitalorinin (yuyucu vasitalor, parildatma
vasitalori va S.) Vo lovazimatlarin satis {iglin magazalar nazars tutulur. Magazalarda
avtomobillorin satisdan qabaq hazirliq islori tiglin is¢i postlar, lazimi avadanliq,
cihazlar va alatlorls tachiz olunmus istehsalat sahasi toskil edir.

Satisa verilon yeni avtomobil istehsalat sahosindo lak-rong OrtiiyiindoKi
antikorroziya qatindan tamizlanir, kuzovu yuyulur, salondan toz va ¢irk yigisdirilir.
Nizamlama islori kompleksi qaldiricilar vo digor lazimi avadanliq, alatlor,
tortibatlar istifado edilmoklo yerino yetirilir. Tonoka-gaynag vo rongloma kimi
hocmli islor TXS-in miivafiq istehsalat sahoalorindo (kuzov va ronglomoa
sObalorindo) aparilir. Yoxlanmis vo satisa hazirlanmis avtomobil saxlanma vo
tohvil zonasina gondorilir.

Satisdan qabaq hazirliq prosesinds askar olunmus imtinalar vo nasazliglar
haqqinda istehsal¢i-zavoda molumat  verilir.  Bu iso istehsalgi-zavoda
avtomobillorin yi1gilma keyfiyyatini giymatlondirmays, hom do golocokda belo
nasazliglarin bas vermomasi ii¢lin avvalcodon miivafiq todbirlorin gériilmasing
imkan verir.



AVTOMOBILLORO TOMINATLI XiDMOT
Avtonagliyyat vasitalarina verilon zamanatlar va texniki taminatlar

Avtonogliyyat vasitolorinin istismart ilo bagl asagidaki tominat ndvlori
movcuddur :

> istehsal¢1 - zavod torofindan istehsal olunan yeni avtomobillarin istismar
keyfiyyatlorino zavod torafindon verilon zomanst (yiiriis vo ya istismar miiddati
il5). Bu zomanat zavod torofindon avtomobil iigiin miiayyan olunmus istismar
qaydalart1 vo texniki sortlor gozlonilmoklo avtomobilin istifadasina verilon
zomanoatdir. Zomanat dovriinds tominatli texniki xidmot istehsal¢1 zavodun firma
avtoservis miiossisasinds va ya tomsil¢isinds aparilir.

>avtomobillorin  istismar1  prosesindo (zomanot ddvriindon sonra)  servis
miiassisalari tarafindon yerina yetirilon texniki xidmatin keyfiyyatino tominat.

Bu tominat 6z novbasinds asagidaki formalarda ola biloar:

« firma avtoservis miiassisasinds Vo istehsal¢1 - zavodun tomsilgisi - dileri olan
avtoservis miiassislorinds, homginin istehsalgi - zavodla homin zavodun
avtomobillorina tominath texniki xidmat aparmaq barods miigavilasi olan tigilincii
torofin avtoservis miiassisasinda yerino yetirilon texniki xidmatlorin keyfiyyatina
verilon tominat. Bu tominat istehsal¢i - zavod torofindon reglamentlosdirilon
normativ - texniki sonadlorlo miioyyan edilir vo xidmat saholorinds keyfiyyot
tominatin1 dovlat torofindon tonzimloyon moévcud normativ hiiquqgi sonadlorla
miiayyanlosir;

» avtomobil sahibi (istehlak¢i) vo avtoservis miiossisasi arasinda, avtomobil
xidmato gobul olunduqda, baglanan miigavilo (miigavilodo tominat miiddati,
sortlori vo diger zoruri molumatlar gostarilmalidir, bu zaman istehsal¢i-zavodun
tominatli xidmot sortlori do asas gotiiriilo bilor) asasinda yerina yetirilon texniki
xidmatin (TQ va tomir) keyfiyyatina verilon tominat. Yerino yetirilon xidmatin
keyfiyyatino tominat xidmot gostorilon avtomobilin istismar qaydalarina (istismar
kitabgasinda, servis kitabgasinda, homin avtomobilin istehsal¢is1 olan zavodun
istismar tglin tovsiyalorinda va s.) geyd olunmus normativ-texniki sortlorlo vo
xidmat sahalorinda dovlat terafindon keyfiyyst tominatini tonzimloyan méveyd
normativ hiiquqi sonadlarlo miiayyanlosir.



Istehsal¢1-miiassisonin (avtomobil zavodunun) taminat 6hdsliklarinin yerino
yetirilmasi ila bagh olan tominath xidmat

Avtomobilin istismarimin taminath dovrii istehsalg - zavod tarafindan vaxta
V9 yiiriisa gora miiayyan edilir va texniki sortlords va istismar iizra Tolimatda
gostarilir. Bu dovriin hesablanmasi1 avtomobilin satig tarixindon baglanir, bu tarix
iISo hesab - arayisda, texniki pasport vo ya servis kitabgasinda qeyd olunur.
Avtomobillorin  tominatli xidmatinin togkil qaydalar1, istehsalgt - zavodlarin
funksiyalar1 vo 6hdoliklori, tominatli xidmat yerina yetiron montagaloarin vo TXS -
in funksiyalari, avtomobilloro tominatli Xidmot dovriindo Xidmat edoan
miiassisalarin xidmotindan istifado edon avtomobil sahiblorinin hiiquglar1 miivafiq
normativ - texniki vo hiiquqi sonadlorlo miioyyan edilir vo reqlamentlasdirilir (
Nizamnamalor, Osasnamolar, Tolimatlar, Miiqavilalor va S.).

Tominath xidmat - istehsal¢i - miiassisonin tominat ohdaliklorinin yerino
yetirilmasi ilo bagl olan vo tominath xidmat dévriinds momulatin istehsalgi-
miiossisonin miioyyan etdiyi istismar xarakteristikalar1 gorgivasinds tam isloma
gabiliyyatinin tomin edilmasina yonaldilmis islar (amoliyyatlar) kompleksidir.
Tominatli xidmato daxildir :

v’ istismarin tominath dévriinda avtomobilloro TQ ;
v" avtomobillorin vo asas aqgreqatlarin tominatli tomiri (doyisdirilmasi).
Tominath TQ - istehsal¢1 - miiassisonin tominat 6hdaliklarinin yerina yetirmasi
ilo bagli olan vo taminath xidmat dévriinds imtina vo nasazliglarin, otraf miihitin
zororli tosirinin qarsisinin alinmasina vo Mmomulatin istehsalgr - miiassisanin
miloyyon etdiyi istismar xarakteristikalar1 ¢orgivasinda tam isloma gabiliyyatinin
tomin edilmasina yonaldilmis islar (eamoliyyatlar) kompleksidir

Taminath tomir - istehsal¢1 - miiassisanin tominat 6hdaliklorinin yerina yetirmasi
ilo bagli olan vo tominath xidmat dovriindo konsruksiya vo istehsalat xarakterli
gizli qiisurlarin naticasindo ortaya ¢ixan (yaranan) qlisurlarin vo nasazliglarin
aradan qaldirilmasma vo momulatin istehsal¢i - miiasSisonin miayyan etdiyi
istismar xarakteristikalar1 ¢orgivasinde tam isloma qabiliyyatinin borpasina
yonoldilmis islor (emaliyyatlar) kompleksidir.

Avtomobil sahibi istismar etdiyi avtomobilin texniki vaziyyatina qiivvada
olan ganunvericilikla nazards tutulan qaydada tam masuliyyat dasiyir.

Tominatl xidmat sistemi asagidakilari nazords tutur :

v' satilan avtomobillorin vo osas aqgreqatlarin tominatli xidmatinin istehsalg -
zavodlarin miivafiq xidmatlori torofindon aparilmast;



v’ istehsal¢1 - zavodlar 6ziinliin tominath xidmoat miiassisalort in sobokoasini
toskil edir vo bu miiossisalori homin zavodlar xiisusi alatlor va texniki
sanadlarla tachiz edir;

v' tominath texniki xidmat iglorinin digar avtoservis miiossisalorinds miiqavila
asasinda yerina yetirilmasi;

v’ tominath xidmot {izrs islorin istehsalgi - zavodlarimn talobloring, tovsiyaloring
Vo texniki sartlorine uygun aparilmast;

v’ tominath xidmot dovriinda avtomobillorin normal istismar ti¢lin lazimi va
kifayot  soraitin  yaradilmasina  yoOnolmis todbirlor  kompleksinin
avtomobillarin tominatl xidmatina daxil edilmasi.

Taminatli xidmat dévriinda asagidaki is novlari yerina yetirilir:

v’ avtomobillor TQ;

v' avtomobillorin vo asas aqreqatlarin tominatli tomiri;

v" avtomobil sahiblorina texniki va hiiqugi maslshatlorin verilmosi.

Tominatli xidmot dovriindo TQ asagidak: hallardan biri ilo aparila bilar:

- ixtisaslagdirilmis avtomorkazlords, tominatli xidmot stansiyalarinda vo {imumi
toyinathh TXS - do planli - Xobardaredici qaydada;

- miiqavils asasinda.

TQ islorino yigisdirma - yuma, nozarat - diagnostika, barkitmo nizamlama va
doldurma - yaglama islori aiddir.

TQ islarinin névlari, periodikliyi, hacmi va yerina yetirilmasinin texniki gartlorini
istehsal¢1 - zavod avtomobilin konstruksiya vo texniki xiisusiyyatlorini nazars
almagla miioyyon edir .

Tominath xidmoat dovriindo avtomobillora servis kitabgalart osasinda TQ
gostarilmasi ¢ox genis yayilmigdir. Servis kitabgasinda xiisusi talonlar (kuponlar)
olur vo bunlarda ndvbati TQ-lor arasinda yiiriisii, har bir TQ {igiin yerina yetirilmali
olan iglorin siyahis1 haqgda moalumatlar verilir. TQ islori tiglin 6danilocok hagq bu
halda yerina yetirilon amaliyyatlarin siyahisina vo amok tutumuna miivafiq olaraq
qiivvado olan preyskurant (giymatlor codvali) osasinda miioyyon edilir. Iri
avtomobil firmalan tominath xidmot dovriindo texniki quluq islorinin 6donissiz
yerina yetirilmasini tomin edir (bu zaman bozi 6danislar, masalon, yag siizgacinin
Vo yaglarin bazar qiymatlorinae géra doyorinin 6donilmasi va s. miimkiindiir).

Avtomobil sahibi istehsalg1t - zavodun tovsiyalorinda, senadlorinda (masalon,
avtomobilin istismar1 vo Xidmot iizro rohborlik kitabgasi, tolimatlar, texniki
qullugun proqrami, TQ islori lizra rohbarlik va s.) gostorilmis texniki istismar
qaydalarina vo TQ-nin tévsiya olunan periodikliyina daqiq, diizgiin amal etdikds
tominatli xidmoat dovriinds ortaya ¢ixan imtinalar va nasazliglar zavod (avtomobil
firmasi) hesabina aradan gotiiriiliir.

Tominath tomir asagidaki hallarda apanlir.



v/ imtinalar vo ya nasazliglar istehsal¢i - zavodun giinahi {iziindon bas
verdikdo;

v  TXS - do tominath dovrdo TQ vo tomir islorinin keyfiyyotsiz yerina
yetirildiyi vo avtomobilin texniki sartlora cavab vermadiyi halda yenidan
istismara buraxilmasi.

Tominatli xidmoat miiassisalorinda avtomobil sahibloari tiglin pulsuz (6donissiz)
maslohatlor toskil olunur vo avtomobillorin istismari, qullugu vo saxlanmasi
qaydalar1 izah edilir, ayr1 - ayr1 nizamlama islorini miistaqil yerino yetirmak tigiin
lazimi vordislor oyradilir. Istehsalgt - zavodlar tominath istismar ddvriinda
avtomobillorin  tominatli xidmot mosalolorine  bdyiik  oshomiyyat verirlor.
Avtomobillorin imtinasiz islomasi vo reklamasiyalarin say1 TQ vo CT-nin 06z
vaxtinda va keyfiyyatlo apanlmasindan ¢ox asilidir. Bu isa 6z ndvbasinds zavodun
buraxdig1 avtomobilin keyfiyyatini miiayyan edir vo onun tokmillosdirilmasi ii¢iin
obyektiv. molumat verir. Bu dovrdo TQ periodikliyinin pozulmasi avtomobil
sahibini tominatli xidmot {izro iddialar bildirmok hiiququndan mshrum edir.

Buna goro do iri avtomobil firmalar1 6z alicilarina tominatli xidmati homin
firmalarin dilerlori torafindon vo firmanin ixtisaslasdirilmis TXS-ds va yaxud onun
bayandiyi va tovsiya etdiyi TXS-do yerina yetirilmasini tokidlo maslohat va israr
edirlor. Hotta bu tominatin asas sorti kimi do giymatlondirilir. Har bir TQ névii
yerina yetirildikdon sonra servis kitab¢asinda miivafiq qaydada stamp vurulur. "
Yaxst stamplanmis " servis kitabgasi sahibinin 6z avtomobilina olan diqggatini,
qaygisini gostarir vo avtomobilin bazar qiymatini yiiksok saxlamaga imkan verir.

Tominath istismar dovriindo sahiblorin avtomobillarin texniki vaziyyatins aid
biitiin iddialarma TX moantagalorinds va ya miivafiq istehsalgi - zavodun TXS-do,
homginin avtomobil zavodlar1 ilo miigavilo osasinda isloayan avtoservis
miiassisalorinda baxilir. Osasli, haqli iddialar istehsalgi - zavodun hesabina aradan
gotiirtiliir. Avtomobil sahiblori yuxarida gqeyd olunanlardan basqa, birbasa hamin
avtomobil modelinin istehsalg1 - zavoduna da miiracioat eda bilorlor. Mantags vo ya
stansiyanin rohbarliyi iso 6z solahiyyatli miitoxassislorini iddialar1 yerindaco
aragdirmaq va lazimi tadbirlor gormok ii¢iin ezam etmak hiiququna malikdir.

Avtomobil zavodunun tominati iizro avtomobillorin aradan qaldirilmali qiisurlar
iki qrupa boliiniir: reklamasiya olunan va reklamasiya olunmayan.

Birinci grupa elo imtina vo nasazaliglar (nizamlamalarin pozulmasi, hissalarin
vaxtindan gqabaq yeyilmasi, sinmasi vo s.) aid edilir ki, onlarin aradan qaldirilmasi
liciin tortibatlar vo xiisusi alatlor totbiq etmoklo aqreqatin sokiilmasi vo ya ovoz
edilmasi talob olunsun.



Ikinci qrupa elo nasazliqlar aid edilir ki, bunlar1 xirda hissalarin (masalon , lampa
Va S.) doyisdirilmasi, homginin TQ-nin miiosyyan olunmus reqlamentdon Konar ayri
- ayr1 iglarinin yerina yetirilmasi yolu ils aradan qaldirmaq miimkiindiir.

Reklamasiya qiisurlart iizro avtomobil sahibinin iddialar1 o vaxt reklamasiya
hesab olunur ki, onun aradan qaldirilmasi xorclori yeni avtomobilin satig
giymatindon miiayyon faizlo hesablanmis qiymotdon ¢ox olsun (masalon, yeni
avtomobilin giymatinin 0,3 % -don ¢ox). Bu zaman xorclor, qiivvado olan
giymatlar asas gotiiriilmoaklo, yerina yetirilon tomir islarinin giymati va doyisdirilon
hissalorin satis giymatlorinin comi kimi hesablanir. Miioyyon olunmus formalar
lizro reklamasiyalar iiglin " Reklamasiya akt1 ", reklamasiya olunmayan qiisurlar
liciin iso " Tominath xidmot akti " tortib olunur. Aktin tortib olundugu andan lazimi
istehsalat islori basa catdirilanadok miiddotdo avtomobilin istismarina icazo
verilmomaolidir.

n

Tominatli xidmat montagasinds avtomobilin gobulu zamani onun sahibi texniki
pasport va servis kitabgasini taqdim etmalidir, ona ise avtomobilin tomira gobulu
haqqinda sanad verilir va avtomobilin tamirdon ¢ixarilaraq tohvil verilocayi giin va
saat bildirilir.

Zavodun miiayyan etdiyi tominatli xidmot miiddsti avtomobilin tominatli
tomirdo oldugu miiddat godor uzadilir. Tominat tizro miiharrik, Gtiirmalor qutusu,
arxa korpli vo ya gabaq asqi doyisdirildikdo doyisdirilmis aqreqatlarin tominat
middati artirilir. Artirilan miiddat istehsalg1 - zavodun tovsiyaSine asason aylarla
Va ya bir ne¢o min km yiiriislo miioyyan oluna bilar.

Qiisurlar aradan qaldirildigdan sonra avtomobilin sahibi onu qabul edarak gobul
aktina imza edir, servis kitabgasinda iso isin yerine Yyetirilmo tarixi vo aktin
némrasi qeyd olunur. Iddialar tokrarlandiqda, onlar kifayot godor osaslandirilmis
olarsa, giinahkar torofin hesabina novbadon konar aradan qaldirilir. Bu zaman
miivafiq inzibati todbirlor (sanksiyalar) do totbiq edilo bilor. Avtomobil sahibi
tominatli xidmot miiddati bitonadok, ancaq asagidaki hallarda tominatli xidmoto
hiiququnu itirir:

v’ avtomobilin istismari tizro zavod tominatinin gostaricilorina omol
etmodikda, mosolon, uygun olmayan istismar materiallarindan istifado
etdikd , miihorrikin buraxilabilon dovrlor sayr haddini kecdikdo, pis
yollarda yiiksok siiratlo horokat etma fakti olduqda vo tosdiq edildikd ,
servis kitabgasina va ya onu avaz edon basga sanads miivafiq ndvbati TQ
kecirilmadikdo va s.;



v yol - nogliyyat hadisasi noticasindo avtomobilin  zadslondikds
avtomobilin aqreqatlarindan birinin — kuzovun, mihorrikin, arxa
korpiiniin, otiirmalor qutusunun, asqmnin doyisdirilmasi, avtomobilin bir
Vo ya bir nego aqreqatinin baza detallarinin doyisdirilmasi vo ya barpasi
ilo aparilan tomiri; kuzovun sokiilmayan elementlorinin doyisdirilmasi vo
ya xususi tortibatlar vo qurgularla dartilib diizaldilmasi tolob olunarsa;

v’ asqinin zadalonmasi vo ya onun borkidilmo elementlorinin deformasiyasi
zaman1 avtomobil sahibi asqiya vo kuzova tominath xidmoat hiiququnu
itirir. Yuxarida sadalanan hallardan basqa galan biitiin qoza hallarinda
avtomobil sancaq zodslonmis qovsaq tiglin tominatli xidmot hiiququnu
itirir. Yol - nogliyyat hadisasino sobob istehsal vo ya konstruksiya
qisurlandirsa , bu zaman tominatli Xxidmoat ohdaliklorinin yerina
yetirilmasi tamamila 6z qiivvasinda galir;

v’ avtomobilin konstruksiyasinda sahibi doyisiklik etdikdo, standart agreqat,
qovsaq vo detallar1 normativ - texniki sanadlords nozords tutulmayan
basqalart ilo avoz etdikdo, avtomobili toaminatli tamir mantageasine va ya
zavodun hamin yerdo niimayondasina toqdim etmadon, bildirmadon
basqa yerlordo aqreqatlar1 vo qovsaglari tomir etdikds, homginin
avtomobil miixtolif yarislarda istirak etdikdo vo ya todris mogsadi ilo
istifads edildikds .

Avtomobil sahibi istehsal¢1 - zavodun niimayandasinin gorari ils razilasmadiqda
qiivvads olan ganunvericiliys asason miivafiq toskilatlara miiraciot edo bilar.

Tominatli xidmatin avtomobil sahiblorinin iddialariin ugotu vo baxilmasi
masalalari lizro bolmasi ti¢lin rohbor texniki sonad istehsal¢i - zavodun miivafiq
tolimatlaridir. Zavod yuxarida geyd olunan hallardan bagsqa 6ziiniin maslohot
bildiyi digor hallar1 da nozords tuta bilor vo avtomobil sahibina bu malumati
catdirmalidir.

Tominath istismar dovriindon sonra avtomobillora xidmat. Bu dovrds
avtomobillorin TQ va CT qiivvads olan Nizamnamalor, Osasnamalar, islorin taskili
tictin digar rohbar sonadlor, tolimatlar, normativ - texniki sonadlor vo s. asasinda
haoyata kegirilir. Bu sonadlords asagidaki masalolor 6z oksini tapir :

e aparilan texniki siyasat;

e texniki xidmat sistemina toloblar, onun toskili;

e avtoservis sistemi miiassisalori, avtomobil sahiblori vo istehsalgr -
zavodlar arasinda garsiligli miinasibatlorin nizamlanmast;

e avtomobillorin etibarliginin  vo  tohliikkesiz istismarinin  tomin
olunmasina yonalmis texniki toSirlorin prinsipial osaslar1  vo
normativlari;



e TXS-do istehsalatin togkili, TQ vo CT - nin texnoloji proseslarinin
toskili;

e xidmoat novlarinin keyfiyyatinin idars olunmasi sistemi;

e ehtiyat hissolorino vo texnoloji avadanliga olan totobatin toyin
edilmasina aid tovsiyalar; avtoservis muassisalarinin
layihalondirilmasi va rekons truksiya edilmasi tizra tovsiyalor.

Bu dovrdo aparilan texniki tosirlor asagidaki kimi qruplagdirilir: servis
kitabgasinin talonlar1 (kuponlar1 ) {izro Xidmat; giindalik qulluq; servis kitabgalari
olmayan avtomobillor iigiin TQ; mdvsiimi TQ ; timumi diagnostika; elementlor
tizra diagnostik ; CT ; asash tomir.

Gostarilon ig névlari tiglin pul 6donisi TXS-do qiivvads olan giymat cadvallarinag
gora aparilir.

AVTOSERVIS MUOSSISOSININ ISTEHSALAT PROSESININ TOSKILI
TXS-da TQ va CT-nin texnoloji marsrutlar

TXS-do avtonogliyyat vasitolorinin TQ vo CT-nin istehsalat prosesi osas
texnoloji proseslordon vo komokgi islordon ibaratdir, bunlarin asasinda iso vahid
texnoloji marsrut durur.

9sas texnoloji proseslara aiddir: avtomobilin gabulu va tohvil verilmasi, TQ, o
cimlodon yigisdirma - yuma, nizamlama, nozarst - diagnostika islori, tomir, o
ciimlodon s6kmo - yigma, borpa, tonoka¢i - gaynaq, ronglomo, antikorroziya vo
basqa islor, diger xidmot novlari (avtomobilin yenidon avadanliglagdirilmasi,
istismara hazirliq, Oziinoxidmat postlarmin toqdim edilmosi, satisdan qgabaq
hazirliq, avtomobillorin satisi, ehtiyat hissalorinin satisi, alatlorin, lovazimatlarin va
qullug vasitalarinin satig1, TQ Vo tomir tiglin avvalcadan sifarislarinin gabulu, yolda
texniki komok, avtomobillorin nagl edilmasi, pullu duracaglarda avtomobillarin
saxlanmasi, TQ va CT, gorunma va istismar iizra maslshatlarin verilmasi, gozadan
sonra avtomobilin tamir xarclorinin vo ya qaliq deyarinin hesablanmasi, abonent
xidmati, tomir olunmus aqreqatlarin, qovsaqlarin, hissolorin komission iisulla
satilmasi, islonmis AKB -nin vo bagqga elementlorin gobulu, baxisa hazirliq vo DYP
-ya togdim etmok ti¢iin miivafiq arayisin verilmasi. Yeni is va xidmot novlari tatbiq
edilo bilar.



Komoakgei islora anbar, nogl etmo, alotlorin vo tortibatlarin saxlanmasi vo
verilmosi, avadanligin tomiri va saxlanmasi, istilik vo enerji tochizati, tullantilarin
logv edilmasi islori aiddir.

Yuma, gabul va diagnostikadan sonra avtomobil bilavasito TQ vo tomir zonasina
daxil olur, burada, islor noviindon vo toskil iisulundan asili olaraq miixtolif
istehsalat sahoalori arasinda paylanaraq yerina yetirilir.

Avtomobillarin TQ vo CT-nin is¢i postlarda aparilmasi li¢iin nozords tutulmus
istehsalat saholori osas istehsalat sahalori sayilir, miixtolif név postdan konar - sex
islorinin (masalon, elektrik avadanliginin, qida sistemi cihazlarinin, akkumulyator
batareyalarinin, sinlorin, aqreqatlarin tomiri, tonakagi, rongloms islari va S.) yerina
yetirlmasi tigilin ixtisaslasdirilmis vo bununla da, asas sahalarin somarali isini tamin
edon sahoalor komokei istehsalat sahalori hesab edilir.

Avtonagliyyat  miiassisasinda  islorin  toskili  iiciin  2sas  Azorbaycan
Respublikasinin qanunlart Azarbaycan Respublikasi Nazirlor Kabinetinin miivafiq
hiiquqi sanadlaridir.

Istehsalat prosesinin niimunovi ardicilligini nazorden kegirok. Avtomobil gobul
- nozarat montagasindan kegarak yuma zonasina daxil olur. Galon avtomobillarin
say1 ¢ox olduqda onlar gbzlomo zonasina goalorak, sonra ndvbes ilo yuma zonasina
verila bilor. Yumadan sonra avtomobillor tolobata gora diagnostika zonasina, TQ
postlarina, CT postlarina va ya saxlanma zonasina gondarilir. Avtomobilin gobulu
ona xarici baxis yolu ilo yerino vyetirilir, gobul prosesindo miivafiq sonadlar,
masalon, naryad - sifaris doldurulur. Dispetcer sobasindo naryad - sifarislor
istehsalat sahalari, brigadalar {izra ¢esidlonir vo avtomobilin istehsalat sahalarindon
kegmo ardicilligi doagiqlosdirilir. Bu zaman CT islori TQ - don gabaq nozoards
tutulmalidir. Brigadalarin yiiklonma doaracasini vo avtomobillorin TQ vo tomiri
tizro islorin yerino yetirilmosinin gedisini bilorok, dispetger naryad - sifarisdo
gostarilmis islorin yerina yetirilmo ardicilligini vo avtomobilin harokst marsrutunu
planlagdirir. Dispetger sobasinds lazimi molumatlar oldugundan dispetger
istehsalata rohbarlik edir, onun isini planlasdirir va islorin yerina yetirilmasinin
gedisina nazarot edir.

Saho ustalar1 vo brigadirlor daxili rabito vasitalori ilo dispetgers islorin gedisi,
hor bir avtomobil {izra isin faktiki baslanma va qurtarma vaxt1 hagqnda malumat
verir. Dispet¢er bu malumatdan istifads edorok avtomobillorin istehsalat zonasinda
optimal yerdayismasini tamin edir.

Avtomobil miivafiq istehsalat sahasina galon kimi usta va ya brigadir isi icragilar
arasinda boliir, onlar haqqinda malumati (soyadi vo ya tabel nomrasini) naryad -



sifarisdo gostorir. Miivafiq islori qurtardigdan sonra icragi avtomobili brigadiro
togdim edir vo 0, yerino yetirilmis islorin keyfiyyatini yoxlayaraq naryad sifarigo
imza atir.

Islorin yerina yetirilmosi gedisindo icrag1 yiiksok keyfiyyoti tomin etmok {iciin
alavo iglorin aparilmasinin tolob olundugunu askar edo bilor, bu hallar haqqinda
dorhal brigadira, ustaya, dispetgero molumat verilir. Ancag bundan sonra
avtomobilds islor davam etdirilo bilor. ©lave is hacmi amoaliyyatlarin siyahisi
gostarilmokloa naryad - sifariso qeyd olunur.

Islori qurtardiqdan sonra briqadir dispetgero molumat verir vo onun
gostarislarine asason avtomobili ndvbati sahoys Otiirlir. Avtomobilin bir sahadon
digorina otiiriilmasi avtomobilda galan gobul aktinda miivafiq geydlor aparmagla
hoyata kegirilir. Avtomobilin texniki qullugu vo tomiri ii¢iin lazim olan ehtiyat
hissalori vo materiallar anbardan talobnama asasinda alinir, tolobnamonin bir
niisxasi avtomobilds saxlanilir, o biri iso anbarda galir.

Biitlin islor qurtardigdan sonra avtomobil tohvil sahasina gondorilir, burada
islorin keyfiyyati yoxlanilir. Qiisur agkar edilmodikds avtomobil hazir avtomobillar
liclin dayanacaga qoyulur.

Hor hansi bir qiisur agkar edildikda naryad - sifarisdo (arxa torofinds) miivafiq
qeyd aparilir vo avtomobil qlisurun aradan gqaldirilmasi ti¢in hamin tomir
brigadasina (istehsalat sahasino) gaytarilir. Tokrar islor do qurtardigdan sonra
avtomobil yenidon yoxlanilir. Nozarot¢ci - usta miivafiq qeydiyyat apararaq
dispetcera molumat verir. Avtomobil go6zlomo zonasina verilir, avtomobili
miisahidoa edan sonadlar iss yekun tam tortib {igiin miihasibatliga gondarilir (naryad
- sifarislori, anbar gaimalarinin suratlori va s.).

Sonadlar islondikdon (emal edildikdon) sonra omok masraflori, ehtiyat
hissalorina vo materiallara ¢okilon xarclor hesablanir. Bu sonadlorin birinci niisxasi
miihasibatlhiga vo ya arxiva verilir.

Avtomobilin TQ va tomirina ¢okilon amok vo maddi masraoflor, imtinalar va
nasazliglar haqqinda informasiya toplamaq ii¢lin naryad - sifarigin xiisusi bir
formas1 da istifado edilo bilor. Imtina vo nasazliglarin xarakterinin dyronilmosi |
onlarin bas vermo tezliyinin sobolorinin askar1 bdyiikk maraq kosb edir.
Avtomobillarin  texniki voziyyati haqqinda miivafiq informasiyanin olmasi
avtoservis miiassisosindo TQ vo CT istehsalatinin togkilini vo texnologiyasini
tokmillogdirilmoys imkan yaradir, keyfiyyotin yiiksoldilmasi tiglin tovsiyalorin
islonmasina imkan verir.



Avtoservis miiassiSasinin spesifikast bu miiossisonin osas gostaricilorinin
anlayislarina miiayyan sortlor qoyur.

Istehsalat prosesinin asas anlayislar

Avtoservis miiassisasinda istehsalat prosesi - avtonogliyyat vasitalorinin
texniki qullugu vo tomiri iizra islorin yerino yetirilmasindos istirak edon istehsalat
is¢ilarinin va vasitalarinin texniki tasirlarinin macmusudur.

Texnoloji proses - istehsal prosesinin bir hissasi olub, texniki sortloro miivafiq
gaydada yerinoa yetirilon islorin vo ya amoliyatlarin miioyyan olunmus texnoloji
ardicilligidir vo onlarin  yiiksok keyfiyyotlo vo minimal Xoarclorlo yerina
yetirilmasini tomin etmolidir. Basqa sozlo texnoloji proses - avtomobil (agreqgat)
tizorindo zaman vo fozada yerdoyismo {izro planlt vo ardicilligla yerino yetirilon
omoliyyatlar toplusudur. Texnoloji proses istehsalat {iclin ganun hesab edilir vo
ondan konara ¢ixma hallari texnoloji prosesin pozulmasi hesab edilmalidir.

Avtomobilin, onun agregat vo qovsaqlarmin tomiri vo ya texniki qullugu
miiayyoan texnologiya ilo aparilir. Avtomobilin TQ vo CT texnologiyas1 - onun
isloma gabiliyyatinin tomin edilmasi tisullarinin toplusudur.

Imoaliyyat — avtonoagliyyat vasitasinin aqreqat, qovsaq, sistemlarinin texniki
xidmatlorinin yerino yetirilmasi {izro ardicil horakatlor kompleksidir (masalan,
miiharrikin karterinds yagin doyisdirilmasi, tormoz mexanizminin nizamlanmasi
Vas.).

TQ - nasazliglarin yaranmasimin qarsisini almaq (etibarliligi yiiksaltmok) vo
hissalorin  yeyilmosini azaltmaq (Omiiruzunlugunu artirmaq), bununla da,
avtomobili uzun middat texniki saz va islomo gabiliyyatini saxlamag magsadilo
yerino yetirilon profilaktik omoliyyatlarin (  yigisdirma, yuma, barkitmo,
nizamlama, yaglama va b . ) macmusudur.

Tamir - islomo gabiliyyatini itirmis avtomobilin texniki vaziyyatinin barpasina
yonolmis texniki tosirlorin (sokmo - yigma, mexaniki, termiki, qalvanik vo S .
tisullarla emal) macmusudur.

Avtonaqgliyyat vasitasinin CT - onun istismari prosesinda bas veran imtina va
nasazliglarin aradan qaldirilmasidir.

Islomo gabiliyyati - avtonaqliyyat vasitesinin (aqreqat, qovsaq, mexanizm vo
sistemlorinin 6z funksiyasin1i onun texniki sonadlorinin toloblari ilo miioyyan
olunmus parametrlarla yerina yetirmok gabiliyyatidir.



Imtina - avtonoagliyyat vasitosinin islomo gabiliyyatinin tam vo ya gismen
itirilmasi ilo bas veron hadisodir. Imtinanin bas vermosi, homiso nasazligin
yaranmasi ilo olagodardir. Nasazligin yaranmasi he¢ do , homiso imtinanin bas
vermasina sabab olmur.

Nasazhq - avtonoagliyyat vasitasinin elo bir voziyyatidir ki, o, baxilan vaxt aninda
texniki sonadlords (standartlar, texniki sortlor vo b .) miiayyon olunmus taloblorin
he¢ olmasa birino cavab vermir vo ya uygun golmir. Avtoservis miiassisasinda
avtomobil yerlori texnoloji toyinatina gors is¢i vo kdomokei postlara, gozlomo
avtomobil - yerlarina boliiniir.

Isci post - TQ vo CT ilo bagh avtonaqliyyat vasitesinin iizorindo bir vo ya bir
ne¢o bircins iglorin  yerino yetirilmasi {i¢lin istehsalat sahasinin texnoloji
avadanliqgla, tortibatlarla, alotlorlo tochiz edilmis bir hissasidir.

Isci yer - iscinin (fohlonin) konkret (texnoloji amoliyat1) yerino yetirmak iigiin
istehsalat sahasinin texnoloji avadanliqla, tortibatlarla, alotlorlo tochiz edilmis bir
hissasi olan amak faaliyyati zonasidir.

Texnoloji avadanhq - texnoloji prosesin miioyyan hissasini yerina yetirmok
liciin tolob olunan istehsalat vasitoloridir. (dozgahlar, stendlor, yuma qurgulari,
ronglomo kameralari va S.).

Komokg¢i post - avtomobilin texniki voziyyatini vo xarici goriinlisiinii saz
saxlamaq va ya barpa etmok fligiin lazim olan texnoloji komok¢i amaliyyatlarin
bilavasito avtomobilds yerino yetirilmasi iic¢iin avtomobil yerdir. Komokci
postlara aid edilir, avtomobilin gabulu - tohvili, ronglomays hazirlig, rongloma va
yumadan sonra qurutma (oger bu postlar stasionar texnoloji avadanligla tochiz
edilmomissa va ranglomo vo yuma postlar1t ilo vahid aqregat kimi olagoli
deyillorso) postlari.

Gozlama avtomobil - yeri - gobul - tohvilo gdzlomo zamani, is¢i posta névba
zamani, avtomobildon c¢ixarilmis aqreqatin, qovsagin, cihazin tomiri zamani
avtomobillorin qoyulmasi (saxlanmasi) tigiin nazards tutulmus avtomobil - yerdir.

Avtonagliyyat vasitolorinin TQ va CT-nin istehsalat prosesi osas texnoloji
proseslordan vo komokei islordon ibarstdir, bunlarin ssasinda iso vahid texnoloji
marsrut durur. Avtomobillorin TQ vo tomir islorinin yiiksok keyfiyyatlo yerina
yetirilmasi {iglin avtoservis miioSsisasi zoruri sayda postlar, miiasir texnoloji
avadanliq, qurgular, cihazlar, tortibatlar, alotlor vo lovazimatlarla, texniki
sonadlarls tachiz edilir.



Yigisdirma - yuma islari sahasi

Avtoservis miiassisasinin istehsalat sahalarina golon avtomobillor tomiz va quru
olmalidirlar. Yigisdirma - yuma islori lazimi texnoloji avadanligla tochiz olunmus
saholordo aparilir. Istehsalat giiciindon asili olaraq mohsuldarligi vo buraxma
gabiliyyati ilo farglonon miixtalib yuma - qurutma avadanlig: istifado edilo bilar.
Avtomobilin salonunu yigisdirmaq tiglin sayyar tozsoranlar, tiiklii vo ya kapron
sapli fir¢alar, gqasovlar, silgi materiali tatbiq olunur. Yerina yetirilmo tisuluna gors
allo mexanikilosdirilmis vo kombina edilmis yuma tatbiq olunur.

Avtomobillari yuduqda asagida gostorilon tohliikesizlik, istehsalat sanitariya vo
otraf miihitin qorunmasi tadbirlorine miitlog amal olunmalidir.

Aciq slanqli ( ollo) yumada isci yerlor elo zonada yerlosdirilmalidir ki, buradan
su sirnagl agiq carayan nagillorina va gorginlik altinda olan avadanliga ¢atmasin.
Yuma sahasinds isiglandirma manboloari, nagillor va elektrik miiharriklori hermetik
izola edilmoalidir. Yuyucu is¢i su kegirmayan geyimlo tomin olunmalidir.

Mexaniklosdirilmis yumada yuyucu is¢inin yeri su kecirmayon kabinads
yerlosdirilmalidir. Yuma mexanizmlarinin elektrik idaroetms cihazlarinda garginlik
12 V -dan ¢ox olmamalidir. Maqnit iso salicilarinda va idarsetmo ditymolorinds
220V gorginlik asagidaki sortlora amal olunduqda icazs verilir:

e maqnit igo salicilarinin skaflarinin gapilari mexaniki vo elektrik
bloklama quruluslar ilo tochiz olunmalidir vo qapilar agilarkon onlar
iso diismolidir;

e iso salici quruluslar va nagiller hidroizola olunmalidir;

o clektrik sobokasi elementlari torpagla slagalondirilmalidir.

Xidmat heyatinin horokat etdiyi traplar, yollar kolo - kotiir gofesli olmalidir.
Yuma postlarinin etibarli ventilyasiyasi olmalidir. Avtomobillorin yuyulmasindan
yaranan vo torkibindo neft mohsullar1 vo diger c¢irkli hissaciklor olan sular
kanalizasiya sobokasino buraxilmazdan qabaq c¢irk ¢okdiiriiciilords va benzin yag
tutucu qurgularda tomizlonmolidir.

Yuma meydangalart vo Xondoklorin su kegirmayon oOrtiikli ddsomasinin
mailliyi siiziiliib axan sular {i¢iin trapa dogru 2 — 3 % olmalidir. Mexaniklosdirilmis
yumada is¢i postda yumadan sonra sularin axib getmasi liciin koleyaarasi xondok
nozards tutulur. Xandoayin dosomasi xandayin morkazi hissasinds yerlosdirilmis
trapa dogru mailliklo diizaldilmalidir.

Yigisdirma - yuma islori aparildigdan sonra avtomobil diagnostika vo ya TQ vo
tomir postlarina gondorilir.



IXTISASLASDIRILMIS ISTEHSALAT SAHOLORINDO
ISLORIN TOSKILI
Kuzov islari sahasi

Avtoservis miiassisasinds avtomobillorin kuzovlariin texniki qullugu vo tomiri
liclin xiisusi zona ayrilir. Bu zonaya kuzov, rangloma va antikorroziya ortiiytiniin
cokilmosi, lizgokma armatur sobalori daxildir. Zonanin biitiin sébalari texnoloji vo
toskilat baximindan, bir-birilo, ehtiyat hissalori anbar1 vo togkilat avtomobillarin
CT postlart ilo olagolidir.

Kuzov sobosi istismar prosesinds kuzovlarda yaranan qiisur vo nasazliglari
aradan qaldirmaq ftgiindiir. Soboado tomir edilon kuzovun va kuzovun ilkin
formasinin vo moéhkomliyinin barpasi, homginin onun mexanizmlarinin texniki saz
vaziyyatds saxlanilmasi ilo bagli islor yerina yetirilir.

Sobada yerina yetirilon tonoks - gaynaq ve armatur - kuzov islerina kuzovun
zodolonmis panellarinin, detallarinin, onun mexanizmlarinin sékiilmasi, yi1gilmasi,
diizoldilmasi vo qaynagi tizro amoliyyatlar aiddir. Qozaya ugramis avtomobilin
kuzovu sOboyo xiisusi arabaciqlarla getirilo bilor. Bu halda kuzov osason CT
postunda ¢ixarilir.

Tanaka islorinae ganadlarin, kapotun, radiator iizliiyliniin, gapilarin vo kuzovun
digar hissalarinin tomiri (aziklorin, c¢atlarin, cirilmalarin diizaldilmasi), hamg¢inin
c¢ox da miirokkob olmayan tomir detallarmin (giiclondirici elementlor, yamag
hissalari va s.) hazirlanmasi aiddir.

Sokma - yigma islarina qgapilarin, panellorin vo ya kuzovun basqa hissalarinin,
mexanizmlorin, siisalorin, sokiilo bilon diger detallarin ¢ixarilmasit vo yenidan
qurasdirilmasi aiddir. Kuzovun tomirdan sonra yigilmasi, o ciimladon qovsaq vo
detallarin (qapilarin, qanadlarin, panellorin) kuzova qurasdirilmasi uyusma
(oturma) islorinin aparilmasi ilo baglidir. Bu moagsadlo miixtolif tortibatlar vo
alotlor dosti, sablonlar komplekti istifado olunur. Diizoltmo islori zodalarin
xarakterindon asili olaraq defor masiya olunmus sathlorin kalo - koétiirliiyiiniin
(nahamarliliginin) hamarlanmasindan, homginin kuzovun pozulmus hondasi
Ol¢iilarinin diizoldilmasindan ibaratdir.

Qaynagq islari tanoka - kuzov islarinin vacib, ayrilmaz hissasidir. Bu islarin tamir
omaliyyatlarinda qaynaq bu va ya digar hacmdos tolob olunur. Kuzov sébasinds
gaz, elektrik - qovs, kontakt qaynaq ndovlori istifado olunur. Tomir zamani



gaynagdan zodolonmis hissalorin  kasilib atilmasi {igiin, diizoltma islarindo,
kuzovun hissolorinin  quragdirilmasinda, olave detallarin (mohkomlondirici
hissolorin, igliklorin vo S.) birloegdirilmasinds, homg¢inin ¢atlarin, ciriglarin,
desiklorin yamagla gaynag edilmasinds istifads olunur.

Armatur islori kuzovun biitiin mexanizmlorinin (qifillarin, gap1 caftalorinin,
siiso qaldiricilarin vo b.) tomiri, hamginin pancaralorin tomiri vo siisalorin
doyisdirilmasi tizra islori nozordos tutur. Tomir edilmis vo y1gilmis mexanizm yerind
qurasdirilaraq nizamlanir. Siisolori doyisdikdo xiisusi tortibatlar istifado edilir.
Kuzov sobasi lazimi texniki sonadlorla, o ciimlodon asas is novlari {izra texnoloji
xaritalorlo tochiz edilir.

Rangloma va antikorroziya ortiiyiiniin ¢okilmasi sahasi

Ranglama sahasi kohna lak - rong ortiiyiinii ¢ixarmagla ronglomok, zodslonmis
yerlarin yerli ronglonmasi, kuzovun ayri ayri detallarmin ronglonmasi va kuzovun
dib (dosomoa) va alt hissasina korroziya va sas - kilya qarsi mastikanin ¢okilmasi
liclin nazarda tutulur. Bu sahays {i¢ soba daxildir: hazirliq islari, ronghazirlama va
rangloma sobalori.

Ranglomonin {imumi texnoloji prosesi ronglonacok sothin tomizlonmoasi,
hazirlanmasi, qrunt, astar ortiiklorinin vurulmasini, pardaxlamani, rong Ortiiyiiniin
araliq vo Xarici tobagolarinin ¢akilmasini shato edir. Bu zaman ortiiyiin har bir
sokilmis tabaqasi {i¢iin nazards tutulmus qurutma rejimina ciddi amal olunmalidir.
Sothin ranglonmoays hazirliq islorindsa xiisusi yumsaldict - yuyucu mayelardan,
qastyici alotlordon (qasov), spatellordon, firgalardan va rongloma pistoletlorindan
(pulveri zatorlar) istifads olunur. Avtomobilin kuzovu ¢iloma iisulu ila ranglanir,
qurutma iso xiisusi kameralarda aparilir. ©sason kombino edilmis ronglomo -
qurutma kameralarindan istifado olunur. Yerli ronglonmis sathlori rongloms -
qurutma kameralarinda va ya Soyyar lampali qurgularin vasitasilo qurudulur.

Kuzovun dib va alt sathino korroziyaya va sas - kilya qarst mastika ronglomoa
sahasinda ¢akilir. Ancaq istehsalat sahasi imkan verirsa, bu isi ayr1 sahada toskil
etmok daha magsadsuygundur. Bu amoaliyyatin aparilmasi ti¢iin kuzovun dibinin
tomirinds istifado olundugu kimi qaldirici - asiricidan istifado etmok alverislidir.

Qoruyucu Ortiiyli gokmozdon gabaq soth antikorroziya ortiiylinden, pasdan,
kohna rangdan va ¢irkdon moftilli firgalar, qasovlar vasitasilo va ya kimyavi tisulla



tomizlonir. Kuzovun alt sathi pardaxlayict masinla mexaniki emal edilir, sixilmis
hava il tfiiriiliir vo uayt - spirtlo yagsizlasdirilir.

Daha sonra ranglayici vasitalorlo fosfatlasdirici qrunt, 1,5 ... 2 mm qalinliginda
mastika gat1 ¢okilir va tobii soraitdo qurudulur.

Kuzovun har hansi bir hissasi ayrica ronglondikds lazim olan rongi almagq {i¢iin
xiisusi avadanligdan istifado olunur. Xiisusi kataloq iizra talob olunan rang va onun
calarlar1 secilir. Secilmis ronglo niimuna ronglonilir. Qurutdugdan sonra
niimunanin rongini ranglonacok detalin rongi ilo tutusdurur vo ranglor uygun
galirsa, detalin sathinin talob olunan hissasini ronglayir vo pardaxlayirlar.

Uzcokma sahasi

Uzgakma sahasi avtomobillorin  kuzovunun daxili soth &rtiiyiiniin  vo
oturacaqlarin ortiiytiniin tomiri vo hazirlanmasi tizra islori yerina yetirmok ti¢lindiir.

Uzgokma sahosindo  asagidaki  islor aparilir:  kuzovun oturacaqlarmin
yastiglarinin vo sdykonacoklorinin {izliiyliniin ¢ixarilmasi vo qurasdirilmasi ;
oturacaqlarin yastiglarinin  sokiilmasi vo yigilmasi; kuzovun oturacaqglarinin
sOykanacak Vo yastiglarinin tomiri; kuzovun daxili ustliiyliniin yeni detallarinin
hazirlanmast vo yigilmasi; kuzovun, oturacaglarin yastiq vo sdykonocoklorinin
lizliiylinlin doyisdirilmasi; avtomobil oturacaqglari li¢iin ¢exollarin vo miiharriklor
ticlin 1zolo ¢exollarin hazirlanmasi.

Ortiiyiin korlanmamasi iigiin ¢ixarma vo qurasdirma texnologiyasia dagig amal
olunmali, tomir islari keyfiyyatlo yerina yetirilmalidir. Oturacaqlarin yastiglart vo
sOykanacaklori tozu tomizlomak ii¢lin hava tomizlayici qurgu ilo tochiz olunmus
xiisusi verstakda sokiiliir. Oturacaqlarin zadslonmis metal g¢argivalori tomir tigiin
kuzov sobasine gondorilir. Oturacaglarin yastiglarinin  vo  sdykanacoklorinin
yi1gilmasi zamani zaiflomis, ayilmis yaylar yenilari ilo avaz edilir.

Cirklomis iizliiyli ihq sabunlu su ilo vo ya xiisusi hazirlanmis mohlulla yumag
olar. Avtomobil kuzovunun ortiiyli tomirin baslanmasina godor miivaqgoti olarag
stellajda saxlanilir.

Uzcokmo sébasinin osas vo on bdyiik omok tutumlu isi oturacaqlarmm vo
sOykanacaklarinin tamiridir. Bu iss asagidaki asas marhalalardan ibaratdir,

s0kmao, qiisurlagsdirma, nisanlama, bigmo, tikmo, oturacaqlarin yigilmasi.



Nisanlama tobasirlo sablon {izra Vo ya tomir edilon qovsaqlarin ¢ixarilmis kohna
hissasi iizro aparilir. Nisanlanmis materiallarin bigilmosi (kasilmasi) {igiin dorzi
qaycilarindan istifado edilir. Ortiik tikis masiminda tikilir. Ortiiyiin birlasdirilon
detallar1 konarlardan verilmis mosafodo, astar torofdon, tikisin miioyyon addimi
gozlonilmoklo bir vo ya iki qat tikisle tikilir. Tikilmis Ortiik hamar olmali, {iz
sathinda ronglonmoalor, qirislar vo zodslor goriinmomalidir.

Kuzovun tomir edilmis vo hazirlanmis ortiiyii, homginin oturacaqlari miivaqqati
olaraq roflordo saxlanilir vo ya avtomobilds qurasdirilmaq ticiin bilavasita CT vo
ya Kuzov tomiri zonasina gondorilir.

Agreqat - mexaniki saha

Bu saho asason bir otagda taskil olunur. Lazimi stendlorlo, galdirici - nagledici
avadanligla, cihazlar, tortibat (lovazimat) va alatlorlo tochiz edilir.

Sexdo avtomobillorin agregat vo qovsaqlarmin CT -nin texnoloji prosesi
asagidaki gaydada hoyata kegcirilir. Aqreqat vo ya qovsaq xarici tomizlondikdan
sonra texnoloji xaritoys asason ayri - ayri detallara sokiiliir, detallar yuma zonasina
verilir. Tomizlonmis detallar qiisurlasmaya moruz galir, bu zaman osas detallarin
tomira va ya doyisdirilmaya tolobati agkar olunur. Y1gim prosesina yararl vo tomir
olunmus detallar, hamginin ehtiyat hissalori anbarindan alinmis tozo detallar verilir.
Agregat vo qovsaglar xiisusi stendlords yi1g1lir, burada eyni zamanda onlara nozarat
Vo nizamlama islori yerina yetirilir.

Yigimdan sonra aqregat vo qovsaqlar (miiharrikdon basqa) hazir moahsul {igiin
stellajlarda yerlosdirilir vo ya bilavasito avtomobildo qurasdirilmaq tiigiin CT
zonasina gondarilir.

Miiharriklorin osasli tomiri (OT) aparilirsa miivafiq dozgah va stend avadanligi
istifado olunur. Osas aqreqatlarin CT (asason qovsaq vo detallarin doyisdirilmasi)
hoyata kegirilir. Yerino yetirilmis isin hocmi vo keyfiyyati avtomobillarin
diagnostikasi postlarinda yoxlanilir.



Sinqurasdirma sahasi

Bu saho tokor vo sinlorin demontaji vo montaji, sinlorin, kamerlorin, tokar
disklorinin dayisdirilmasi, tokar disklori vo kamerlorin CT, homginin tokarlorin
balanslasdirilmasi {i¢iin nazards tutulur. Yerina yetirilon islorin siyahisi vo onlarin
toskili sahonin giiclindon asilidir.

Sinqurasdirma sahasinds islorin texnoloji prosesi asagidaki qaydada hoyata
kegirili.
TQ vo CT postunda avtomobildon ¢ixarilmis tokorlor xilsusi arabaciq vasitasilo

sinqurasdirma sahasino naql olunur. Tomir islorinin baslanmasina qodor tokoarlor
miivoqgoti olaraq roflords saxlanilir.

Sinlorin demontaji xiisusi demontaj - montaj stendlorindos noazarda tutulmus
ardicilligla aparilir. Demontajdan sonra sin vo tokor rofdo, kamer iso asilqanda
saxlanilir. Sinlorin texniki vaziyyatini yoxlamaq l¢iin xarici vo daxili torafdon
diggatlo baxis kegirilir. Sindoki konar metal asyalar diagnostika prosesinda xiisusi
cihazin komayilo do askar edilo bilor. Kamerlorin texniki voziyysti yoxlandigda
desiklor cirilmalar, oziklor vo basqa qilisurlar askar edilir. Kamerlorin Kipliyi
(hermetikliyi) pnevmatik batiricisi olan, isiglanma vo sixilmig hava ilo tochiz
olunmus su doldurulmus vannada yoxlanilir. Zolotnikin (pirrelin) hermetikliyi
ventilin desiyina sabunlu mohlul damcisi tokmoklo yoxlayilir. Tokar disklaring
nozarat - baxis kegirmoklo catlar, deformasiyalar, korroziya vo basqa qiisurlar
askar edilir. Tokarlorin borkidildiyi boltlarin desik yuvalariin voziyyati miitlag
yoxlanmalidir. Conbori pasdan xiisusi dozgahda tomizlomok olar. Tokor
¢onbarlorinin xirda qiisurlari, masalon, ayintilor, ¢ixintilar c¢ilingar alotlori -
cokiclor, hamarlayicilar vasitasilo diizaldilir. Zodslonmis kamerlor vulkanlasdirici
aparatda miiayyon texnoloji ardicilligla tomir edilir.

Sinlordo havanin tozyiqi istehsalgi-zavodun tovsiya etdiyi normalara uygun
olmalidir. Sinqurasdirma sahasindo etalon manometr saxlanilir ki, digor isci
manometrlor vaxtasirt onunla miiqayisa olunaraq yoxlanilir. Sin montaj edildikdan
sonra y1gilmis tokar miitlag stasionar stendds balanslasdirilmalidir.

S6ba lazimi texniki sonadlarls, o ciimladan asas is novlarinin yerina yetirilmasi
ticlin texnoloji xaritalorlo (telimatlarla) tochiz olunmalidir.



Qida sistemi aparatlarinin tamiri sahasi

Bu sobado TQ vo CT postlarinda avtomobildon ¢ixarilmis qida sistemi
elementlori - elektron piiskiirmoali sistemin yanacaq cihazlari, karbiiratorlar,
yanacaq nasoslar1 (yiiksok vo alcaq tozyiq nasoslari), ¢okdiiriiciilor, yanacaq va
hava siizgaclori, yanacaq borular1 va basqalar1 tomir olunur.

Sobados is¢i yerlorinin yerlosdirilmasi, homginin avadanligin yetirilmasini tomin
etmoalidir.

Darin yoxlama, nizamlamalar va ya tomir talob edon qgida sistemi cihazlar1 tomir
sObasine TQ, CT vo ya diagnostika postlarindan gondorilir. S6baya daxil olan
cihaz va qovsaglar ¢irkdon tomizlonir, yoxlanilir vo tomir olunur. Tomir olunmus
cihazlar vo detallar sinagdan sonra avtomobildo qurasdirilir, burada sonuncu dofo
tomirin keyfiyyoti bir daha yoxlanilir. Maksimum yanacaq qonaatliliyini va
islonmis qazlarm minimal zararliliyini toamin etmok tigilin tolob olunan nizamlama
islori yerina yetirilir.

S6bada tomir olunmasi nazords tutulan qida sistemi cihazlarinin asas texniki
xarakteistikalarin1 gostaran codvallor, ayani vasitalor asilmalidir. Burada, hamg¢inin
avtomobil modellori vo asas is novlari {izra texnoloji xaritalor (talimatlar) toplusu
olmalidur.

Akkumulyator batareyalarmin tamiri sahasi

Soba TQ postlarinda avtomobildon c¢ixarilmis akkumulyator batareyalariin
texniki vaziyyatinin dorindon yoxlanmasi, onlarn tomiri vo doldurulmasi ii¢iin
nozords tutulur. S6ba lazimi texnoloji  avadanligla tochiz olunur. Sahanin
otaglarmin say1 avadanlhigmin torkibi yerina yetirilon islorin hacmindan asilidir.
Tomir s6basi akkumulyator batareyalariin CT, doldurma sobasi — batareyalarin
doldurulmasi, elektrolit sobasi elektrolit hazirlamaq, texniki sulfat tursusu (cari
novbaya lazim olan migdarda) va distile edilmis su saxlamaq tigiin nazords tutulur.
Axirici iki, bazon har ilic soboni bir otagda yerlosdirmok olar. Bu halda
batareyalarin doldurulmasi, tursunun saxlanmasi elektrolitin hazirlanmasi
ventilyasiya ilo tachiz olunmus xiisusi skaflarda hoyata kegirilir.

AKB -nin TQ, tomiri vao doldurulmasi sahasinin gostarilon ii¢ isdon toskil
olundugu hal ii¢iin texnoloji planlagdirilmasi iglarin yerina yetirilmasinin asagidaki
qaydasini nazords tutur. Sahaya gatirilon AKB tomizlanilir, lazim galdikds 10 %
kalsiumlu soda mahlulu vo ya nasatir spirti ilo yuyulur. Sonra elektrolitin sixligini
olgmoklo vo ya daha doqiq yiikloyici ¢ongal vasitesilo dolma daracasini tayin



edirlor. Bosalmis akkumulyator batareyalarini doldurmaga qoyurlar. Doldurmanin
sonunda elektrolitin saviyyasini vo sixligini yoxlayib diizaltdikdon sonra AKB -nin
sothini neytrallagdirir vo quruyanadoak silirlor. Govdasi zodoalor almig AKB tomir
edilo bilor.

Biitiin iglor miivafiq avadanliq vo alotlor totbiq edilmoklo texnoloji xaritalore
(tolimatlara) asasan yerina yetirilir. Bu zaman AKB - nin tamiri va doldurulmasi
prosesinin toskili sxemino amal olunmalidir. Bu sxem bir qodor dayisdirila bilar,
lakin homiso islorin texnoloji ardicilligla yerino yetirilmasi vo minimum
yerdoyismoalor nazoards tutulmalidir.

Elektrik avadanhgimin tamiri sahasi

TQ vo CT zamani bilavasito avtomobildo nasazlig1 aradan qaldirila bilmayan
elektrik avadanligi cihazlari bu sahado tomir olunur. Yerino yetirilon islorin
hocmindon vo xarakterindon asili olaraq elektrik avadanliginin tomiri cari vo osasl
tomiro boliindir.

Elektrik avadanliginin CT zamani asagidaki islor yerino yetirilir : cihaz vo ya
aqreqatlarin, ayr1 - ayri qovsaqlarin sokiilmasi, qovsaq vo detallarin nozarati vo
qiisurlasdirilmasi, yararsiz xirda detallarin (oymaglar, yastiglar, firgalar,
kontaktlar) doyisdirilmasi, kollektorun tomizlonmasi vo yonulmasi (halgalarmn),
kollektorun 16vhalori arasinda izolyasiyanin frezlonmasi, birlosdirici naqillarin
izolyasiyasinin  zodolonmis  hissolorinin  borpasi, nagqillorin  ucluglarinin
lehimlonmasi, cihaz va ya aqregatin y1gilmasi.

Osasli tomirdo elektrik avadanligi aqreqatlart vo cihazlarinin tam sokiilmasi,
asas qovsaq va detallarin doyisdirilmasi ilo bagli islor hoyata kegirilir.

CT-nin aparilmasi magsadouygundur. Osasli tomirin togkili {i¢lin kifayat sayda
vo nomenklaturada ehtiyat hissosi, miivafiq istehsalat saholori vo avadanliq
olmalidir. Baza detallarmin (I6vbar, generator vo starter, dolaglar va b.) barpasi ilo
bagli asash ixtisaslasdirilmis emalatxanada toskil olunur.

Avtoservis miiassisasinda, avtomobilin tomirdo dayanma vaxtini azaltmaq {igiin
tozo vo tomir olunmus cihaz vo aqreqatlarin dovriyys fondu toskil oluna bilor.
Fondun ehtiyatlarinin say1 vo nomenklaturasi istehsalat programi ilo miioyyan
olunur.



Darindan yoxlamag, nizamlanma vo tomir ii¢lin gotirilmis elektrik avadanligi
cihazi avvalca girkdon tomizlonir, sonra nazarst postua gondorilir. Burada nozarot-
smaq stendlarinds va cihazlarda yoxlanilir.

Dolaglar1 olmayan sokiilmiis qovsaglar vo detallar yuma postuna gondorilir,
firca ilo kerosinds tomiz yuyulur, sonra sixilmis hava ila qurudulur (mis - grafit
icliklar kerosinds yuyulmamalidir).

Dolaglar1 olan qovsaglar1 benzindo isladilmis aski ila silir, sonra quru aski vo ya
sixilmis hava ilo qurudurlar.

Tomiz, quru qovsaq vo detallar tomir vo yigma postuna gondorilir. Tomir
prosesinds yararsiz qovsaq vo detallar yenilori ilo ovaz edilir, yeyilmis hissalor iso
barpa olunur.

Tomir edilmis elektrik avadanligi cihazlart vo aqreqatlari nozarot postuna
gondorilir vo burada, texniki sortlora yugun nazarat sinaqlar aparilir.

Elektrotexniki sobado is yerlorini vo texnoloji avadanligi yerlosdirdikdo
texnoloji ardicilliga riayot olunmalidir. ©mok mohsuldarligini va iglorin
keyfiyyatini yliksaltmok ii¢lin osas is ndvlori {izro texnoloji vo post Xoritalori
(talimatlar) olmalidir. islor miioyyan texnoloji ardicilligla yerino yetirilir.

Plastik kutlodan hissaciklarin tamiri sahasi

Avtonagliyyat vasitolorinin istehsalinda oldugu kimi tomirinds do bir g¢ox
detallar plastik kiitlolordon hazirlanir. Plastik kiitlolor yiiksok molekullu polimer
materiallara aiddir. Metallarda yerino yetirilon boazi proseslor (gaynaq etmok,
preslomok vo s.) bu materiallarda da totbig edilo bilir. Onlarin istifado edilmasi
tamamilo yeni, somorali texnoloji proseslorin (avtomobil elementlorinin barpasi
baximindan) yaranmasina imkan verir. Artiq bir sira kuzov detallariin, gapilarin,
yiik yerinin, kapotun elementlorinin hazirlanmasinda plastik kiitlalordon istifads
edilir.

Plastik kiitlalorin temperatura dayaniqhigi qanastboxslir. Bu xarakterli sintetik
materiallar asagidaki temperatur sorhadlorinds normal isloma gabiliyyatini
saxlayirlar: termoplastlar -50°....+80°S reaktoplastlar +120°S-ya qodor. Xiisusi
torkibli plastik kiitlalar isa 500°S temperatura da déztimliidiirlor. Bu materiallarin
oksariyyati atmosferin manfi temperaturlarinda elastikliyini itirorak kdvraklosir.



Plastik kiitlalorin istilikotiirma qgabiliyyati metallara gora haddindon artiq azdir.
Kifayatdir desak ki, metallarda bu gostarici 500 ... 600 dofa ¢oxdur.

Plastik kiitlolorin metal materiallara nozoron korroziyaya davamliligi ¢ox
yiiksokdir. Onlar tursularin, golovilorin, duzlarin vo miixtolif oridicilorin (hall
edicilarin) manfi tasirloring yiiksok doracodon miigavimat gostara bilirlar.

Plastik kiitlalor elektrik kegirmayon materiallara (dielektrikloro) aiddirlor.

Plastik kiitlolorin siirtiinma keyfiyyatlori do irali siiriilon taloblora cavab verir.
Sintetik materiallar asagi siirtinmo omsalina vo yiiksok yeyilmo davamliligina
malik oldugundan, yastiglarda vo miixtolif siirtinmo diiyiinlorindos totbiq edilir.
Yuxarida gostarilonlordon basqa plastik kiitlolor atmosfer tosirlorino do (namliyin,
is1g1n, suyun va S.) kifayat godor miigavimat gostara bilirlar.

Sobado is yerlarini vo texnoloji avadanligi yerlosdirdikdo texnoloji ardicilliga
riayat olunmalidir. ©mok mohsuldarligini va islorin keyfiyyatini yiiksaltmok ti¢ilin
asas is novleri iizra texnoloji vo post Xaritalori (tolimatlar) olmalidir. islorin yerina
yetirilmasi miioyyan texnoloji ardicilligla aparilir.



TEXNOLOJI HESABAT
(Avtoservis miiassisasinin texnoloji hesababati iiciin metodik gostorislar)
Texnoloji layihalandirma

Layiholondirma prosesi baslayana qodor sifaris¢i layiholondirmo tapsiriginin
islonmasindo, razilasdirilmasinda vo tosdiq edilmasindo do istirak edir.
Layihalondirma tapsirigi layihalondirilon obyektin asas parametrlorini vo ona olan
toloblori miiayyan edir, asagidaki asas moalumatlari 6ziindos oks etdirir:

- layihalondirmoyas asas - miivafiq amr vo ya gorar, Soroncam
- miiassisanin toyinati vo funksiyalari

- onun tikinti yeri (tikilocayi yer, orazi)

- tikintinin novbaliyi

- tikintinin toxmini middatlori va giymati

- elektrik enerjisi, su, istilik, gaz ilo tachizat manbaloari

- layihalondirmoanin marhalalori

digar spesifik sortlor.

Layiho, adoaton, iki morhalada yerino yetirilir, birinci marholo - texniki layiha,
ikinci marhals is¢i cizgilarin (¢ertyojlarin) hazirlanmasi.

Cox da boyiik olmayan (kicik) obyektlarin layihasi bir morhalads - texno-isgi
layiha soklinda yerino yetirilo bilor (mas . , nozarat - texniki mantagonin binasi,
avtomobillorin yigma zona smin tikilisi, ki¢ik avtomobil dayanacaqlarinin binasi
Vo sairo).

Layihonin yerina yetirilmosi prosesinde miialliflor bir sira 2sas sonad Vo
materiallardan istifads edir:

- avtomobil naqgliyyatinin inkisafi, layihalondirma va tikinti maslalalori ilo bagh
direktiv gorarlar

(Dovlat gorarlari)
- harokat torkibinin istismari vo tomiri tizra asasnamalar va talimatlar
- tikinti normalar1 vo qaydalari

- avvallar yerina yetirilmis tiplosdirilmis layihalor



- layihonin texniki - iqtisadi gostaricilori
- texnoloji avadanliq codvallori
- avtonoqliyyat miiassisalorinin tiplosdirilmis stat cadvallori

- avtomobillorin texniki qullugu vo tomiri, layihalondirma va tikinti, texnoloji
avadanliq vo s. lizra an yeni moalumatlar1 6ziindo oks etdiron adobiyyat vo basqa
informasiya monbalori.

Layiha bir nego hissadan ibarat olur, har bir hissa, adston , ayr1 - ayr1 albomlar
soklinda hazirlanir:

- imumi va texnoloji hissa

- arxitektor - ingaat hissosi

- sanitar - texniki hissa

- elektrotexniki (energetika) hissa
-smeta - maliyys va iqtisadi hissoa
Texnoloji hissads verilir:

- horokat torkibinin yerlosdirilmosi vo onun oarazido (sahads) harokat yollarinin
gostarilmasi ilo obyektin bas planinin sxemi

- 9sas binalarin prinsipial planlar1 (komponovkasi)
- otaglarin avadanliq diiziiliisii ilo planlari
[zahat ( hesabat ) - yaz1 hissasinda verilir:

-avtonagliyyat miiassisasinin tayinat va foaliyyatinin tos kilini xarakterizo edon
asas malumatlari

- harakat torkibinin tipaji vo onun istisma rejimlori haqqinda malumatlar
- imumi texnoloji prosesin tasVviri

- istehsalat programi va istehsalat fahlalorinin kontingenti

- is¢i yerlarin taskili, omak miihavizasi va aotraf miihitin qorunmasi

- istehsalat vo anbar binalarinin sahalori

- inzibati - maigat binasinin otaglarinin say1, toyinati vo sahalori



- texnoloji avadanligin spesifikasiyas1t (texniki xarakteristika vo ¢okisi
gostarilmoklo)

- layihanin digar bélmalri iiglin tapsiriqlar
digar malumatlar.
Layihonin is¢i cizgilorine aiddir:

- saha l¢iin avadanligin diiziiliis sxemi vo montaj cizgilori (miivafiq qabarit
olgiilor, yerlosmo vo montaj dlgiilori, binanin elementlari vo avadanhqlar arasinda
masafalar, is¢i yerlor, enerji, su, buxar, sixilmis hava isladicilori, omok miihafizasi,
ventilyasiya yerlori va s.) gostorilmoklo

- miirokkab texnoloji avadanliq olan sobalords, zonalarda, sahslords istehsalat
otaginin plani va Kasiklori

- avadanligin montaj1 ti¢lin tolob oluna bilocak detallarin vo qurgularin cizgilori
(talob olunduqgda)

- digor cizgilar (sifarisci ilo alavo razilagsma osasinda)

Texniki layihanin tarkib hissalari

Texniki layihanin birinci (ilkin) va oasasini toyin edon elementi texnoloji
hissadir. Texnoloji hissada avvalcadon aparilmis arasdirmalar, tohlillor, todgigatlar
asasinda golocok avtonagliyyat miiossiSasinin biitiin parametrlori vo gostaricilori
hesablanir.

Hesabat - izahat yazisinda asagidaki asas mosalalor shats olunur:

- avtonoqliyyat miiassisasinin biitiin zona va bolmalarinin torkibi va is rejimi
- osas baslangic normativlarin se¢ilmasi Vo asaslandiriimasi

- 95as texnoloji prosesin sxemi

- istehsalatin togkilinin forma vo metodlari

- avtonagliyyat miiassisasinin texniki xidmat bélmasinin strukturu

- avtomobillorin texniki qullugu vo tomiri {izro istehsalat programinin
hesablanmasi

- miiassisanin har bir istehsalat bolmasi ligiin is¢i qiivvanin hesablanmasi



- TQ vo tomir zonalir {igiin is¢i postlarin tiplori Vo say1
- biitiin istehsalat - anbar, inzibati - moigat vo komokgi otaglarin sahalorinin 6lglisii

- hor bir istehsalat bolmasinin texnoloji prosesi, avadanligin se¢ilmasi Vo
hesablanmasi

avtonogliyyat miiassisasinin gobul olunmus timumi planlasdirilmas: hallinin
asaslandirilmasi vo asas binalarin planlagdirilmasi

- tikinti Gglin ayrilmis orazida binalarin ayr1 - ayr1 xidmot saholorinin
yerlosdirilmosi (bas planin iglonmasi)

- miiassisonin gozlonilon texniki - iqtisadi gostaricilarinin

- digor saho miitoxassislorine ( ingaat - arxitektor, elektrik, santexnik va b.) layiha
tapsirigi.

Hor bir maddas tizrs biitiin materiallar vo hesablamalar asaslandirilmali vo yekun
naticalor verilmoalidir. Hesabat - yazi hissasino layihanin birinci morhalasinin
cizgilori: binalarin prinsipial plan1 va biitiin miiassisonin bas plani alava olunur.

Texnoloji hissa iizra islar qurtarana gadar va onun layihs taskilatinin elmi
- texniki surasinda miizakirasina godar layihanin basqa hissalori islonmir.
Texnoloji hissa tortib edildikdon sonra layiha isini istehsalat davam etdirir.

Insaat hissasinda bina vo qurgularin biitiin tikinti elementlori : fundamen ,
divarlar, dam ortiiklori, kecidlar, pillokanlar va b. segilir vo hesablanir. Bu hissada
bina va otaqlarin insaat Olgiilori vo hacmlori verilir, homg¢inin konstruksiyanin bu
Vo ya digor elementlorinin diizoldilocayi (hazirlanacagi) materiallar gostorilir.

Hesabat - izahat yazisina texnoloji hissanin cizgilari asasinda tortib olunmus
miivafiq ingaat cizgilori olava edilir. Layihonin sanitar - texniki hissasinds
miiossisonin  biitiin - komok¢i  texnoloji  avadanhiginin:  qizdirict  sistemin,
tochizatinin, kanalizasiyanin, ventilyasiyasinin tasviri vo hesabla malar shato edir.
Yazi hissosindo ovvalco sorf olunan materiallarin (hava, yanacaq, su vo S.)
miqdarinin otrafli asaslandirilmasi verilir, sonra uygun avadanliq (mes . ,
gazanxana qurgulari, qizdiric1 batareyalar, borular) secilir vo onun yerlosdirilmasi
gostarilir. Bu hissani santexnik - miitoxassislor igloyib hazirlayir.

Layihonin energetika hissasini miihandis - energetiklor tortib edir. Onlar
miiassisonin vo onun ayri - ayrt bélmolorinin giic vo isiq elektrik enerjisino olan
tolobatin1  miioyyan edirlor :  biitlin  elektrik coroyam1 isladicilarinin
(gabuledicilorinin  saymi, giicini vo Yyerlosmo ndqtalorini  dogiqlosdirir,



miiassisanin elektrik enerjisi ilo tochizat manbaloarini va onun sarfini tayin edirlor.
[zahat yazisina olave olunan cizgilords elektrik kommunikasiyasi, elektrik caroyani
geobuledicilari (isladicilor), qosma - ayirma agarlar1 vo elektrik avadanlhiginin digor
elementlori gostorilir.

TQ va CT iizra islorin illik hacminin is névlari va yerina yetirilma
yerina gora paylanmasi

Miiasir dovrdo avtoservis miiassisalorinds avtomobillorin TQ vo tomiri hazir
detallar, qovsaqlar vo mexanizmlor bazasinda aparilir. Buna géra do TQ vo tomir
lizro iglor (xidmatlor) osason is¢i postlarda aparilir. Ayriligda istehsalat saholori
(isci postlart olan), adoton, yigisdirma - yuma isleri (YYI), kuzov, rongloma va
korroziyaya qarsi emal islari yerina yetirmok ti¢iin nozards tutulur.

Elektrotexniki, avtomobildon ¢ixarilmis qida sistemi cihazlarinin tomiri,
akkumulyator batareyalarinin qullugu, sinmontaj, tokorlorin balanslagdirilmasi,
kamerlorin tomiri vo digar belo islor miivafiq texnoloji avadanligla tochiz edilmis,
yangina qarsi vo sanitar - gigiyena tizra zaruri taloblora amal olunmasi sorti ilo is¢i
postlar zonasinda va ya ayr1 otaglarda noazards tutula bilor. Bu va ya digar variantin
secilmosi iglarin hocmi, islayanlorin say1, planlasdirmanin komponovka hallari vo
islorin togkili Gisullar ilo miioyyanlosdirilir.

Iri texniki xidmat stansiyalarinda aqreqatlarin (miiharrik, Stiirmolor qutusu va b .)
tomiri lizro, tizgokma islori vo digoar bels islor tiglin ayri istehsalat sahalari toskil
oluna bilor. Bu zaman bu is ndvlerinin programi, amok tutumu va istehsalat
fohlalorinin sayi, islore olan tolobat asas gotiiriilmalidir. TXS -do TQ Vo tomir lizro
iglorin illik hacminin is novlari va yerino yetirilmo yerino goro paylanmasi isgi
postlarin sayindan asili olaraq « OHTII - 01-91 » iizra gobul oluna bilar.

Foaliyyot gostoron TXS-do iglorin hocminin paylanmasi tolobata uygun olaraq
moveud soraito gora miivafiq asaslandirma ilo korreksiya oluna bilar.



LAYIHOLONDIRILOCOK TXS —in POSTLARININ VO
AVTOMOBIL - YERLORININ UMUMI
SAYININ MUOYYONLOSDIRILMOSI

Postlarin timumi say1 - ..., avtomobil -yerlorinin say1 (TXS -in binasinda - ... Vo

ac1q dayanacaqda - ...), o ciimlodon : is¢i postlar - o ciimlodon:

TQ vo CT tizro (diagnostika, TQ vo yaglama islori) - ..., qovsaq , sistem va
aqreqatlarin tomiri kuzov, armatur, tizgokmo - ..., ronglomo - ...,

Yigisdirma - yuma -...;

Korroziyaya garst emal {igiin -..., avtomobillari rongloma sahasinds komokgi
postlar ..., avtomobillorin posta qoyulusunun gézloms avtomobil - yeri -
(onlardan ... - isci postlarin binasinda vo ...- a¢iq dayanacaqda yerlosir) ;
saxlanma avtomobil - yeri

hazir avtomobillarin tohvil verilmasi - ... (onlardan ...- si TXS - in binasinda,
... 159 a¢1q dayanacaqda yerlosir) ;

aciq dayanacaqda satilan avtomobillar ...,

yeni avtomobillorin stansiyanin binasinda niimayisi ti¢lin-.....

TEXNOLOJi AVADANLIGA OLAN TOLOBATIN
MUDYYON EDILMOSI

TXS-in avadanliga olan tolobatinin toyini texnoloji avadanligin, toskilati-
tochizat avdanliginin (verstaklar-gilingar stollari, rotlor, alot skaflari vo S.)
sec¢ilmasindan va onlarin saymin miiayyanlosdirilmasindan ibaratdir.

Texnoloji avadanli@in siyahisi stansiyanin yerina Yetirdiyi xidmat névlarinin
(islorin) asasinda sertifikasiya taloblorinin gézlanilmasi sorti ilo miiayyan edilir.

Texnoloji avadanligin sec¢ilmasinds asagidakilar nozars alimalidir :

- TQ vo CT - nin postlarinda vo istehsalat sahslorinds yerino yetirilon islarin
ixtisaslagsmasi, texnologiyast vo novlori  (kuzov, ronglomo diagnostika, idara
olunan tokarlorin qurulma bucaqglarin nizamlanmasi, tormozlarin tomiri Vo
nizamlanmasi, yaglama, TQ vo CT universal islor)

- istehsalat zona va sahalorinds isgilorin say1

- miivafiq avadanligin texniki xarakteristikasi va totbiq sahasi

- texnoloji avadanligin TXS -2 galon avtomobillars uygunlugu



- TXS -do TQ vo CT islorinin togkili vo texnologiyasi

- TQ vo CT - nin va avadanligin iqtisadi gostaricilari (islorin doayari, avadanligin
giymati, onun istifads somaraliliyi, alinma xarclori vo s.)

Avadanhigi secorkon miixtolif molumat Kkitablari, istehsal olunan (satilan)
avadanligin kataloglari, texnoloji avadanliq tabellari va s. istifads olunur.

TXS -in ISTEHSALAT OTAQLARININ PLANLASDIRILMASI

TXS -in plan1 tortib edildikdo istehsalat prosesinin sxemi, otaqlarn torkibi
(siyahisi, say1), binanin konstruktiv sxemi, hamginin ayri - ayri zona va sahaloro
qoyulan yangina qars1 vo sanitar - gigiyena toloblori asas gotiiriiliir.

TXS -in plan hallinin islonmasi tiglin avvalcadon istehsalat, anbar, texniki,
inzibati, moigat vo basqa otaglarin texnoloji hesablama naticasinds alinmis vo
gobul edilmis sahalori vo istehsalatin partlayis vo yangin tohliikaliliyi iizro
kateqoriyasi gostarilmaklo eksplikasiyasi tortib olunur.

Otaqlarm Gimumi sahasi malum olduqdan sonra siitunlar sobakasi, insaat sxemi
Vo binanin qabarit Olgiilori segilir. TXS -in tikintisindo domir - beton vo metal
konstruksiyadan ibarat tiplasdirilmis vo ya fordi insaat elementlori istifade oluna
bilor.

TXS -in otaglarinin planlagdirilmasinin  komponovka hallorinds texnoloji,
yangina qarsl va sanitar - gigiyena taloblor nazors alinmagla variantlar islanir.

Islonmis variantlardan stansiyanin avtoservis xidmotlorino tolobat artdiqda
miimkiin ola bilacok genislonmasi, texnoloji proseslorin vo istehsalatin togkilinin
dayisdirilmasi va S. nazara alinmagla optimal hesab olunan variant segilir.

OTAQLARIN KOMPONOVKASI UZRO TOVSIYOLOR

TXS -do osas otaq TQ vo CT -nin is¢i postlar zonasidir. Istehsalat prosesinin
xarakterino gora bu zona diger biitiin istehsalat - anbar otaqglari ilo alagoali olmalidir.
Istehsalat sahalori (isci postlart olan), masalon, yigisdirma yuma islori (YY),
kuzov, rongloms vo korroziyaya qarst emal islori yerino yetirmok iiglin sahalor
adaton ayriligda nazoards tutulur.

Miistorilora xidmotlo bagli otaglarin yerlosdirilmosine xiisusi diqqgoat verilir.
Sifariglorin gobulu otag1 (miistori otagi), ehtiyat hissalorinin satis1 otagi, kassa,
gabul - tohvil postlari, adaten, bir - birina yaxin, alagali yerlosdirilir. Kafe, bar va s
. bu otaglar grupuna aiddir. Belo yerlosmo miistarilor vo xidmat personali {igiin
rahatdir.



Qobul - tohvil postlarina diagnostika postlar1 yaxin olmalidir. Miistari otagi vo
diagnostika sahasinin do bir - birino yaxin olmasi magsadouygundur. Texnoloji
hesabat noticosino goro qobul - tohvil postlarmin say1 ¢ox kigik alindiqda
avtomobillorin gobulu va tahvilini texniki xidmotin aparilacagi is¢i postda toskil
etmok moagsadauygun olar.

Qeyd olunan otaqlar bloku stansiyanin 6n hissosidir vo miistori buraya sarbast
daxil ola bilor. Bu hissads, adoaton, asas giris vo ¢ixis yerlosdirilir.

ISTEHSALAT SAHOSININ VO YA ISCi POSTUN
TEXNOLOJIi PLANLASDIRILMASI

Texnoloji planlagdirmada asagidakilar 6z oksini tapir :

yerina yetirilen igin toyinati, novii (is¢i postda vo ya istehsalat sahasindo),
fohlo say1 vo onlarin ixtisas va daracalorine gors isci yerds yerlosmasi

totbiq olunan texnoloji avadanligin xarakteristikasi

istehsalat otaginin sahasi

digor istehsalat sahalori vo tabii isiglanmanin olmasi va S.

- islorin taskili, normativ vo texniki sartlor, texnoloji prosesin tasviri. Yerina
yetirilon TQ va CT islorinin texnologiyasi avtomobillorin TQ vo CT iizra
texniki  sonadlori  (molumat kitablari, servis kitabgalar1) osasinda
miisyyanlosdirilir vo aparilir.

TQ vo CT zonalarinda totbig olunan asas texnoloji avadanliq (galdiricilar,
stendlor vo s.) miivafiq plan cizgilorinds sxematik géstorilir. Isci postlarda vo digor
avtomobil - yerlordo avtomobilin qgabarit konturu normativ. masafalor
gozlonilmakla gostarilir.

Planda avtomobillorin harokat yolu (istigamoti) texnoloji prosesin ardicilligina
uygun olaraq oxlarla gostorilir. Plan tortib olundugda osas insaat Olgiilori
(stitunlarin addim vo asirimlari), binanin gabarit 6lgtilori, ingaat oxlari, TQ vo CT
postlarinda avtomobillor arasinda, homginin avtomobillorlo bina elementlori
arasinda normalasdirilan texnoloji masafolor postlarin  yerlosma bucaglari,
kegidlorin eni va s. gostarilir. Planda 6lgiilor mm -l verilir,

Planda binanin en kosiklori vo diger {i¢élciilii goriiniislori verilmisdir. Insaat
konstruksiyalarinin elementlorinin hiindiirliik saviyyalori m -lo gostarilir,

Zona va sahalorin planlarinda texnoloji avadanliq texnoloji prosesin sxemind
uygun, tohliikasizlik texnikasi sortlori, avadanligin montaj vo xidmot rahatligi



nozoro alinmagla diiziilmolidir. Avadanliglar arasinda , avadanliglarla binanin
elementlori arasinda normalasdirilan mosafolor gozlonilmoli  vo  stasionar
avadanligin montajinin ventilyasiya yerlori vo Qobul olunmus sorti isaralorlo
rahatlig1 tomin olunmalidir.

Isci yerlor, su, elektrik enerjisi, sixilmis hava islodicilori, ventilyasiya yerlori vo
S. gobul olunmus sarti isaralorlo gostarilmalidir.

Isci postun (istehsalat sahosinin) konfiqurasiyas1 TXS-in iimumi planina uygun
olmalidir (girislor, arakasmalor, pancarslor, divardaki yuvalar va S.)

AVTOMOBILLORIN TEXNIiKi QULLUGU VO TOMIRIi
Umumi talablor

Avtomobillorin TQ vo tomiri aparilarkon miivafiq dovlet standartlarinin
tolobloring, texnoloji prosesin toskilinin sanitar qaydalarina vo istehsalat
avadanliglan ilo islodikdo gigiyenik talablora, avtomobil nogliyyatinin harokat
torkibinin TQ va tomiri haqqinda Osasnamayos, avtomobil nagliyyatinin horakot
torkibinin texniki istismar Qaydalarina vo imumi toyinatli avtonaqliyyat
miiassisalori {igiin yangin tohliikasizliyi Qaydalaria amal olunmalidir.

Avtomobillarin texniki qullugu vo tomiri bu islor {igiin xiisusi olaraq ayrilmis
Vo iglorin yerino yetirilmosi iiclin zoruri olan qaldirici-nogledici avadanliqlar,
cihazlar, tortibatlar vo inventarla tochiz olunmus yerlords (postlarda) aparilmalidir.
TQ vo ya tomir postlarina gondorilon avtomobillor, yuyulmali vo ¢irkdon
tomizlonmalidir.

TQ vo ya tomirin dosomadaki postunda yerlosdirilon avtomobil tokor arasinda
on az1 iki dayaq yerlosdirmoklo etibarli barkidilmali, dayanaqg tormozu ilo
tormozlanmalidir. Bu zaman 6tiirmalor qutusunun dastoyi asagi pillays uygun olan
voziyyoto olmalidir. Benzin miharrikli avtomobillordo alisdirma  sistemi
sondiiriilmali, dizel miiharrikli avtomobillords iso yanacaq verilmasi kasilmalidir.
Avtomobilin siikan ¢arxina iizorinds  <<Miihorriki iso salmamali. Adamlar
isloyir.>> yazisi olan xobordarliq 16vhaciyi asilmalidir.

Avtomobils, qaldiricida xidmot edilorkon qaldiricinin idarsetmo pultuna
izorindo <<Toxunma. Avtomobil altinda adamlar igloyir.>> yazisi olan
Xabordarliq 16vhaciyi asitlmalidir. Hidravlik qaldiricilarin  is¢i  vaziyyatindo
qaldiricinin  6z-6ziina enmasinin qarsisint almaq U¢lin onun plunjeri dayaqla
etibarli fikso edilmolidir.



TQ vo ya tomirin texnoloji prosesine uygun miiharrikin islomasi zaruri olan
hallar istisna olmaqla avtomobilin texniki qullugu va tomiri miiharrikin islonmayan
halinda aparilmalidir.

Dirsokli valin vo kardan valinin firladilmasi ilo bagli iglorin yerino yetirilmosi
zamani olavo olarag benzin miiharrikli avtomobillordo aligdirma sisteminin
sondiiriilmiis, dizel miihorriklorindo iso yanacaq verisinin kosilmis oldugunu
yoxlamaq zoruridir. Bundan basqa Gtiirmalar qutusunun dastayini neytral vaziyyatoa
gatirmali vo ol tormozunun doastayini buraxmaq lazimdir. Nozords tutulan zoruri
islor yerino vyetirildikdon sonra ol tormozunun dostoyi ¢okilmali vo otiirmalor
qutusunun dastayi isa asag1 pilloys uygun vaziyyato gatirilmalidir.

Maye doldurulmus sistem vo aqreqatlar sokiildiikdo, onlardaki maye tam
bosaldilmalidir. Ogar aqreqatlarin va detallarin ¢ixarilmasi boytik fiziki garginliklo
baglidirsa, islomok olverigli deyilso bu halda tortibatlar (gixaricilar) tothig etmok
lazimdir. Cokisi 20 kg-dan ¢ox olan aqreqatlarin (miiharriklor, otiirmalor qutusu,
arxa va qabaq korpiilar) avtomobildan ¢ixarilmasi, nagli vo qurasdirilmasi ti¢iin bu
iglorin  tam  tohliikasizliyini tomin edon tortibatlar(¢ixaricilar, tutqaclar)
qurasdirilmis  qaldirici-naqledici  avadanliglardan istifado olunmalidir. CoKkisi
qaldirict mexanizm tgiin buraxilan yilikdon boyiik olan yiiklorin galdirilmas,
xiisusi tutqaclar olmadan yellonan tros vo kanatlarla aqreqatlarin ¢ixarilmasi, nagli
Vo qurasdirilmasit gadagandir. Ressorlari ¢ixarib-qurasdirmazdan ovval onlar
avtomobilin ¢okisindon yiiksilizlosdirmok lazimdir. Bu, avtomobilin sassisi
(kuzovu) xiisusi altliq quragdirmagqla tamin olunur.

Avtomobilin yuxar1 hissasinds yerloson aqreqatlarla (detallarla) is prosesinda
dovlat standartlarinin taloblorine uygun olaraq islorin tohliikasizliyini tamin edan
dayanatli altliglardan istifade olunmalidir.

Avtomobilin altindaki isleri uzaniqli vaziyyatds yerina yerino yetiron isgilor
uzanaraq is gormok iiglin arabaciqlarla tomin edilmolidir. Belo arabacigsiz,
dosomodo Vo yerdo iglomok qadagandir. Avtomobili qosqu garmagindan
qaldirmaq; domkrtla qaldirilmis vo xiisusi qoruyucu altliq qurasdirilmis
avtomobilin altinda olmaq vo islomok; yiikiinii Oziibosaldan avtomobilin
qaldirilmis kuzovunun altinda dayaq olmadan islomok; yikiinii 6ziibosaldan
avtomobilin qaldirilmig yiiklii kuzovunu dayaglar tistiino endirmak gqadagandir.

Yanaasiricida minik avtomobilinin kuzovunu alt hissadon tomir edoarkon,
avtomobil etibarli sokildo borkidilir, yanacaq ¢onindon yanacag va soyutma
sistemindon soyuducu maye bosaldilir, miihorrikin yagdoldurma basligi kip
baglanir vo akkumulyator batareyasi ¢ixarilir. Qida sistemini hava ilo tflirmok



zorurati oldugda namtutucu ils tochiz olunmus, sixilmis hava sistemina qosulmus,
hava nasosundan istifado edilmalidir. Bu halda sistemdoaki 0,5 MPa-dan c¢ox
olmamalidir. Avtomobilin tormoz sistemi stendlordo sinaq edilmalidir. Tormoz
sistemini xiisusi meydangalarda da smaq etmok olar. Bu halda meydancanin
oOlgiilori elo olmalidir ki, hotta tormoz sistemi nasaz oldugda belo adamlarin vo
konar avtomobillarin tohliikasizliyi tamin olunsun.

AVTOMOBILLORIN, AQREQATLARIN VO
DETALLARIN YUYULMASI

Avtomobillar, agreqatlar vo detallar xiisusi ayrilmis yerlorde yuyulmalidir. Ol
ilo yuma postu, agiq elektrik nagillori vo elektrik gorginliyi altinda olan
avadanliglardan izolo edilmis zonalarda yerlosdirilir. Mexaniklogdirilmis yumada
yuyucunun is¢i yeri su kegmoyon kabinado yerlosdirilir. Yuma qurgusunun
aqreqatlarmin elektrik idaroetmosi asagir gorginlikli (12V) olmalidir. Yuma
qurgusunun magnit isasalicisininin vo idarsetms ditymolorinin elektrik tochizatinin
220 V-a (odor olmasi novboti sortloro amoal olunmaqla buraxilandir: skafin
qapilariin a¢ilmasi zamani magqnit isesalicinin mexaniki vo elektrik bloklama
qurgusunun olmasi; isesalma qurgusunun vo nagillorin hidroizolo olunmasi;
ortiiklarin, kabinanin va cihazlarin torpaglanma qoruyucusunun olmasi.

Yumada istifade olunan golovi mohlullarmin konsentrasiyasi 5%-don ¢ox
olmamalidir. Qalovi mahlullar1 ilo yumadan sonra aqreqgat vo detallar isti su ilo
yuyulmalidir. Yuma {i¢iin tezalisan mayeloardon istifado olunmasi qadagandir.

Yumada sintetik yuyucu maddalordan istifads edildikds allorin qorumasi {igiin
Vo mayenin sigrayaraq goziin selikli gisasina diismasinin garsisini almaq magsadilo
is¢ilor fordi goruyucu vasitolordon: qoruyucu eynaklordan, alcaklardan,
respiratorlardan istifado etmolidir. islomaya baslayarkon isci avvalcodan ollorini
goruyucu kremlar vo ya pastalarla bilays godor yaglanmalidir. ©llarin yuyulmasi
iclin dorini yagsizlasdiran (qurudan) mayelordon vo preparatlardan istifads
edilmosi qadagandir. Yuma postlari zonasinda agiq alovla islor gérmok qadagandir.



AVTOMOBILLORIN VO ONLARIN AQREQATLARININ
TEXNIKIi VOZiYYOTININ YOXLANMASI

Avtomobilin vo onun aqgreqatlarinin texniki vaziyyatinin yoxlanmasi, asasan,
miihorrik islomayon halda vo tormozlanmis tokorlorlo yerino yetirilir. Istisna hal
kimi tormozlarin sinagi, mihoarrikin qida vo alisdirma sistemlorinin isinin
yoxlanmasi ola bilor.

Avtomobilin baxis1 zaman1 gqoruyucu toru olan va elektrik gorginliyi 42 V-dan
yuxar1 olmayan gozdirilon isiglanma lampalarindan istifado oluna bilor. Ogor is
baxig xondayinda yerina yetirilirso bu halda gozdirilon lampanin garginliyi 12 V-
dan yuxar1 olmamalidir.

Tormoz sisteminin stenddos sinagi zamani avtomobilin barabanlar (roliklar,
diyircoklor) tizorindon 6z-6ziina diyirlonib ¢ixmasinin garsisini almaq maqgsadila
avtomobil zoncir vo ya trosla dosomodoki dayaga borkidilir. Tormoz sisteminin
avtomobilin horokoatli halindaki sinagi bark ortiiklii, quru, diiz , hamar va tokarlo
yaxst ilismoni tomin edo bilon meydangalarda aparilir. Tormoz sisteminin
nizamlanmasi avtomobil tam dayandirildigdan vo miihorriki sondiiriildiikdon sonra
yerina yetirilmalidir. Nizamlanma qurtardiqdan sonra siiriicii, nizamlamani yerina
yetiron iscilorin tohliikesiz zonada olmasina tam amin oldugdan sonra miiharriki
iso sala bilor vo avtomobills horakats baslaya bilar.

Diagnostika zonasindaki avadanliglar vo cihazlar elo qurasdirilmali va
diizilmalidir ki, operator 6z is yerindon is¢i postlarda olan biitiin avtomobillari
asanligla miisahido edo bilsin. Operatorun is¢i yeri firlanan vo hiindirliyi
tonzimlonan stolla tochiz olunmalidir. Diagnostika va bir sira postlarda avtomobil
isloyon miiharrikls yerlosdirilir. Ona gors do islonmis gazlarin xaric edilmasi {igiin
bu postlar somarali yerli sorma ventilyasiya ils tochiz edilmoalidir.



AKKUMULYATOR iSLORi

Akkumulyator islorinds yangin tohliikasizliyi tadbirlorino vo soxsi gigiyena
qaydalarina ciddi omal olunmalidir. Akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi
(elektrik carayan ilo) prosesinds hidrogen ayrilir vo havadaki oksigenlo partlayici
gaz amolo gotirir ki, bu qaz qigilcim olduqda partlayisa sobab ola bilor. Bundan
basqa, akkumulyator sébasindos isgilor zohorli tursular va goalovilarls islomali olur.
Diizgiin davranmadiqda bu maddalar dari vo goziin yanigin1 amala gatirar, onlarin
havadaki konsentrasiyasi yiiksok oldugdan isa organizmin zsharlonmasina sabob
olar. Eyni zamanda akkumulyatorlarin tamirinds yiiksok zoahorlilik xiisusiyyatina
malik olan qurgusunla vo onun birloasmalarilo islomak lazim golir.

Cokisi 20 kg-dan ¢ox olan akkumulyator batareyalar1 xiisusi arabaciqglarla
dasinmalidir. Arabacigin platformasi elo olmalidir ki, akkumulyatorlar asib
diismosin. Kigik 6l¢iilii akkumulyator baterayalarini tutqaclardan vo ya Xaroklordan
istifado etmoklo oldo do dasimaq olar. Bu halda elektrolitin dagilmamasi ii¢iin
tohliikasizlik tadbirlarina amal olunmalidir.

Tursulu elektroliti xiisusi gablarda (keramika-saxsi, plastik kiitlo) hazirlamaq
lazimdir. Bu zaman oavvalca distilo olunmus suyu gaba stizmoli Vo sona ona
tursusunu alava etmok lazimdir. Tursunun siizmasi yalniz mancanaq, sifon vo digor
xiisusi tortibatlardan istifado etmoklo yerino  yetirilmalidir.  Elektroliti
hazirlamazdan, siizmoazdon Vo bosaltmazdan oavval akkumulya-torgu qoruyucu
eynak va rezin geyinmolidir.

Akkumulyator batareyalarini doldurulmasinda asagidaki qaydalara omoal
olunmalidir: akkumulyator batareyalarini qigilcitm amalo goalmasini istisna edon
etibarli elektrik kontakti olan kip (yayl) sixaclarla birlasdirmali; dolmanin gedisinoe
nozarati yalniz termometr, arcometr, yiikloma g¢ongalinin vo ya digor xiisusi
cihazlarin komayilo aparmali; elektrolitin akkumulyatorun desiklorindon sigrayaraq
yaniq amala gatirmamasi {igiin onlara ayilib yaxindan baxmamali.

Akkumulyator sobasindsa qadagandir: sigaret ¢okmak, aciq alovdan va elektrik
qizdiricilarindan istifado etmok; tursulu vo golovi akkumulyator batareyalarini
birlikdo saxlamaq vo doldurmagq; giindalik talobatdan artiq sulfat tursusu qablart,
tursu kolbalar1 saxlamaq; bos qablar1 saxlamaq; konar soXslorin olmasi.
Akkumulyator batareyalarina baxis kegirmak {igiin elektrik gorginliyi 42 V-dan
yiiksok olmayan, partlayis tohliikkasi olmayan, gozdirilon elektrik lampalarindan
istifado edilo bilar.

Akkumulyator sobasindo ol-iiz yuyulan, sabun, gqablasdirilmis pambigq,
mohraba, 5 vo 10% -lik neytrallagdirici igmali soda mahlulu (badan darisi tigiin) vo



2-3%-lik neytrallagdirici igmali soda mohlulu (goz tigiin) olan bagli siiso gablar
olmalidir. Qolovi akkumulyator batareyalarinin tomiri zamani neytrallagdiric
moahlul kimi 5....10%-lik tor tursusu (badon darisi tgiin) vo 2-3%-lik bu tursu
mohlulundan (goz Tgiin) istifado edilir. Tursu, galovi vo ya elektrolit badonin agiq
hissasino diisdiikdo yaniq omoalo goalmonin qarsisimi almaq tgiin tocili olarag
badanin homin hissasini avvalca neytrallasdirici mohlulla, sonra isa sabunlu su ilo
yumaq lazimdir. Rofloro dagilmis elektroliti 10%-lik neytrallasdirict mohlulla
hopdurulmus silgi parcas1 ilo silmok, dosomoays dagilmis elektrolitin istiino
avvalco taxta yonqart sopmok, sonra onu yi1gib hamin yers neytrallagdirict mahlul
¢ilomok va qurudulmagq iigiin silmok maslshatdir.

Akkumulyator iglori goriilon yerlords oarzaq mohsullar saxlamaq va qida gobul
etmok gadagandir.

Isi bitirdikdon sonra is¢i yerini gaydaya salmaq, ol vo iizii sabunlu su ilo
yumagq, agzini yaxalamaq va ya dus gabul etmak lazimdir.

SINMONTAJ VO VULKANIZASIiYA ISLORIi

Sinlarin montaj vo demontaji-bu islor {i¢iin xiisusi ayrilmis is yerindo - xiisusi
stendlordo aparilmalidir. Sinin  demontaji zamani kameradan hava tam
bosaldilmalidir. Demontaj olunan sin ¢onbara kip oturmalidir.

Sinin montajindan avval pokriska diqgstlo yoxlanilmalidir. Protektora daxil
olan ki¢ik daslar vo digor bork cisimlor konarlasdirilmalidir. Pokriskanin
bortlarinin vaziyyati, qifil halgasi ii¢lin nazords tutulmus g¢onbards oyuq, tokor
diskinin vaziyyati yoxlanilmalidir. Cokiiklori, catlari, tikiglori olan vo pasla
ortiilmiis pokriskanin montaj1 qadagandir.

Qifil halgas1 sinin montaji zamani ¢onborin oyuguna biitdvlikds daxil
olmalidir. Nasaz va 6l¢iilari uygun galmoyan sinin montaj edilmasi qadagandir.

Sini doldurarkon asagidakilar: doyaclomoklo sinin voziyyatinin diizaltmok,
qifil halgasia ¢okic vo ya kuvaldla vurmaq. ©gor havanin tozyiqi 40%-don ¢ox
azalmayibsa vo tozyiqin azalmasinin sinin montajin1 pozmadigina aminlik varsa,
sinin demontaj olunmadan doldurulmasina icaza verilir. Avtomobildon ¢ixarilmis
sini bunun {iglin xiisusi ayrilmis yerds, qoruyucu c¢opardon istifado etmoklo
doldurmaq lazimdir. Sin doldurulan yerds dozalasdiict vo ya manometr
qoyulmalidir. Montaj vo demontaj stendindo islodikdo, reduktor ortiiklo
ortiilmalidir.



Tokori ¢ixartmazdan qabaq avtomobilin dayaqlar tzorindo etibarh
yerlosdirilmosine omin olmaq lazimdir. Bununla borabor qifil halgasinin
vaziyyeatini yoxlamaq lazimdir. Kiitlosi 20 kg-dan ¢ox olan tokorlor vo sinlor
mexaniki tisulla qurasdirilir vo harokat etdirilir.

Vulkanizasiya islorindo xiisusi todris kegmis, imtahan vermis vo bu islordo
islomok ti¢iin icazo almis saxslor islaya bilar.

Elektrovulkanizasiya islorindo islodikdo elektrik tohliikosizliyi gaydalarina
riayst edilmolidir. Yalniz yoxlanilmis vo saz avadanligla islomoys icazo verilir.
Vulkanizasiya cihazlari vo manometrlor sinagdan kegirilmolidir. Onlar 12 ayda 1
dofodon gec olmayaraq yoxlanilmalidir. Manometrlarin siferblatinda buraxila bilan
is¢i tozyigo uygun qirmizi mohdudlasdirict hadd gostarilmalidir. Plomblanmamus,
yoxlanmamis, sinaq vaxtinin miiddoti kegmis nasaz manometrlorin istifadosi
qadagandir.

MISGOR, TONOKO VO KUZOV ISLORIi

Tomir olunan kabinalar va kuzovlar xiisusi altliglar (stendlor) iizorine etibarli
quragdirilmalidir. Qanadlar vo digar detallar diizlondirildikds, onlar xiisusi
saganaqlar (gar¢iva) tizorinds yerlosdirilmoalidir. Asilmis vaziyyatds olan detallarin
diizlondirilmasi qadagandir. Poladdan 16vhalarin — ganadlarin vo diger detallarin
diizlandirilmasindon qabaq, onlar1 metal firca ilo pasdan tomizlomok lazimdir.
Tomizlomo yerli sorma ventilyasiyast olan sahodo aparilmalidir. Metal 16vholorlo
goriilon biitiin islor yalniz alcaklo yerina yetirilmalidir.

Lovho iizorinds is aparildigda biitiin istifado olunan alotlori vo tortibatlar
xiisusi taxta vo rezin altliq iizorinds yerlosdirmok lazimdir ki, is zamani onlarin
stiriismasi bas vermasin. Onlarin 16vha tizorindan diismamasi ii¢iin onlara nazarat
etmok lazimdir. Zubil, ¢okic vo basqa alstlordan istifado edorak, par¢im agarkan
goruyucu eynaklardan istifado etmak lazimdir.

Polad 16vhadon detal vo ya yamaq hazirladiqgda, hamginin zodslonmis yerlor
kosildikds iti kiinclar, qiraqlar (konarlar) va tiliskalor tamizlonmolidir. Pnevmatik
kasici ilo isladikda hava verilona qoadar kasici is¢i vaziyyato gatirilmalidir. Metal
quritilarini yesiklora yigmaq lazimdir. Metal qirintilar is¢i yerindoan yalniz metal
firca ilo tomizlonmoalidir. Birlosmo yerlori diizlondirildikds vo tomizlondikds
qoruyucu Ortiiyli olan biitov dasindan istifado etmok lazimdir.

Avtobuslarin kuzovlaria va yiik avtomobillarinin kabinalarina xidmat etdikds,
lomo vo ya horokat etdirilon ol nardivanlarindan istifado edilmolidir. Tosadiifi



althiglar tizorinds islomoak gadagan olunur. Lomalor dayaniqli olmali, nardivanlarin
ISo barkitmo oyuglari olmalidir. Lomalorin metal dayaqlar1 6z aralarinda etibarl
birlogdirilmolidir.

Dosonak 16vhoalori arabosluqsuz yerlosdirilmali vo mohkom borkidilmalidir.
Lovholorin galinligi 40 mm-don az olmamalidir. Dosonoklorin sonu dayaglar
tizorindo olmalidir. Horokat etdirilon ol nardivanlarinin, eni an az1 150 mm olan
pillalori olmalidir. Pillalori iistdon vurulmus ol nardivanlarindan istifado etmok
qadagandir. ©l nordivaninin uzunlugu elo olmalidir ki, is¢i nordivanin yuxari
basligindan on az1 1 m asagidaki pillasinds dayanaraq isloya bilsin. Nordivanin
asag1 uclugunda onun siirlismasine imkan vermayan ucluglar olmalidir.

Detallar lehimlonmosi, qalaylanmast vo tomizlonmoasi  yerli  sorma
ventilyasiyasi ilo tochiz olunmus is yerlorindo aparilmalidir. Fliis vo fliisiin
hazirlanmas1 {i¢lin materiallar sutkaliq ehtiyac hoddindo sorucu skafda
saxlanilmalidir. Lehim metal yesiklordo saxlanilmalidir. Tursunun bosaldilmasi
sorucu skafda, sinmayan tursuya davamli qabla aparilir. Bosaldilma zamani sink
tursuya kigik partiyalarla salinir. Lehimloyici ilo isladikdo onun sotindon artiq
lehimi tamizlomok lazimdir ki, arimis lehim damcilamasin.

Lehim lampalar ayda bir dofo baxilmali vo yoxlanmalidir. Yandirilmazdan
ovval lehim lampasinin sazligi yoxlanilmalidir. Lehim lampasinin rezervuarinda
cat vo tez oriyon lehim orintisi olmamalidir. Lehim lampasi ilo islodikdo
asagidakilar qadagan olunur: nasaz lampalarin yandirilmasi, doldurulmas: {igiin
etilli benzindon istifado edilmasi, odlugun nippelindon yanacaq doldurarkan
lampanin yandirilmasi, yanan lampanin tokiilma desiyino sixilmis hava vurulmasi.

Nasazliglar miiayyon edildikdo (damcilama va rezervuarin deformasiyasi,
odlugun yivindon qaz sizmasi) lehimlomo lampasi ila is tocili dayandirilmalidir.
Lehim lampasinin alovunu yalniz baglayict ventillo sondiirmok olar. Lehim
lampasinin daxilindo sixilmis hava islodikdon sonra onun sokiilmasina icazo
verilir.

Tez alisan vo yanan mayelor iciin istifado olunan qablarin digor maqgsadlor
ticiin islodilmosina, onlar diggoetlo tomizlondikden sonra icazo verilir. iri detallart
althiq tizorinds qurulan stendlords lehimlomak olar.

Radiatorlarin borularini siinba ilo tomizlodikds ehtiyatli olmaq lazimdir ki, oli
borunun oks torafinds tutmaq va siinbani ol dastayinin sonuna goadar boruya salmagq
olmaz. Radiator tomir olundugdan sonra sixilmis hava ilo su vannasinda
yoxlanilmalidir. Bu zaman sixilmis havanin tozyiqi konkret avtomobil markalar
liclin buraxila bilon haddon ¢ox olmamalidir.



RONGLOMO ISLORI

Rongloma sobasinds islarin toskili, aparilmasi, avadanligin yerloasdirilmasi vo
istismar1 (<<Rongloma islori. Umumi tohliikesizlik taloblori>>) standartinin
tolablorine uygun yerino yetirilir.

Rongloma islari aparilan zona macburi ventilyasiya va yangina qarsi vasitalarlo
tochiz olunmalidir. Avtomobillori, iri hissalori yerinds, xiisusi ventilyasiya
olmayan vyerlordo ranglodikdo sanepidemistansiyanin, homkarlar toskilatinin
texniki miifottigliyinin vo yangin nozarsti orqaninin icazosi olmalidir.

Bu zaman asagidaki sortlori gozlomok lazimdir:

v" rongloms islori basqa islor aparilmayan vaxtda yerino yetirilmolidir;

v" hava mocburi imumi miibadilsli ventilyasiya ilo tomizlonmalidir;

v" ranglomads is¢i tonoaffiis yollarini qoruyan vasitalordon istifade etmalidir;
v’ partlayisa vo yangina qarsi tohliikasizlik tadbirlori tomin olunmalidir.

Lak-rong materiallarinin sonadindo onlarin  kimyovi torkibi bilinmalidir.
Ranglomo zonasinda lak-rong materiallarinin ehtiyati novboalik normadan ¢ox
olmamalidir.

Rangloma islari ilo alagoali olan soxslor gabagcadan va periodik tibbi miiayina
kecirmolidir. Miistaqil iso onlar ancaq telimat ke¢dikdon sonra buraxila bilor. Lak-
rong materiallart xiisusi yerli ventilyasiyast olan yerds hazirlanir. Lak-rong
materialin1 ancaq metal qablarda qatisdirmaq vo durulasdirmaq olar. Désomaya
dagilmis rongi vo holledicilori gum vo ya taxta yongari ilo 6rtmok vo dorhal
yigisdiraraq otagdan ¢gixarmaq lazimdir. Nitroranglori vo halledicilori qatisdirdiqda,
basqa qaba tokdiikdo gozlori sigrayan damcilardan qorumaq iiglin qoruyucu
eynoklordon istifads olunur. Silgi materiali islodikdon sonra metal yesikloro y1gilir
Vo novbanin sonunda istehsalat otagindan ¢ixarilib xiisusi ayrilmis yerlara goyulur.

Sathlori pasdan, qaynaq qirintilarindan, kéhna rongdon tomizlodikdo, astar
(spatlyevka) ¢okilmis sothlori pardaxladiqda (cilaladiqda) iscilor klapansiz
respiratorlardan istifado etmoalidir.

Cilayici ilo  (pulverizatorla) rongladikdo biitiin elementlorin = sazligin
gabagcadan diqqgetlo yoxlamaq lazimdir. Hava verilisini saxladigdan sonra
slanglar1 ayirmaq olar. Rangloma zamani rangsaz pulverizatorla islodikda xiisusi
geyimdo respiratorlu, goruyucu eynoakli olmalidir. Cilayicinin ranglonan sotho



perpendikulyar olmagla, sathdon 350 mm-don ¢ox olmayan mosafodo saxlamag
lazimdir.

Pulverizasiya tsulu ilo rongladikds, torkibindo qurgusun olan lak-rang
materiallarindan istifado etmok qadagandir. Xiisusi hallarda sanitar nozarot
organlarindan xiisusi icazo alinmalidir.

Torkibindo dixloretan vo metanol olan lak-rong materiallar1 ancaq firga ilo
islonmoalidir. Elektrik enerjisi ilo islayan alotlor (firgalar, cilalama alatlori) istifads
olunduqda dielektrik rezin olcoklor, riitubatli yerlords iso dielektrik rezin qaloslar
geyinmok lazimdir.

Ronglomo avadanligini vo ronghazirlama avadanlhigini olvan metaldan
(aliiminium, mis, latun-burunc) hazirlanmis alstlo tomizlomok lazimdir ki, qigilcim
yaranmasin. Rongsaz alotlorinin  dostoklori isin sonunda nom vasito ilo
tomizlonmoalidir. Ranglomo kameralar1 har giin qabaqcadan havasi doyisdirmoklo
tomizlonmoalidir. Separatorlar 160 saatdan sonra tamizlanir.

Lak-rong materialinin bosaldigi bos gablar ronglomo otagindan on az1 25 m
mosafodo xiisusi ayrilmis meydangada saxlanmalidir.

Rongloms zonasinda siqaret ¢gokmok, a¢iq oddan, qizdirilmis lehimlayicidon va
sayyar ol lampalarindan istifado etmoak, gida mohsullar1 saxlamaq vo gida geabul
etmok gadagandir.

Rongloms zonasinda isi qurtardigdan sonra elektrik islodicilorini sabokadon
ayirmaq, mexanizm, avadanliq vo alatlori rong qaliglardan tomizlomok; ¢ilayicilori
yumaq Vo silmak, slanglari sixilmis hava ilo Gfiirmak; is yerini tomizlomok;
avadanligi, alatlori, qoruyucu tortibatlari vo xiisusi geyimlori y1gisdirmagq; allori iliq
Su Vo sabunla firga komayi ilo tomiz yumaq lazimdir. Bundan sonra dus qabulu
moslohatdir.



QAYNAQ OTAQLARINA TOLOBLOR
Elektrik qaynagq islari. Qazqaynag islori. Qaynagq islari otaglarina talablar.

Qaynaqg sexlarinin va saholarinin otaglar1 odadavamli olmali vo vurma-sorma
ventilyasiya ilo, otaglardaki gqaynaq postlar1 iso ham do yerli sorma ventilyasiya ila
tachiz edilmoalidir.

Otaglarin isiglandirilmasi sanitar norma vo qaydalari, ronglonmasi iso miivafiq
sanitar normalara cavab vermalidir.

Qaz gaynagi saholorinds siini isiqlanma, elektrik naqillori vo basqa elektrik
avadanligi partlayisdan qorunan konstruksiyada olmalidir.

Otagin tavaninin hiindirliiyi on az1 3,25 m olmalidir. Dosomalar bark,
yanmayan, hamar va siiriiskon olmayan materialdan diizoldilir.

Cixis qapist yanmayan materialdan hazirlanir vo bayira agilmalidir.

TXS-in  ENERGETIK VO SANITAR — TEXNIKIi
QOVSALARINA QOYULAN TOLOBLOR
VENTILYASIYA
Avtoservis miiassisasi — TXS-da istifads olunan ventilyasiya novlari

TXS-in istehsalat, komok¢i vo maisat sahalorinds hava miihiti parametrlorinin
sanitar-gigiyena toloblorino cavab vermasini tomin etmok {i¢iin ventilyasiya
nozordo tutulur. TXS-do, osason timumi miibadiloli mexaniki vurma-sorma
ventilyasiyasi layihalondirilir. Ventilyasiya layihalondirildikds sanitar normalari va
qaydalar1 Vo Dovlat standarti taloblorine amal olunmalidir.

Tobii hava doyismoasi olmayan istehsalat sahalorinin timumi miibadilali
mexaniki vurma-sorma ventilyasiyasinin layihalondirilmasinds iki vurma va iki
sorma ventilyasiya qurgusu nozordo tutulmalidir. Bu qurgulardan biri
sondiirtildiikdo, digarinin mohsuldarligi tolob olunan hava miibadilasinin 50%-dan
az olmamalidir.

Ogor layihslondirmads bir vurma va bir sorma ventilyasiya qurgusu nozardo
tutulursa, onda bu halda, asas ventilyatorlar sondiikde avtomatik iso diison olava
rezerv ventilyatorlar olmalidir vo ya havanin 50%-don az olmayan talob olunan



miibadilasini tomin etmok iiglin hamin istehsalat sahasinin ventilyasiya sistemi
qonsu saholorin sistemina kollektorla birlasdirilmalidir.

Zohorli gazlar vo 1-3-cii sinif tohliikali buxarlar ayrilan istehsalat sahalorindo,
onlara qonsu V(B) , Q (I') vo D (/1) istehsalat kateqoriyali sahalor vo kdmokgi
sahalor oldugda, vurma ventilyasiyasinin mohsuldarlig1r sorma ventilyasiyasinin
mohsuldarligindan 5% az olan ventilyasiya sistemi nozords tutulmalidir. ©gar bu
sahoalor qonsu sahoalordon gapisiz vo ya akegidsiz divar va ya arakasma ilo ayrilirsa,
onda burada seyroklosma nazards tutulmur.

Umumi miibadiloli sorma vo yerli sormali ventilyasiyalar bir-birinden ayr
olmalidir.

Akkumulyator vo rangloma sobalorinin (rongloms kameralarinin) yerli hava
sorma ventilyasiya sistemlori digor yerli hava sorma ventilyasiyalarindan ayri
layihalondirilmalidir.

Bayirdan havanin sorulmasi iigiin qobuledici qurgular binanin va tikililorin
baninda yerlogdirilo bilor. Bu halda, yerli vurma ventilyasiya sistemi istehsalat
sahasindon zohorli maddalorlo ¢irklonmis texnoloji vo ya hava tullantilar1 bu
hissaya vurulmamali vo ya bu tullantilar binaya oSon kiiloklorin yaratdigi
acrodinamik kolgoa dairasindon Kkonara ¢ixarilmalidir. Hava gobuledici qurgunun
yerlosdiyi yerdo zororli maddslorin konsentrasiyasi is¢i zonanin havasi iiglin
miioyyon edilmis haddi buraxilma konsentrasiyasi (HBK) normasinin 30%-don ¢ox
olmamalidir. Bundan basqa, gobuledici qurgularla istehsalat sahalorindon havanin
xaric edilms borular1 arasinda masafo 20 m-don az deyilss, onlar eyni saviyyado
yerlosdirilo bilor. ©gar bu masafs kigikdirsa bu halda gebuledici qurgu binanin
baninda havanin xaric borusunun bandan yuxaridaki hissasina barabar radiusdaki
sahads Vo onun yuxari saviyyasindon 2 m asag yerlosdirilo bilor. Bu zaman xaric
borusunun va ya saxtanin saviyyasi gabuledici qurgunun soviyyasindon an azi 2 m
yuxar1 olmalidir.

Benzin vo dizel miiharrikli avtomobillor istismar olunan TXS-do bayirdan
hava gobuledici qurgu ilo hava xaric edilon borular arasindaki masafo 10 m ola
bilor.

Yerli sorma ventilyasiyalart kimi, asason, hava duslar istifado olunur. Hava
duslar1 Giciin hava vuran ventilyatorlar (domirgi-ressor sobasinds)  sorma
ventilyasiyasi ilo birlogdirilo bilmaz.

Yerli sorma ilo xaric olunan va torkibinda zararli va pis goxulu maddalor olan
hava atmosfero buraxilmazdan ovval tomizlonilmalidir. Atmosfero buraxilan



havanin torkibindoki tozun migdar1 havanin buraxilan hacmi L=15 min m®/saat vo
az oldugda (160-4L) K-dan artiq olmamalidir. K omsali istehsalat sahasinda, is¢i
yerindo, is¢i zonada havadaki tozun HBK-dan asilidir. Tozun HBK 2 mqg/ m3 vo az
oldugda K=0,; HBK 2-don 4-5 godor K=0,6; HBK 4-don 6-ya godor K=0,8; HBK
6 ma/ m®va ¢ox olarsa K=1,0 gobul edilir.

Yerli sorma sistemlori ilo Xaric olunan va tarkibinds partlayis tohliikasi olan vo
ya pis goxulu maddalor olan hava atmosfers binanin aerodinamik kolgo
dairasindon yuxari saviyyado buraxilmalidir. Bu, hiindiir borular vo ya yiiksak
stiratli axinlarla (<<fakelli>> xaricetmo) tomin edilir.

Umumi miibadiloli sorma ventilyasiya sistemi ilo ronglomo, ronghazirlama,
qazgeneratoru, akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi sobalorindon, yag
anbarindan xaric edilon hava atmosfers binanin banmin on yiiksok ndqtasindon
1m-don az olmayan saviyyado buraxilmalidir. Ogor az olarsa, onda xaric edilon
hava gabuledici qurgudan 6 m yiiksoklikda atmosfers buraxilmalidir.

Ogor istehsalat sahalorinds zararli maddoslor ayrilirsa va ya ayrilan maddalor 4-
cii sinif tohliikali maddalors aid olub, onlarin havadaki konsentrasiyasi is¢i zona
havasinda HBK-nin 30%-ni agmirsa (moaisot otaglari, ¢ilingar-mexaniki soba va S.),
bu saholords havanin dovr etmosi iiglin havanin dovriyyasi 3-4-cii sinif tohliikali
maddolor ayrilan saholordo vo 1-2-ci sinif tohliikoli maddalorin galmasi istisna
olunan sahalards nazards tutula bilar.

Bayirdan vurulan hava elo verilmalidir ki, vurulan hava ils istehsalat sahoasindo
yaranan hava axi yerli sormalarinin isini pozmasin va hava axini maneadoan oks
olunaraq, is¢i vo ya Xidmot zonasinda havanin horakat siirati buraxilandan yiiksak
olmasin. Hava zororli maddslor ayrilan yerlordon vo ya havanin daha ¢ox
cirklondiyi sahalardan xaric edilmalidir.

Qazbalon avtomobillari xidmat olunan sahalords propan-butan gaz garisiginin
sizmasi miimkiin oldugundan, zonanin asagi hissasindon havanin 2/3 miqgdarmin
xaric edilmasi nozards tutulmalidir. Bu hacmo désamoadon 2m hiindiirlityiinds olan
yerli sormaya vo dosomodon 0,3 m soviyyado yerloson {imumi miibadila
ventilyasiya borularina daxil olan hava hacmi do daxildir. Benzin vo dizel yanacagi
ilo islayan avtomobillora xidmot saholorinds zonanin yuxarisindan (dosomo
saviyyasindan 2 m-don ¢ox hiindiirliikdii) havanin 2/3 miqdari xaric edilmalidir.



TXS-in ayri-ayri istehsalat saholorinin ventilyasiyasina qoyulan asas taloblor
asagidakilardir:

Avtomobillorin saxlanmasi {i¢iin saholor, zororli gazlarin qarisdirilmasina
hesablanmis, imumi miibadiloli mexaniki vurma-sorma ventilyasiya ilo tochiz
edilir. Vurma ventilyasiyasini hava isidilmasi ilo birlosmok maslohatlidir. Havani
toplanmis axinla asas kegidlora uzunluq istigamatdo avtomobillorin radiatorlarina
vurmaq lazimdir. Sormani avtomobillorin hansi yanacaqla islomosindon asili
olaraq, saxlanma zonasinin yuxart vo ya asagisindan aparmaq lazimdir.
Ventilyasiya layiho edilorkon, zorarli qazlarin ayrilmasi azaldigir dovrlords, onun
bir hissasinin ayrilmasi imkaninin olmasi magsadouygundur.

Avtomobillorin TQ vo CT sahoalori zororli qazlarin qarisdirilmast vo Xxaric
edilmasini tamin edon, timumi miibadilali mexaniki vurma-sorma vo yerli sorma
ventilyasiyalar1 ilo tochiz edilir. Hava, sopoalonmis axinla is¢i yerino Vo baxis
xandaklorine vurulmalidir. Hava , 2,0-2,5 m/saat siirati ilo, asagidaki hesabla
vurulmalidir: xondayin 1 m3iiciin — 125 m®/saat ; xondok girislorinin 1 m3 iiciin —
100 m®/saat; kegidlorin 1m2iiciin - 5 m®/saat.

Avtomobilin qida sistemi cihazlarmin tomiri sahoalori imumi miibadiloli
mexaniki vurma — sorma vo yerli sorma ventilyasiyalar1 tochiz edilir. Havanin
tolob olunan miqdar1 ayrilan zohorli maddslora goro hesablanir. Bu halda sahays
golon havanin miqdar1 yerli sorma ilo xaric olunan havanin miqdarina uygun
olmalidir.

Akkumulyatorlarin tomiri sahalari imumi miibadilali mexaniki vurma-sorma va
yerli sorma ventilyasiyalar1 ilo tochiz edilir. Ventilyasiya sisteminin mexaniki
harakotverici avadanliglari partlayis tohliikasizlikli konstruksiyali olmalidir. Sorma
ventilyasiya qurgular1 digor saholorin sorma qurgularina qosulmamalidir. Sorma
sisteminin mohsuldarligi partlayis tohliikasi olan qazlarin konsentrasiyasinin
partlamanin asag1r hoddinin 5%-don ¢ox olmamasimi tomin etmoalidir. Eyni
zamanda, sorma sisteminin asas ventilyatoru dayandigi halda avtomatik igo diison
ventilyatoru olmalidir. Qurgunun oridilmasi, elektrolitin  hazirlanmasi1  va
bosaldilmasi yerlarinda yerli sorma nazords tutulmalidir. Akkumulyatorlar1 sorucu
skaflarda vo ya yerli arakosmali sormasi olan pillali roflords, xiisusi ayrilmis
doldurma otaginda doldurmaq lazimdir. Tomir sahssindo akkumulyatorlarin
doldurulmasina istisna hal kimi, bunun ii¢lin xiisusi ayrilmis yer olmadiqda icazs
verilir. Bu halda, eyni zamanda 10-dan artiq akkumulyator batareyasinin
doldurulmasina icazo verilmir. Akkumulyatorlarin tomiri va tursu otaqlarinda
tomiz havanin golmo aximi kigik siiratlo, yuxari zonaya-g¢ixisa dogru,



akkumulyatorlarin  doldurulma otaginda 1iso asag1 zonaya-¢ixisa dogru
istigamatlonmolidir.

Ronglomoa sahosi yerli sorma ventilyasiyasi ilo tachiz edilir vo rangloma
kamerasindan, vannadan, ollo ranglomo postlarindan, tomizlomo postlarindan va
sothin ronglomoys hazirlanmasi postlarindan ayrila bilocok miimkiin zorarli
maddolorin sorulmasini tomin etmolidir. Rongsaz islori iiglin pulverizasiya ilo
ronglomo istifads edildikds, sorma ventilyasiya sisteminin ventilyatorlar1 partlayis
tohliikasizlikli olmalidir. Belo otaqglarda sorucu ventilyatorlarin siradan ¢ixmasinin
qarsisini almagq, ortiik vo parlara rong tozunun yapismamasini tomin etmoak iiglin
xaric olunan hava konarlasdirilmazdan gabaq (hidro siizgaC Va ya ququ siizgac ilo)
tomizlonmalidir.

Tozo ronglonmis kuzovlarin, kabina vo basqa hissolorin  kameralarda
qurudulmast zamani, bu kameralarin ventilyasiyasi els togkil olunmalidir ki, onlar
seyroklik tosiri altinda olsun. Rangloms zonasina tomiz hava paylanmis halda is¢i
zonaya Vo ya yuxari zonaya verilmolidir. Sorma ise asagi zonadan, dogsomodan
0,5....0,7 m hiindiirliiytindon hoayata kegirilir. Rangsaz stolundan vo ronghazirlama
otagindan yerli sorma noazords tutulmalidir.

Qaynaq sahasi otaqglart vurma (golon) — sorma ventilyasiya ilo tochiz edilir.
Qaynaq postlarinda sorma skafi yerli sorma nazords tutulur. Qévs qaynagi {igiin
sorma ventilyasiya 1 kq sorf olunan elektrodlara 1,0....1,5 m®san. hesab1 ilo hava
konarlagdirmalidir. Qaz gaynagi tiglin konarlagdirilan havanin miqdar1 1 kq sorf
olunan asetilen iiciin 0,25....0,5 m®/san. olmalhdir. Hava is¢i zonaya kigik ¢ixis
stiroti ilo daxil olmalidir, onun hocmi iso konarlagdirilan havanin miqdarini
kompensasiya etmalidir.

Sin tomiri sahasi Umumi miibadiloli mexaniki vurma(geslon) — sorma
ventilyasiyast vo yerli sorma ventilyasiyas1 ilo tochiz edilir. Yerli sorma
ventilyasiyasi rezin yapisqaninin hazirlanma sahasinda, materiallarin qurudulmasi,
zodolonmis kamera vo pokrigkalarin tomiri vo yamanmasi sahalarinds qurudulur.
Bu halda ventilyatorlar otaqda yerlosdirilmamalidir. Sorma ventilyasiyasi partlayis
tohliikesizliyi qaydasinda hazirlanmalidir. Vulkanizasiya otaglarinda slava istiliyi
azaldan imumi doévriyyali vurma-sorma ventilyasiyast olmalidir. Vulkanizasiya
otaginda istilik ayrilmasi 0,8 omsalla noazords tutulmalidir. Vulkanizasiya
otaglarindan sorma yuxar1 zonadan noazards tutulmalidir. Galon (vurulan) toze hava
yuxaridan bir yerdon toplanmis halda verilmalidir.

Tonoko islori otaglari mexaniki oyaniqli vurma-sorma ventilyasiya ilo tochiz
edilir. Is zamam toz vo digar zororli maddolor ayrilan avadanlq ve quruluslarin



istiindo (detallarin vo saironin tomizlonmosi ti¢lin is¢i yerlar) yerli sorma
quragdirilmalidir.

Qalaylama amoliyyati sorma skafinda nozords tutulmalidir.

Istehsalat otaglarinda poncoro ventilyatorundan basqa, digor ventilyatorlarmn
qurasdirilmasina icaza verilmir.

Ventilyasiya qurgulart avtomobillorin tomir zonasina golmalori noazors
alinmaqla, miioyyon edilmis qrafik {izro islomoalidir. Qrafik miiossisonin bas
miihondisi torafindon tasdig olunur va ventilyasiya qurgusunun isasalma pultunun
yaninda olmalidir.

Ventilyasiya qurgularinin isino miiossise iizra verilmis amro goro miihondis
texniki isgilardan bir cavabdeh olur.

TXS-da ventilyasiyaya aid tapsiriq (tovsiya-gostarislar)

Biitiin istehsalat otaqlarimin ventilyasiyasi siini, vurma (axib-galon) — sorma tipli
olmalidir. Istehsalat otaglarinda vurma (axib-goalon) — soran ventilyasiya asagidaki
qaydada 1 saatda hava miibadilasini toamin etmoalidir:

e akkumulyator sahasinin tomir, elektrolit hazirlama otaglarinda — 1 saatda 2-
2,5 dofy;

e akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi otagi — 1 saatda 6-8 dofo;

e avtomobillarin ranglanmo zonasinda — 1 saatda 6-8 dofo;

e clektrotexniki iglor otaginda — 1 saatda 4 dofo;

e (ida sistemi otaginda — 1 saatda 4 dofs;

e agregat-mexaniki s6bado — 1 saatda 2-3 daf;

e kuzov islari sobasinds — 1 saatda 2-3 dofs;

e sin-vulkanizasiya s6basindo — 1 saatda 4 dofa.

Avtomobillarin dayanacaq, TQ vo tomir zonalarinda ventilyasiyani hesablamaq
liclin avtomobillorin sayi, zonada olma miiddati, avtomobillorin miiharriklarinin
islomo miiddati, yanacaq sorfi vo digor gostoricilor texnoloji hesablamalarin
naticaloaring asasan gabul edilir.

Macburi  ventilyasiya qurulmagina baxmayaraq, biitiin otaqlarda tabii
ventilyasiya vo yerli sorma ventilyasiyanin miimkiinliiyii nozords tutulmalidir.

Akkumulyator sahasinds asas zohorli madds tullantilar asagidakilardir:



» akkumulyator batareyalarmin tomiri sahasinds - sulfat tursusunun buxarlari,
qurgusun va onun oksidlorinin aerozollar,
» akkumulyator batareyalarinin doldurulmas: {igiin otaqda — sulfat tursusunun
buxarlari, homginin batareyalar1 doldurarkon ayrilan hidrogen.
Akkumulyator sahasinin is¢i zonasinda havadan zoharli maddoslorin buraxila
bilon konsentrasiyasi mq/m3:

Sulfat tursusunun buxarlar 1
Qurgunun aerozolu 0,01

Qida sistemi cihazlarin TQ vo tomiri zonasinda havadaki zoharli maddalarin
buraxila bilon konsentrasiyalar1, mq/m?:

Kerosin (karbonla hesabladiqda) 300
Siini abraziv tozu (korund, karborund) 5
Qurgusun aerozolu 0,01
Benzin (karbonla hesabladiqda) 100

Qida sistemi cihazlarini yumaq tigiin kerosin vannasi yuxari vo asagi sorulma
yerlori olan sorma skafinda yerlosdirilir. Skafin agiq hissasindo havanin sorulma
stirati 0,5-0,7 m/san. gabul olunur.

Qida sistemi cihazlariin sokiilmasi Vo yoxlanmasi tizra istehsalat amoliyyatlar
1 m/san. sorma siiratini tomin edon mexaniki sorma qurulusu olan ortiilii yerlardoa
aparilmalidir.

Agreqat - mexaniki sahada asas zaharli madds tullantilar asagidakilardir:

» sokmo-yuma islori aparilan yerdo - yiiksok riitubatlilik, golovilor, su va
benzin buxarlari, kerosin buxari;
» tomir yerlorinds - abraziv tozlari.
Agregat sahasinin is zonasindaki havadaki zahorli maddslorin buraxila bilen
konsentrasiyalari, mg/m? :

Karbon oksidi 20
Tetraetilqurgusun 0,05
Kerosin (karbonla hesablandiqda) 300

Siini abrazivlarin tozu 150



Benzin (karbonla hesablandigda) 100

Kuzov sahasinin tonaka-gaynaq sahslorinds asas zoharli madds tullantilar
karbon oksidi (CO), kiikiird qazi va tiistii.

Roangloma sahasinds : rang va halledicilorin buxarlar1 vo damcilari.

Isci zonamin havasinda karbon oksidinin (CO) buraxila bilon hoddi
konsentrasiyasi 20 mq/m3-dur.

Umumi miibadiloni, hamg¢inin zohorli maddolorin sorulmasini tomin edon daimi
isloyan ventilyasiyasim1 hesabladigda, golon havanin qizdirilmast qizdirma
sisteminin hesabi temperaturu nazars alinmagqla tomin edilmalidir.

Biitiin hallarda golon havanin miqdar1 sorulub aparilan havanin miqdarimi
kompensasiya etmok iigiin kifayat etmoalidir.

Golon hava zohorli maddos tullantilar1 atilan yerlordo uzaq ve qorunmus
yerlordon verilmalidir. Hava galon va sorulub aparilan yerlor arasinda mosafo 20 m
vo daha ¢ox oldugda bu mogsadli desiklar bir saviyyads, 20 m-don az oldugda
hava golon desik hava aparilan desikdon on az1 6 m asagida yerlosdirilmalidir.

Zohorli madds tullantilarinin havada miqdarin1 analiz etmok tiglin middatlor
sanitar nozaroati organlari ilo razilasdirilir. Analiz {i¢lin hava niimunolori sanitar-
epidemioloji stansiyalarin toyin etdiyi miiayyon olunmus yerlords gétiirtilmalidir.

Yeni montaj edilon ventilyasiya qurgularini istismara vermozdan avval, onlarin
smagi vo nizamlanmasi aparilir vo bu barads akt tortib olunur. Texnoloji proses
doyisdirildikde, havani zohorloyon texnoloji avadanlhigin yerini doyisdikdos, bu
sahodo ventilyasiya qurgulari homin soraito uygunlasdirilmahidir. Ventilyasiya
qurgularinin nizamlanmasinin doyisdirilmasi, olava {stiinliiklorin vo kanallarin
qosulmasi ancaq ventilyasiya qurgularina masul soxsin icazasi ilo miimkiindiir.

Ventilyatorlarin  (pancero ventilyatorlarindan bagqa) istehsalat otaglarinda
bilavasito yerlosdirilmasina icazo verilmir. S6bays verilon havanin siirati 0,1
m/san-don ¢ox olmamalidir.

Ilin soyuq movsiimiindo otaglara verilon hava golon hava magistralinda
qurasdirilmis kaloriferlorin vasitasilo (16-18°S-ya qodor) qizdirilir.

Soyuq movsiimda hava tabii yolla sobaya 0 zaman verilir ki, zonada galon havani
8-14°S qodor qizdiracaq izafi istilik olsun. ilin isti mévsiimiindo havanin verilmosi
asason tobii yolla olmalidir, otagda havanin temperaturu bayirda kolgadoki
temperaturdan 5°S-don artiq olmamalidir.



TXS-do SU TOCHIZATINA VO KANALIZASIYAYA AID TAPSIRIQ
(tovsiya-gostarislar)

Avtoservis miiassisasi tosarriifat-igmali, istehsalat vo yangina qarsi su komarlori
ilo tochiz olunmalidir.

Tosarriifat-igmali su kemori keyfiyyati Dovlot standarti toloblorino cavab veran
su verilmasini tomin etmalidir. igmoli suyun temperaturu 20°S —don ¢ox vo 8°S-
don az olmamalidir. Iigmoli su qurgular elo yerlosdirilmalidir ki, is¢i yerlordon
onlara gadar moasafo 75 m-don ¢ox olmasin. Su sorfiyyati miivafiq sorf normalarina
gora tayin edilir.

TXS-do istehsalat su komori biitiin istehsalat sahoalorini su ilo tochiz etmok
{iciindiir. Istehsalat {iciin su avtomobillorin yuyulmasina, aqreqat vo detallarmn
yuma masinlart ilo yuyulmasina, miiharriklorin blok basliglarinin va silindrlor
blokunun hidravlik sinagina, radiatorlarin vo yanacaq g¢onlorinin tomir zamani
smagina, istehsalat saholorindo detallarin vannalarda vo axan suda yuyulmasina,
sin-vulkanizasiya sobasinds yoxlama-sinaq islarina, kuzov soébasinds termiki emal,
qaynaq islori zamani detallarin soyudulmasina, ronglomo zonasinda avtomobillarin
kuzov sathlorinin texnoloji prosess uygun islatma ilo emalina, avtomobillarin
soyutma sisteminin va basqa su talob edon tutumlarinin su ilo doldurulmasina sorf
olunur.

Su sorfi istehsalat proseslorindon va texnoloji avadanligdan asili olaraq tayin
edilir.

Akkumulyator sahasi daim su isladon s6badir. Su akkumulyator batareyalarinin
yuyulmasi, distilo edilmis su hazirlamaq, ham do dosomeni yumaq {igiin istifado
olunur. Akkumulyator sahasi soyuq su ils yanasi, isti su ila da tachiz olunur.

Istehsalat vo tosorriifat ehtiyaclar iigiin sutkaliq su sorfiyyati iimumilosdirilmis
gostaricilora gora asagidaki malumatlardan hesablana bilar.

Istehsalat ehtiyaclart iiciin:
Bir avtomobilin yuyulmasi ii¢iin su sarfi ......... 300 ;

Biitiin istehsalat sobalori iiglin (isti s6balordon basqa) bir fohlays goéra su sorfi
normasi ........ 20 1;

Tasarriifat-maigat ehtiyaclari tigtin:



Bir ig¢iyo Su Sarfi normasi ....... 25 1;
Dusdan istifado edan bir nafars su sorfi normast ........ 501;
Yemokxana ti¢iin bir nafors su sorfi normasi ........ 10 1;

Nozards tutulmayan moaqgsadlor tigiin .... imumi sarfin 10%-i

Kanalizasiya

Avtoservis miiassisasi moisat (fekal) vo istehsalat kanalizasiyasi il tochiz edilir.
Avtomobillarin yuyulmasindan, ranglomonin texnoloji prosesindan, avtomobillarin
saxlandigi, texniki qullugu vo tomiri aparildigi sahalorin désomolorinin yuyulmasi
zamani yaranan va torkibinds yanacaq va digar ¢irk hissaciklari olan (hall olunmus
Vo ya iizon voziyystdo) tullanti sular kanalizasiyaya axidilmazdan qabaq yerli
tomizlomo qurgularinda tomizlonmolidir. Avtomobillori yuma postundan yerli
tomizlomo qurgularina godor tullanti sularin 6z-6ziino axidilmasi tiglin borunun
diametri 200 mm-dan vo maillik 3%-don az olmamalidir.

Atmosfer yagmti sulariin tomizlonmasi ii¢iin tullant1 sular1 aparan kanalizasiya
Xotloring axidilmasina icazo verilmir. istehsalat otaglarina kanalizasiya xattindan
tohliikkali maddalorin, gazlarin diismasinin qarsisin1 almaq {iglin aparatlarinin
kanalizasiya ¢ixislar1 hidrotixacla tamin olunur.

Detallar1 yumaq tiglin qurgulardan vo ddsomolorin yuyulmasindan yaranan
axmt1 sularin torkibinds yanacag, golavilar, mayeds asilmis halda olan hissaciklor
oldugundan, bu sular kanalizasiya sobokaSino buraxilmazdan qabaq
cirk¢okdiiriiciilordoa vo benzin-yag tutucularda tomizlonmalidir. Axint1 sulariin bir
dofalik tullant1 kimi kanalizasiya sobokasina atilmasi goti qadagandir. Kanalizasiya
sobokasi olmadiqda tullantt sularin tomizlonmo metodlar1 vo onlarin axidilma
yerlori yeriistii sularin istehsalat tullantilar1 ilo ¢irklonmasindon miihafizo
qaydalarma amal etmokls toyin olunur.

Biitlin istehsalat saholorinds, o cilimlodon aqregat-mexaniki sébadsa yuma
qurgular1 vo trap-yigicilar kanalizasiyaya qosulur.

Roanglomas zonasinda kanalizasiyaya trap-yigicilar qosulur.

Akkumulyator  sahosinin  istehsalat  kanalizasiyasina  akkumulyator
batareyalarinin yuyulmasi iigiin vanna, sl-iiz yuyanlar vo trap-yigicilar qosulur.



Akkumulyator batareyalarinin tomiri vo doldurulmasi iiglin otaglar désamani
slangdan su ilo yumaq imkani olmasi tigiin trap-yigicilarla tochiz olunur.

Akkumulyator sobasindon axidilan tullant1 sularin torkibinds ¢oxlu sulfat tursusu
ola bilar ki, bu da sohor kanalizasiyasinin borularini, digor elementlorini dagida
bilor, hom do tullant1 sularin bioloji tomizlonma prosesini pozur. Buna goro do
akkumulyator sobosi saxsi borulardan ibarot miistoqil kanalizasiya sobokasi ilo
tochiz olunmalidir ki, bunun ¢ixis1 tullant1 sularin neytrallasdirilmasi, yoni sulfat
tursusunun konsentrasiyasimin sanitar buraxila bilon normalara goro 20 mg/l-o
catdirilmasi ti¢iin xarici hovuza verilir.

Neytrallasdirma tglin tursulu vo golovili sulart qarisdirmaq vo ya reagentlor
olava etmok lazimdir. Akkumulyator s6basinin tullant1 sularin neytrallasdirilmasi
moagsadilo detallar1 yumaq li¢iin totbiq olunan sodali mahlullar istifads oluna bilar.
Bu halda neytrallasdirma hovuzu aqreqat-mexaniki sahonin ¢okdiirticiisii ila
birlosdirils bilor.

TXS-in yerlosdiyi orazido kanalizasiya sobokasi olmadiqda tullanti sularin
tomizlonmoasi vo onlarin axidilmasi tgiin yerlor segildikda, yer Sothi sularmin
tullanti sularla ¢irklonmasindon miihafizo qaydalarina omal olunmalidir.

TXS-do OTAQLARIN iSIDILMOSINO AID TAPSIRIQ
(tovsiyalar-gostaricilar)

Istehsalat otaqlarmin qizdirilmas1 markazi hava, su va ya buxar tipli ola bilor. Su
ilo qizdirma havanin daha stabil temperaturunu tomin edir. Qizdirma sistemi
otagda havanin miintozom qizdirilmasini, yerli tonzimlomoa vo isdon ayrilma,
istismar rahatligi, tomira rahatligi toamin etmolidir. Hava, su va ya buxar tipli
qizdirict sistemlorin secilmasi zamani otaqlarin istehsalat kateqoriyalart (yangin
tohliikasizliyi tolablori {izr) vo texnoloji proseslor asas gotiiriilmalidir. Qizdirici
sistem hesablandiqda asagidaki1 olava itkilarin dos ola bilacayi nozars alinmalidir:

= xarici divarlardan infiltrasiya (istilik s1izmasi);
= binaya daxil olan avtomobillorin binadaki temperatura qador qizmasindan;
= ag1q darvazalardan binaya daxil olan soyuq havanin qizmasindan.
Akkumulyator batareyalarmin doldurulmasi, avtomobillarin ranglonmasi {igiin
otaglarin qizdirilmasi, doldurulma otagindan konarda yerlosdirilon isti havani
ventilyasiya kanalina veron kalorifer qurgusu ilo tomin olunur. Akkumulyator
batareyalarindan qizdirici cihazlara qadar olan masafo 1m-don az olmamalidir. Bu



masafo yanmayan materiallardan istilik ekranlart qurasdirmaqla akkumulyator
batareyalarinin yerli qizmasimin garsisini almaq sortilo azaldila bilar.

Rangloma zonasin (otaqlarini), akkumulyator batareyalarinin doldurulma otagini
qizdirmaq tgiin elektrik qizdiricilarinin qurulmasi qadagandir. Hava ilo qizdirma
zamani otaqlarda havanin resirkulyasiyasina icaza verilmir.

Qizdirma sistemini layiho etdikdo hava miihitinin hesabi parametrlori <<
Avtomobilloro  xidmot  miiossisalorinin  isidilmasi  vo  ventilyasiyasinin
layihalondirilmasi tizra gostoris™>> lora miivafiq qobul olunmalidir.

Havanin hesabi temperaturu somarali meteoroloji soraiti tomin etmok {igiin
asagidaki codval tizra gobul edils bilar.

TXS-in is sahalarinda meteoroloji gostaricilari

Otaglarin adlari Havanin Havanin nisbi | Havanin  horakot
temperaturu, °S riitubatliyi, % | stirati, m/san

(gostarilondan (gostarilondon
cox olmamalidir) | cox olmamalidir)

Avtomobillara 16 75 0,5

TQ va  tomir

zonalari,

istehsalat

sobolori, sahalori

Avtomobillarin 5 normalasdirilmir | 1,0

dayanacagi

Agreqatlarin, 10 “ ” | normalasdirilmir

ehtiyat

hissalarinin,

materiallarin,

alatlorin

saxlanmasi

Sinlarin 5 “ S 7

saxlanmasi

Is vaxtindan konar biitiin otaqlarda +5°S temperatur saxlamaq lazimdir.
Avtomobillarin saxlanmasi va texniki xidmati tiglin otaqlarin qizdirilmasi hava ila
olduqda, qizdiran hava axini vurma (galon) ventilyasiya ilo birlogdirilmis olmalidir.



YANGIN TOHLUKOSIZLiYINO AID TAPSIRIQ
(tovsiya-gostorislar)

Umumiyyatlo, avtonagliyyat miiossisolorinin istehsalat, kdmokei, anbar
saholori partlayis, partlayis-yangin vo yangin tohliikaliliyino goro asagidaki kimi
tasnif edilir.

A — partlayis-yangin tohliikoli: ronglomo, rong hazirlama otaqlari, lak-rang
materiallar1 anbari, slirtgii materiallarinin anbar1 (materiallarin alisma temperaturu
28°S-ya godor): asetilen, gazogenerator sahalari.

(B) “B” — partlayis-yangin tohliikali: rongloms, rong hazirlama otaqlari, lak-rong
materiallari anbari, siirtgii materiallar1 anbari (aligma temperaturu 28°S-dan ¢ox);

V (“B”) — yangin tohliikoli: avtomobillor dayanacagi, iizgokma, sinmontaj-
vulkanizasiya sahoalori; TQ vo CT postlari; tursunun saxlanmasi vo tokiilmasi
(akkumulyator sobasindo); rezin (sin) anbari; ehtiyat hissalori, kdmokgi vo siirtgii
materiallari, kimyovi materiallar anbarlari;

C (“T"”) — yangin tohliikali: misgor-radiator, domirgi-ressor sahalori;

D (“I”) — yangin tohliikali: avtomobillori yuma postlari, elektrik avadanligi, qida
sistemi cihazlari, akkumulyatorlarin tomiri sobalori; tonaka, ¢ilingar-mexaniki,
aqreqat saholori; kompressor otagi; aqreqat, metal chtiyat hissalori anbari
(materiallar agiq halda qabsiz saxlanilir);

E — partlayis tohliikoli: akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi iigiin otaq
(saho).

Yangin tohliikasizliyi talablori:

v yangina qarst maneolor vo aramosafolori yangin tohliikosizliyini tomin
etmoalidir. Bu manes elementlorino yangina qarsi divarlar, arakesmalar,
ortliklor, qapilar, darvazalar, pancaralor, ara masafolori aiddir;

v’ yangmm bir binadan basqasina vo diger qurgulara yayilmasimnin qarsisini
almaq tUgin binalar vo qurgular arasinda yangma qarst aramosafolori
qoyulmalidir. Bu mosafo sanitar normalart vo qaydalari- <<Sonaye
miiassisalorinin bas planlari. Layihoalondirma normalari>> na asason tayin
olunur.

v’ toxliyya ¢ixislart nozors alinmalidir;



v TXS-in binalarinin vo otaglarinin, anbarlarinin, orazisinin saxlanmasina goro
yangin tohliikosizliyinin imumi taloblori 6donmalidir;

v TXS-ds yangin tohliikasizliyi signalizasiyasi va rabitasi tamin edilmalidir;

v’ Biitiin miivafiq zona vo saholor yanginsondiiran vasitalorlo (qum yesiklori,
odsondiiciilor va s.) tachiz edilmoalidir.

Akkumulyator sahasi avtomobillorin TQ zonasi ilo yanasi yerlosdirilir. Onun
avtomobillorin dayanacaq sahasi ilo birbasa slagosi qadagandir.

I1 vo Il daracali odadavamli binalarin daxilinds otaglarda odadavamlilig1 0,75
saatdan az olmayan yanmayan divarlar, arakesmolor vo ortiiklor noazards
tutulmalidir. Daxili gapilarin odadavamliliq haddi (asbest karton {izarindan polad
16vhaloarls tikilmis vo ya oddangoruyucu madds ils hopdurulmus taxta qapilar) 0,75
saatdan az olmamalidir.

Il doracali odadavamli binalar vo ya qurgular yanmayan Ortiiklori vo ya
yanmayan asas lizarinds qurulan yanan dam ortiiklori ilo ortiiliir.

A, B (“B”), V (“B”) kateqoriyali istehsalat proseslorini ayri-ayr1 otaqlarda
yerlosdirdikdo onlar1 basqa otaglardan odadavamliligi 0,75 saat olan yanmayan
arakasmolorlo ayirmaq lazimdir.

Yangina qarsi(daxili) su kamari.

- avtomobillorin saxlandig1 bagl dayanacaqlarda macburi gaydada quragdirilir.
Sprinkler va drenger qurgulari ila tachiz olunur:

- ranglomas sobasi;

- yangm tohliikasizliyino goro A, “B” vo “V” kateqoriyalarina aid edilon
sObalor (akkumulyator, lizgokma sobalari va S.);

- avtomobillora texniki xidmaot binalar1 (sahalari);

- avtomobillorin bagh dayanacaqlari.

Orazido yangma qars1 todbirlor {i¢iin su hovuzu nazords tutulur. Yangina garsi
tohliikasizlik todbirlorinin totbiq edilmasi {igiin istehsalat binasinin, inzibati
binanin, bag planin cizgilari, texnoloji hesablamalarin naticalori istifads olunur.



TXS-do ISIQLANMA VO GUC ELEKTRIK ENERJIiSI
SORFINO AID TOVSIYO-GOSTORISLOR

Tobii isiglanma konar divarlardaki pancarolordon tomin olunur. Isiq buraxan
yuvalarin sahasinin désamasinin sahasine olan nisbati 0,20....0,30 olmalidir.

Binanin biitiin hissalarinin, hamginin texnoloji avadanliglarin rang ¢alarlari isiqli
tonlarda olmalidir.

Umumi vo yerli isiglanma isci yerlorinds tomin edilon qovsaq vo detallarin
lazimi isiqlanmasini toamin etmoali, is¢iyo korlasdirict tasir etmamoalidir.

Isiglandiricilarin vo nagillorin tipi, isiqlandiriclar vo elektrik miiharriklorinin,
isasalma aparaturasinin qidalanmasi ti¢iin gorginlik otaqlarin tasnifatina vo elektrik
qurgularinin qurasdirilmasi qaydalarina uygun secilmolidir.

Elektrik enerjisi igladicilori, onlarin giicii (kVt), gorginliyi (V), say1 haqqinda
molumatlar avadanliq codvallorinds, yerlosmo yerlori iso avadanliq diziiliisi
verilmis istehsalat saholori vo zonalarinin planlarinda gostorilir.  Elektrik
islodicilorinin is rejimi texnoloji hesabatdan istehsalat sahoalorinin vo zonalarinin is
rejimlorino uygun secilir. Bu molumatlar avtonogliyyat miiossisasinin elektrik
enerjisi sarfiyyatinin hesablanmasi vo elektrik enerjisi sobokasinin yaradilmasi
liclin osas sayilir.

SIXILMIS HAVA TOCHIZATINA AID TOVSIYO-GOSTORISLOR

Istehsalat saholorindo sixilmis hava miixtolif texnoloji avadanliqlar {iciin tolob
olunur. Avtoservis miiassisasinds sixilmis hava pnevmatik gaykaburanlar,
tortibatlarin pnevmatik intiqallari, rongin ¢ilonmoasinds pulverizatorlar {giin,
agreqat vo qovsaglart yigma zamani detallar1 Uifiirmok, radiatorlart vo yanacaq
¢onlorini siaq etmak, sinlari vo kamerlori hava ilo doldurmag va sair tigiin istifado
olunur. Islodiciloro verilon sixilmis havanin tozyigi 0,4....0,8 MPa (4...8 kg/sm?)
olmalidir. Sixilmig hava ilo tochizat {igiin stasionar kompressor qurgusu totbiq
oluna bilar. Sayyar kompressorlardan istifads olunmasi1 daha moagsadouygundur.
Soyyar kompressorlarin say1 texnoloji talobata uygun miiayyan olunur.

Sixilmis hava xotlori diametri 2’ olan polad va ya plastik su-qaz borularindan
qurulur. Paylayic1 ventillor désoma Saviyyasindon 0,9.....1,1m hiindiirliiyiindos
olmalidir. Hava xotlori agiq {dsulla siitunlara vo ya binanin divarlarina



barkidilmoakls va yeralt1 kanallarda salina bilor. Borularin temperaturundan sarbast
genislonmo imkani olmalidir. Hava xatlori agiq od yerlorinin yaxinligindan vo ya
bilavasito onlarin iizorindon kegmomolidir. Qurasdirilmis hava xatlori tozyiq
altinda hidravlik sinagdan kegmolidir.

AVTOMOBILLORIN TQ VO CT TEXNOLOGIYASI
YUMA ISLORIi

Avtomobillarin  kuzovunun xarici sathlorinin lak-rong ortiiyiliniin ~ diizgiin
yuyulmasi iigiin bilmok lazimdir ki, ¢irklor bir nego tobagodon ibarot olur. Ust
tobage iizvi maddalorlo qatismus silikat hissaciklorindon toskil olunmusdur. Tkinci
tobago tizvi, yagl cirklordon ibarotdir ki, bunlar da yollarin asfalt Ortiiyiiniin
yeyilmo mohsullarindan, avtomobillorin islonmis gqazlarinin hissaciklarindan,
atmosferdoki ¢okiintiilordon toskil olunmusdur. Ugiincii tobogoni oksidlosmis
pardaxlayict maddolor yaradir. Dordiincii tobogo lak-rong Ortiiyiiniin qismon
dagilmus hissalori, pigment galiglari vo sintetik qatranlardan ayrilan hissaciklordan
toskil olunmusdur. Bu toboagalor gismon bir-birino qarisaraq miirokkob torkibli
tobago amoalo gatira bilar.

Pardaxlanmis lak-rong Ortiiyliniin sothindon ¢irklorin soyuq su sirnagi ilo
yuyulmasi, hatta birinci tobagenin tam ¢ixarilmasini tomin etmir. Olgiisii 30 mkm-o
godar olan toz hissaciklori hamisa kuzovunun sathindoki ¢ox nazik su tobagasine
qalir ki, bunlar da quruduqda sothdo qeyri-parlag lokalor soklindo ¢okiirlor.
Sothdoki praktiki horakatsiz bu su tobagosini yuma prosesinds yalniz mexaniki
vasitolorlo, masalon, firca ilo dagitmaq olar. Cirklorin asagi tobagelari su ils
yuyulmur, buna gors do miixtalif yuyucu vasitalor totbiq edilir.

Yuyucu mohlullar yuyulan sathds yaranan su tobagasinin sathi garilma qiivvasini
azaldir vo yagh ¢irklori hall edir, emulsiya va suspenziyalar yaradir ki, bunlar da
asanligla sothdon yuyulur. Bu proseslor temperatur yiiksaldikca siiratlonir, buna
gora doa, yuyucu mahlullari 40....45°S-ya gadar qizdirmaq moagsadouygundur. Lakin
lak-rong oOrtiiyiiniin qorunmasi ii¢iin yuyucu moshlulun temperaturu kuzovun
sothinin temperaturundan 18....20°S-don artiq olmamalidir. Hazirda yuyucu
vasitolor vo miixtalif sampunlar istifado olunur. Sampunlar ¢irklorin {igiincii va
dordiincii tobagalarini gismoan uyur, eyni zamanda sathdoki pardaxlayici vasitanin
yagli vo ya mumlu toabagasini dagidir. Buna goro do bir ¢ox hallarda yuyucu
korroziya ingqibitorlar1 vo pardaxlayici preparatlar qatilir vo ya yumadan sonra
kuzovu bu preparatlar qatilmis mohlulla yaxalayirlar.

Avtomobilin xarici sathindoki ¢irklorin dagilmasi proseslorino uygun olaraq
yuma islorinin {imumi texnologiyast islonib hazirlanmigdir. Avtomobil yuyucu



moahlul gatilmis asag1 tozyigli su sirnagi ila isladilir. Cirk tobagalorinin mexaniki
dagidilmasi yiiksok tozyiqli su sirnagi vo firgalarla vo ya digar analoji vasitalorlo
hoyata kegirilir. Yuyucu mohlullar vo su gabaqcadan qizdirilir. Yumadan sonra
avtomobili yaxalayir vo xarici sothlordon suyu, nami hava ilo tfiiriir, qurudurlar.
Belo texnologiya yuma islorinin yiiksok keyfiyyatini vo minimal su sarfini tomin
edir. Qeyri-hamar sothlords fir¢alarin tatbiqi ¢atindir, buna gora do avtomobillarin
alt sothlori yalniz yiiksok tozyiqli su sirnagi ilo yuyulur,

Praktiki asagi tozyigli — 0,35 MPa-ya godor, orta tozyigli — 0,4....0,9 MPa vo
yiiksok tozyigli — 0,9 MPa-dan ¢ox yuma qurgulan istifado olunur. Sirnagin
enerjisindan (suyun tozyiqi) basqa yuma keyfiyyatino sirnagin vurulma bucagi vo
bu bucagin yuma prosesindo doyismasi tosir edir. Az su sorfi ilo su sirnagimnin tolab
olunan giiclinii almaq ii¢lin su sirnaginin tozyiqini artirmaq lazimdir. Tozyiqin
yuxart hoddi avtomobilin sothinin lak-rong ortiiyiiniin mohkomlik (davamliliq)
haddi ilo tayin edilir, tozyigin optimal saviyyasi isa su va elektrik enerjisina
¢okilan xarclorin igtisadi hesablanmasi ilo miiayyan edilir.

Fir¢ali yuma qurgusu ila bir minik avtomobilin yuyulmasinda su sorfi 0,05....0,30
m? toskil edir.

Avtomobili yudugdan sonra ¢irklonmis suda 800....3000 q/m?® ¢irk hissaciklori vo
50....900 g/m?® neft mohsullar1 olur. Sanitar normalara goro kanalizasiyaya axidilan
suda is2 0,25....0,75 g/m*-don cox ¢irk hissaciklari va 0,05...0,30 g/m3-don ¢ox neft
mohsullar1 olmamalidir. Istifado olunmus su avtomobillorin yuyulmast iigiin tokrar
istifads edildikds daha darindan tamizlonmoalidir. Buna géra do yuma sahasinda su
tomizloyici qurgular nozordo tutulmalidir. Hazirda mévcud olan su tomizlayici
qurgular tomizlonmis suyu birbasa bioloji miihiti pozmadan kanalizasiya vo digar
aclq su hovzolorino axitmaga, homginin avtomobillorin yuyulmasi tiglin tokrar
istifado etmoya imkan verir.

Boarkitma islori

Miiasir avtomobil 10-15 mina yaxin hissadan ibaratdir va bu hissalarin ¢oxu bir-
birilo bolt, yiv, sancaq va digor borkidici detallarla birlogir. Buna gora do hor bir
TQ zamani aparilan on vacib islardan biri do barkitmo isloridir.

Is zaman titroyislore, zorbali yiikloro, metalik qaliq deformasiyasi sabobindan
qaykalarin acilmasi, yivlorin dartilmasi vo Kasilmasi bas verir. Barkidici elementin
zoiflomasi  hissalor arasinda qovusmani pozur, bu da qovsagin dagilmasini
stiratlondirir. Hissalorin borkidilmosinin vaxtinda borpasi aqreqatlart vaxtindan



gabaq yeyilmoadon qoruyur, istismar Xorclorini azaldir vo avtomobilin xidmot
middotini  artirir.  Hissolorin  normal qarsilighh  voaziyystini  tomin  etmok,
birlosmolorin ilkin ¢okilmasini saxlamagq Vo arabosluglarin artmasini aradan
qaldirmaq mogsadilo barkitmo iglori yerino vyetirilir. Borkidici birlosmalarin
uzunmiiddot stabilliyini saxlamaq tg¢lin yivli birlosmonin ¢okilmo qiivvasi
materialin (bolt, qayka) axidiciliginin baglandigi qiivvadon 15-20% az olmalidir.

On mihiim cohot ondan ibaratdir ki, qovsagin, aqreqatin vo biitovliikdo
avtomobilin isloma gabiliyyatini baha basa goalmoyan va az amoak tutumlu barkitma
islori ilo barpa etmok miimkiindiir.

TQ zaman1 barkitmo iglarinin keyfiyyatlo yerino yetirilmasi CT islarinin hacmini
azaldir (-1,17 dofa). Bu iso maddi vo amok masraflorinin azalmasina sabab olur.
Borkitmo islorinin lazimi keyfiyyatini tomin etmok ii¢lin asagidak: taloblora amal
etmok lazimdir:

e Dborkitmo islorini miivafiq TQ zamami miioyyon olunmus hocmda yerina
yetirilmali;

e borkidici birlosma konstruksiya ilo nozords tutulmus elementlordon ibarat
olmalidir;

e borkidici birlogsma texniki sanads uygun olaraq ¢okilmalidir;

e Dorkidici  birlosmonin  reglamentlosdirilmis  qiivve  ilo  ¢okilmasi
dinamometrik acarla aparilmalidir;

e Dborkitmo islorini yerino yetiron zaman tohliikasizlik texnikasi toloblaring
amal edilmoalidir, nasaz vo ya toyinata cavab vermayan alot vo avadanligdan
istifado edilmamalidir;

e miixtolif intigalli bdyiikk burucu momentli qayka buranlarla barkitmo
islorinin yerina yetirilmosini yiiksok ixtisasli fohlolors tapsirilmalidir;

e sokmoadon gabaq ¢irkli barkidici birlosmoa tomizlonmalidir;

e yanmis vo ya paslanmisg barkidici birlosmoni s6kmozdon gabag onu
kerosinlos islatmaq lazimdir;

e bolt vo ya sancaq sinaraq hissasinin i¢indo qaldiqda, onlarda desik agaraq
oks istigamatli yiv kasmak va bu desiya bolt baglayaraq, bu boltun vasitasilo
sinib gqalmis boltu vo ya sancagi agib ¢ixarmaq lazimdir.

Borkidici birlosmanin vaziyyatinin giymatlondirdikds, onun barpasi vo xidmot

periodikliyini miioyyan etdikds toyinatini va is soraitini nozoro almaq lazimdir. Bu
zaman birloasmoalarin ii¢ qrupuna baxmaq magsads uygundur.

Birinci grup — avtomobilin harakat tohliikasizliyinin asili oldugu yivli birlogsmalor
(mas., tormoz va siikan idarasi sistemlarinds birlogsmolar).



Bu grupa aid birlosmolor daha tez-tez vo keyfiyyatlo xidmat olunmalidir.

Ikinci qrup — kontruksiyanin méhkamliyini tomin edon borkidici birlosmalor. Bu
birlosmoalor, asasen, giic yiiklonmalorina maruz qalir vo avtomobilin avadanligi vo
omiiruzunlugu onlardan asilidir ( miiharrikin, ressorlarin, 6tiirmolor qutusunun vo

b. k. borkidilmasi).

Ucgiincii qrup — sistemlarin (birinci grupa aid olmayan) hermetikliyini (kipliyini)
tomin edon barkidici birlosmalar (yanacaq, hava, su, yag xatlori-borulari va b. k.).

Birinci grup birlosmoalori xiisusi cihazlar vo alotlordon istifado etmoklo daha
dorindan yoxlayirlar vo barkidirlor.

Ikinci qrup birlosmoalori borkidici detallara vo stopor quruluslarma xaricdon
baxmagla ve agarla gokmoaklo yoxlayirlar.

Ucgiincii qrup birlosmoalori vizual olarag maye izino, cihazlarda tozyiq diisgiisiina
va qulag asmagla (sasins gors) yoxlayirlar.

Barkitmo iglorinin nomenklaturas1 vo aparilma ardicilligi avtomobilin tipi vo
modelindon, onun istismar soraitindon va resursundan asilidir.

Silindrlar bloku basligi, 6tiirmalor qutusunun karteri miiharrika, tokor diski tokar
topuna vo b.k. detallar borkidildikdo névba ilo bir-birina oks(carpaz) yerloson
boltlar vo ya qaykalar ¢okilmalidir.

Aliiminium orintilorindon hazirlanmis silindrlor bashigi yalmiz soyuq halda
borkidilmalidir, ¢iinki, sancaglar1 vo bashigin materialinin xotti genislonmo
omsallar1 eyni deyil vo blok bashigi soyuduqda (miihorrikin isdon dayandigda)
birlosmanin Kipliyi va ¢okilmasi (dartilmasi) azalacaqdir.

Avtomobilin TQ vo CT zamanm borkitmo, nizamlama vo sdokmo-yigma islori
yerina yetirmok {igiin miixtalif alotlor voa mexanizmloar istifads olunur.

Surup buranlar vo miixtalif acgarlar ¢ilingarin alotlor dostino daxildir. Yivli
birlosmolorin lazimi tarimligini tomin etmok tdgiin burucu-gokma momentini
nizamlamaga imkan veran dinanometrik agarlar totbiq edilir.

Miiharrikin silindrlor blokunu barkidon gaykalar va ya boltlar1 tadricon, gokma
momentini normaya ¢atdirana qadar (bir nega dofoya, mas., li¢ dofaya) cokirlar: | —
40.....50 N'm, Il — 120...150 N-m, 111 — 190-210 N-m. Barkitmas islorinds 600.....800
N-m ¢gokmo momenti (tokar qaykasi ticiin — 700...800 N-m, ressorlar ti¢iin — 1,0-1,1
KN-m) talob olunduqda elektromexaniki va pnevmatiki gaykaburanlar totbiq edilir.
Qaykaburanlar aldo gozdirilon va ya soyyar (arabaciglarda vo s.) ola bilor. Qayka



buranlarin totbiqi barkitma islorindo amok mohsuldarligimi 3-4 dofo yiiksaldir.
Lakin onlart islodikdo miioyyon olunmus sos-kily dofo yiiksolir. Lakin onlar
islodikdo miioyyon olunmus sos-kiiy normalarin1 60-70 Db asan koskin sas-kiiy
menti artirmaq vo SoS-kiiyii aradan qaldirmaq mogsadilo qayka buranlarin
konstruksiyalarinda silindrik reduktorlar vo fasilasiz tasirli tomir variatorlar totbiq
edilir.

YAGLAMA iSLORI

Yaglama islori avtomobilin yiiksok etibarliligini vo Omiiruzunlugunu tomin
etmok mogsadi ilo yerina yetirilir vo onun TQ islorindo boyiik xiisusi g¢okiya
malikdir (-20%). Bu islorin vaxtinda vo keyfiyyatlo yerino yetirilmosi detallarin
yeyilma intensivliyini azaldir vo avtomobilin xidmot miiddotini artirir.

Avtomobilin istismar1 prosesindo periodik olarag aqregat vo qovsaglarin
yaglama materiallar1 ilo doldurulmasi, yag alave edilmasins ehtiyac yaranir. Ciinki,
yaglama materiallart araqatlardan, qovsaglardan (kiplasdiricilardan,
birlosmalordon) sizmagla vo buxarlanma naticasinds itmoklo azalir. Xiisusilo do,
miiharrikin karterino tez-tez yag olavo etmok lazim golir ki, belo ki, yagin bir
hissasi daha ¢ox sorma taktinda yanma kamerasina diisiir vo yanaraq yag itkisino
soboab olur. Homginin, zaman kegdikca isloyan yag konardan diison ¢irk hissalari (
strtiinma detallarinin  yeyilma hissaciklori, toz, su, yanacaq) vo oksidlosmo
prosesinin mohsullar ilo ¢irklondiyindon keyfiyyatini itirir vo onu tozo yagla
doyismoak lazimdir. Elo bu sabablora gora, ham da axib itmo oldugundan periodik
olaraq siirtlinma qovsaglarinda plastik yag da oslava edilmalidir.

Yaglama islarinin yerino yetirilmo keyfiyyati asagidaki amillarlo tayin olunur:

v istifado olunan yaglama materiallarinin yaglama xoritosi gostoriciloring
uygun olmast;
v’ yaglama-tomizlomo islorinin yerino yetirilmo texnologiyasina ciddi amal
olunmasi;
v’ yaglama iglorinin miiayyon olunmus aparilma periodikliyina amal edilmasi.
Bu sartlora amal edilmazsa, avtomobilin aqreqatlarinin detallar1 vaxtindan gabaq
siradan ¢ixir.

Yaglama islorindo avtomobilo yalniz yaglama xoritosindo gostorilon yag
markalari totbiq olunmalidir.

Plastiki yaglama materiallar1 ilo yaglama islori apardiqda, yalniz zoruri hallarda
yiiksok tozyiqli (40 MPa-dan ¢ox) yaglamadan istifado etmok lazimdir. Bozi
yaglama noqtalorindo yiiksok tozyiq qovsagin isini poza bilor (yaymn sinmasi,



qovsaqda kipliyin pozulmasi va s.). Siirtinmo qovsagina siirtgii yagmin vurulmasi
liclin on yiiksok tozyiq kifayat etmodikds, onda homin qovsagi sokmok vo oradaki
kohno barkimis yagi ¢ixarmagq tovsiya olunur,

Avtomobildo yaglama islori apardiqda todbirlor goriilmolidir ki, yaglama
materiallar1 kuzovun rongli hissalarins vo rezin detallara diismasin.

Yaglama omoliyyatlar1 qurtardigdan sonra:

v’ plastik yagin qovsaqdan ¢ixan artiq hissasi, homginin maye yaglarin

damcilar1 tomizlonmoalidir;

v" doldurma desiklorinin tixaclar1 (qapaqlari) tam baglanmalidir;

v’ yaglama press-mamaciklari silmoklo qurudulmalidir.

Yaglama materiali aqreqata miioyyon olunmus soviyyaya (odor doldurulur.
Saviyya sup vo ya tixacla toyin olunur. Yagin miqdar1 normadan artiq olduqda,
Kiplogdiriciya olan tozyiq do yiiksalir vo naticads yagin axib itmasi bas verir. Yag
miqdar1 normadan az olduqda detallarin yeyilmasi artir.

Transmissiya aqreqatlarmin ventilyasiya (hava) desiklorini yaxsi1 tomizlomok
lazzimdir ki, aqreqatin karterindo yiiksok tozyiq yaranmasin vo Kiplosdiricilarin
hermetikliyi pozulmasin.

Yaglama islorinda istifada olunan asas avadanhq va alatlar. Miiharriki va
transmissiya aqreqatlarini yagla doldurmaq tglin avtoservis miiassisalorinds
yagpaylayict qurgulardan istifado olunur. Plastik yag aqreqatin siirtiinan Sathlarina
press-moamaciklordon vurulur. Bunun tgiin qovucu press-mamaciya birlosdirilir.
Plastik yaglarla yaglamada yiiksok tozyiqli vurucu qurgular istifado olunur. Bu
qurgular yaglama materiallar1 {iclin rezervuardan vo pnevmatik vo vya
elektromexaniki intigalli yliksok tozyiq nasosundan ibaratdir. Aqregatdan kéhno
yagin, qaliglarin tomizlonmasi tigiin yuyucu qurgular da totbiq edilir,

9sas yaglama islorinin aparimasi texnologiyasi. Yaglama islori TQ zamani
yaglama xoritaSine uygun olaraq aparilir. Yaglama xoritosi avtomobils zavod
torofindon verilmis texniki sonadlords ( tolimat, servis kitabgasi va s.) olur.
Yaglama xoritosinds yaglama noqtalorinin yerlogsmo yeri, istifads olunan yaglama
materiallarinin markalar1, hamginin islarin yerina yetirilma periodikliyi gostarilir.



Avtomobilin yaglama xaritasi

Yaglama Noqtalarin Materialin Periodiklik Yerina
noqtasi sayl adi yetirilon
islorin hacmi
Yaglama 1 Yayda Hor giin Miiharrikin
karteri 20%30 5000 km karterinda
Qisda yagin
15%30 Saviyyasini
yoxlamagq, yag
doyismok

Avtomobillards asas yaglama noqtolori agagidakilardir:

1. Miihorrik : miihorrik karteri;
2. Transmissiya.
[lisma muftas: : pedalin oxu, ayirma ¢ongoli, ayirma yastig1.

Otiirmoalor qutusu : karter.

Kardan 6tlirmosi : ¢arpazin yastiglari, ¢gongoallorin basliglari, araliq dayagin yastigi,
slisli val.

Bas otliriicii : karter.

3. Asqi : sirgalar va igliklo birlikda ressor barmaglari, ressor varaglori, geyri-
asil1 asqida oynaq birlosmalari va istigamatlondiricilor,
4. Tokarlor : tokar toplarinin yastiqglari.
5. Siikan idarasi.
Siikan mexanizmi : karter ( yagi tokmok vo bosaltmaq {buraxmagq} ti¢iin desik).

Stikan intiqali : siikan idarasinin boyuna dartqisinin soska vo donma sapfasinin
lingi ilo oynaqgli birlosmoalori, enina dartqinin dénmo sapfalarmin linglari ilo
oynaql1 birlogsmalari, donma sapfasinin skvoreni.

6. Tormoz sistemi.

Tormoz intiqal : lingla sistemi, pedalin vali, enins tormoz vali, dartqilar.
Tormoz mexanizmi : ayirict yumruglar.

7. Miiharrikin va sassinin digar konstruksiya elementlori.




Ventilyator, su nasosu, starterin diglin ¢arx otiirmasi, 6tiirmoalor qutusunun
doyismo lingi, buksir qarmagi, qida sistemindo linglor sistemi, generator,
alisdirma sisteminin cihazlari.

8. Kuzov.

Miihorrik kapotunun qifillart ( coftolori), kapotun oynaqlari, ventilyasiya
klapanlari, sliso tomizlayici, pancara siisalorini galdirib-endirmo mexanizmlori,
qapi qifillan, kilidlor, gap1 coftalori.

Miiharrikin detallarmmin yaglanmasi. Mihorrikin yaglama sisteminin qullugu
nazardo tutur: karterds yagin saviyyasinin sistematik yoxlanmasi, islonmis yagin
doyisdirilmasi; yaglama sisteminin yuyulmasi; yag stizgocClorinin yuyulmasi vo
doyisdirilmasi; yagin axib itmosinin aradan galdirilmasi; yaglama sistemindo is¢i
tozyiqin yoxlanmasi vo tolob olunan giymatinin saxlanmasi; detallarin qurum,
lak vo ¢okiintiilordon tamizloanmasi.

Miiharrikin karterinds yagin saviyyasi xiisusi gubugunsupun vasitasilo miiharriki
dayandirdigdan sonra toyin edilir. Yagin saviyyasini yoxlamagq ii¢iin avtomobil
iifliqi meydancada qoyulur. 2..3 dogigo goézlomoklo yagin osas hissasinin
detallarin sathindon siiziilorok miihorrikin althigmna yigilmasina imkan verilir.
Supda, adaton ii¢ nisan olur. Yagm soviyyasi <<min>> nisanina uygun galirso
Vo ya ondan asagidirsa avtomobilin istismarina icazo verilmir.

Transmissiya aqreqatlarmmin detallarimin  yaglanmasi.  Transmissiya
aqreqatlarinin karterinoa periodik olaraq yag alavs edilir va qovsaglara ( masalan,
kardan Otlirmasinin  qovsaqlarina) plastik yag wvurulur.  Transmissiya
aqreqatlarinda yagi avtomobili isdon dayandiqdan dorhal sonra, yoni yagin
ozliiliiyli az oldugda dayismok moagsadouygundur.

Islonmis yag bosaltma desiyindon tixaci agmaqla bosaldilir, sonra kartera
yuyucu mohlul doldurub, arxa tokarlori asilmis voziyyato gatirirlor. Miiharriki
iso salir vo oOtiirmoalor qutusunda | pillali ( 6tlirmoni) qosub 1...2 daqige
miiharriki igladirlor. Bundan sonra ¢irkli mayeni bosaldir vo tozo yag
doldururlar.

Avtoservis miiassisesinds transmissiya aqreqatlarini yagla doldurmaq {igiin
xiisusi yagpaylayict qurgular istifads olunur.

Siikan mexanizmin yaglanmasi. Yaglama iglorinin yerino yetirilmo gaydasi
transmissiya aqreqatlarinda oldugu kimidir.



Horakat hissasinin detallarnmin  yaglanmasi. Plastik  yaglar press-
momaciklordon miixtolif tipli yag qovucular vasitssilo vurulur. Bu zaman yag
stirtiinon Sothlor arasini doldurmali vo bir godar do xarico ¢ixarmalidir. Yaglama
materiallarinin ~ vurulmasim1  asanlagdirmaq  i¢lin  slirtlinon  Sathlori
yiiksiizlosdirmok vo ya bir-birina nozaron torpatmok olar. Yag kanallar1 ¢ox
cirklondikdo vo yag kegmadikda pres-mamaciklori doyismok olar, bu da komoak
etmozsa hidrodesici istifada olunur va ya tomizlonir.

Digar agreqatlarin va siirtiinmo qovsaqlarimin yaglanmasi. Ventilyator, su
nasosu, generator, tormoz intiqallarmin linglor sistemi, siikan intiqalinin
oynaglari, elastik troslar, qapr qifillar1, pancaralorin siiso qaldiricilari, ilismo
qurgulart1 vo bagqalar1 plastik yaglarla yaglanir. Bu isdo, osasen, yagin
konstruksiyadan press-moamaciklordon miixtalif tipli qovucularla vurulmasi va
ya allo doldurulma istifads olunur.

CT-da s6kma-y1gma islorinin texnologiyasi
Sokma-yigma islorinin tayinati.

Avtomobilin tomirinin baslangic va son (yekun) amaliyyatlari sokmoa Vo yigma
isloridir. S6kmo prosesinin amok masraflorinin xiisusi ¢okisi tomirin imumi
amoak tutumunun 11..15%-ni toskil edir. Daqiq va keyfiyyatlo yerino yetirilon
s6kma detallarin qorunmasini yiiksaldir, tomirin sonraki amaliyyatlarinin amok
tutumunu azaldir va naticada, son mohsulun keyfiyyatina vo maya dayarins tosir
gostorir. SOkma prosesi yaxsi togkil edildikds detallarin 60...70%-2 godori tokrar
istifado olunur. Yalniz sokmo-yigma iglarinin tokmillogdirilmosi hesabina
yastiglarin 15...20%, kronsteynlorinin 45%, barkitmo detallarinin tokrar istifado
pay1 25...45% artirila bilor. Bu molumatlar s6kmo-yigma islorinin hesabina
tomirin iqtisadi somoraliliyinin yiiksaldilmasine imkan veran rezervlori gostarir.

Sokma-yigma islari bu giin do boyiik omak tutumlu islor sayilir vo tomirin
somaraliliyinin  yliksaldilmasinin asas istigamatlorindon biri sokma-yi1gma
islorinin mexaniklosdirilmasidir.

CT zamani sokma-yigma iglarinin yerina yetirilma texnologiyast va avadanhigi.

Avtoservis miiossisalorindo sokma-yigma islori CT-nin istehsalat zonasinda,
hom do ayri-ayr1 sobalords (sexlords) aparilir.

CT zonasi. CT zonasinin is¢i postlarinda yerino yetirilon sokmo-y1gma iglorina
aiddir: miiharriklorin, arxa va qabaq korpiilorin, 6tiirma qutularinin, radiatorlarin,



ilismo muftalarmin, asqi detallarinin, ressorlarin, skroven birlogsmoalorinin yeyilmis
detallarinin, tokor toplarinin yastiglarinin, kardan oynaqlarinin  vo b.k.
doyisdirilmasi; istehsalat sahalorindo ( sexlordo) tomir edilmali olan agreqgat,
mexanizm va sistem elementlorinin avtomobilin tizorindon sokiilorak ¢ixarilmasi
va tomir edildikdoan sonra yenidon avtomobilds qurasdirilmasi.

Bu islor xondoklords, qaldiricilarda, estakadalarda, stendlords, domkratlarda,
agregatlarin ¢ixarilmasi va yenidan yerino qurasdirilmasi tigiin xiisusi tortibatlarin
vasitasilo yerino yetirilir.

Mexaniklosdirmo Saviyyesini yiiksaltmok {i¢iin miixtalif tipli ( mexaniki,
elektromexaniki, elektrohidravlik, elektropnevmatik vo s.) gaykaburanlar, acarlar
va S. istifada olunur.

Avtoservis avadanligmin istehsali ilo masgul olan miiassisalor miixtalif s6kmao-
yigma islorini yerino yetirmok i¢iin ¢ixarici alatlor dostlori, tortibatlar istehsal
edirlor. Moasolon, siikan idarosinin soskasini ¢ixarmaq TU¢iin ¢ixarict belo
tortibatlardandir. Cixaricinin tutqaclart soskada oturdulur vo soskanin valina
sOykanan dastakli yivli ¢ubugun komayilo soskanin valindan dartaraq onu horokato
getirir vo gixarir.

Sokma-yigma islorinin yerino yetirilmasi tohliikasizlik texnikasi vo omok
miihafizosi qaydalarina ciddi omal olunmasini tolob edir. Aqreqatlarin ¢ixarilmasi
vo nogl edilmasi, yalniz krantirlorin, elektrik telferlorinin, arabaciglarinin vo b.k.
vasitalorin komoayils yerina yetirilmalidir.

Sokmo-y1gma islori CT zonasindan basqa, hom do praktiki olaraq biitiin
istehsalat sahalorindo aparilir. S6kmo-yigma islorinin on boyiik hocmi aqregat
sObasinin (sexinin) payina diisiir. S6baya gatirilon agreqgatlar oavvalca xiisusi yuma
maginlarinda xaricdon (iistdon) yuyulur. Yuma masinlarinda, elektrik miiharriki ilo
horakoto gatirilon nasos vasitasilo yuyucu mohlul rezervuardan (gandon) tazyiq
altinda, sopladan aqreqatin sathina vurulur. Belaliklo, tistdon tomizloma mahlulun
yuyucu tasiri vo nasosun yaratdigi tazyiq hesabina olur.

Yuma-tamizloma  amoliyyatlar..  Aqreqat  s6kmo-yigma  stendlorinds
tortibatlarin, alatlorin kdmoayi ilo sokiildiikdon sonra detallar1 yuyur, tomizlayir va
yagsizlagdirirlar. Miiharrikin miivafiq detallarint qurumdan, lak vo orpdon
tomizlayirlor. Porsen sathindoki, blok bashiginda, yanma kamerasina, xaricetma
borularinda, sorma vo xaricetms klapanlarindaki qurum vo laki mexaniki, kimyovi
vo ultrases dsullar1 ilo tomizlayirlor. Detallart tomizlomoak ii¢iin mexaniki
tortibatlardan istifados olunur. Belos tortibatlarin kémayi ilo qurumu tomizladikds
detallarin iizorinds dorin ciziglar qoymamagq tigiin xiisusi ehtiyatli olmaq lazimdir.



Bu idisulun omok tutumu nisbaton boyilikdiir vo amok mohsuldarhigi asagidir.
Detallarin tomizlonmasinda somarali vo yiiksok keyfiyyatli tisul kimyovi tlisuldur.
Bu iisulda detal igindo 885...90°S-ys godar qizdirilmis yuyucu mohlul olan vannaya
salmaraq 2...3 saat saxlanilir. Detallar1 vannada tomizlodikdon sonra torkibinds
0,1...0,3% xrompik olan su ilo yaxalayir, sonra iso sixilmis hava ilo tfiiriirlor.

Detallar1 tomizlomak {igiin istifado olunan oan miiasir {isullardan biri ultrasaslo
tomizlomadir. (ultrasas-tezliyi 20000Hs-dan ¢ox olan elastiki ragslardir).

Miiharrikin soyutma sisteminds su kdynoklarini arpdon tomizlomok {igiin xiisusi
qurgular tatbig olunur. Belo qurgularda yuma miiddati 2...5 dogige olur. Lakin belo
qurgularda yumadan sonra da bozon detallar1 qurum, lak vo ¢oOkiintiilordon
tomizlomak tigiin olavo olarag mexaniki vo Kimyavi tisullarla emal etmok lazim
golir. Belo detallardan klapanlari, karterin ventilyasiya sisteminin va soyutma
sisteminin detallarini, silindrlor bloku va blok bagligini, porsendon {iziik yuvalarini,
qazpaylanma mexanizminin detallarin1 gostarmok olar.

Detallarin  yoxlanmas1 vd  qiisurlasdirilmasi. Yuma-tamizlomoa
omaliyyatlarindan sonra nozarat-yoxlama vo qiisurlasdirma yerino yetirilir.
Detallar1 asagidaki kimi qruplasdirirlar:

e Borpaya (tomira) tolobati olmayanlar — yararli detallar;
e Borpa (tomir) oluna bilon detallar;
o Util (barpa edils bilmayan) detallar.

Detallarin texniki sonadlorin toloblorine uygunlugu, osasen, 6lgmo alotlorinin
(stangersirkul, mikrometr, daxildon Ol¢on, tixaclar, sablonlar vo b.) komoayilo
yoxlanilir. Bu zaman 06lgmo naticalorinin texniki sonadlordoki molumatlarla
miiqayisasi (tutusdurulmasi) yolu ilo detallarin formasindaki vo olgiilarindoki
meyllonmoalar (farglor) toyin edilir. Detallar tizorindoki ciziglar, siyrintilar, catlar,
oziklor, korroziya izlori , pitting, detallarin formasinda vo Olgiilarindoki
doyisikliklor  detallarin  sonraki istifadoys yararsiz olmasi oalamatloridir.
Qiisurlagdirmadan sonra tomir olunmali detallar barpaya gondorilir.

Aqreqatlarin yigilmasi. Tomir edilmis detallar, yararli detallar vo yararsizlarin
avazina almmis toza detallar yigmaya verilir. Yigma prosesi do sokmodo istifado
olunan eyni stend vo tortibatlar vasitosi ilo aparilir. Yigma omoaliyyatlart hor bir
aqgregat vo qovsaq li¢iin doaqiq texnoloji ardiciligla yerina yetirilmalidir. Yigma
prosesindo miixtalif 6lgmo alatlori: suplar, dinamometrlor, Xatkeslor, sablonlar vo
b.k. istifads edilir.



Aqreqatlarin smag1 va yoxlanmasi. Aqreqatlar yigildigdan sonra sinaq
stendlorinds sinaq edilir vo aqreqatin parametrlarinin texniki sonadlors uygunlugu
yoxlanilir.

Sinaq zamani diagnostika vasitalori do istifads olunur.

Gostarilon amoliyyatlardan sonra aqreqatlart rongloyir, CT zonasina vo Yya
gbzloma lazim goldikds anbara (saxlanma sahasina) gondarirlor.

MUHORRIKIN TEXNiKi QULLUGU VO CARi TOMIiRi
Miiharrikin texniki vaziyyatina nazarat

Miiharrikin texniki vaziyystinin diagnostikasi asagidaki hallardan birinds aparila
bilor:

v’ avtomobilin miioyyon yiirlisiindon sonra nizamlamaya vo ya tomiro olan
ehtiyacini agkar etmok {i¢iin;

v miiharrikin giicii azaldiqda, yanacagin vo ya yaglama materiallarinin sarfi
artdigda, taqqiltt vo tiistiilonmo yarandiqda, yaglama sistemindo tozyiq
diisdiikda, silindrlar geyri-miintazom isladikda.

Miiharrikin texniki vaziyyati nozarst-baxis vo diagnostik vasitalorin komayilo
yoxlanilir. Baxis zamani miiharrikin barkidilmasi, miiharrikin komplektliliyi, yag,
yanacaq Vo soyuducu mayenin sizmasi qiisurlari, elektrik avadanligi naqillarin
korlanmig hissalorini va digor goriinon qiisurlar1 askar etmoak olar. Bununla da,
diagnostikadan gabaq miiharrikin TQ va ya tomira ehtiyaci miiayyan edilo bilar.
Baxisin novbati morhalosi miiharrikin iso salinmasi vo islomasi prosesinda
nozaratdir. Bu zaman asan iso diismo, xaric olunan islonmis qazlarda tiistiilonmanin
olmasi, kaskin sas-kiiy, taqqiltilarin esidilmoasi, dirsakli valin miixtalif dovrlar
sayinda miihorrikin miintazom vo dayaniqli islomasi, birlosmalarin Kipliyi,
stiriiclinlin nazarat-6lgii cihazlar1 16vhasindaki (panelindoki) gostarislori yoxlanilir.

Miiharrikin imumi diagnostikasi, onun texniki voziyyatini xarakterizo edon
diagnostika parametrlorini: miiharrikin giiciiniin, yanacaq sorfi vo yag itkisi sarfini
6lgmoklo yerina yetirilir.

Miiharrikin effektiv giiciiniin giymati, istehsalat goraitinds avtomobili dartici-
keyfiyyat stendinds biitovliikkdo diagnostika etdikds tayin edilir. Miiharrikin giicii
bir ¢ox amillordon: silindr-porsen qrupunun detallarinin vo klapanlarinin
yeyilmasindon, alisdirmani vo piiskiirmoni gabaglama bucagindan; qigilcimin
giiciindan; jiklyor vo ya forsunkalardan kegon yanacaq sorfindon vo s. asilidir.



Giiciin qiymoati normativ giymotdon forglonirso, miiharrikin mexanizm vo
sistemlarinin elementlor {izro diagnostikasi yerina yetirilir.

Carxqolu-siirgiiqolu va qazpaylama mexanizmlarinin texniki qullugu va cari
tomiri

Carxqolu-siirgiiqolu mexanizmloarinin imtina vo nasazliglart qovusan hissalorin
tobii yeyilmosi ilo alagodardir. Nasazliqlara aiddir: silindrlorin, porsen tiziiklarinin,
porsen iiziik yuvalarinin, divarlarinin vo porsen barmagi oturan yuvalarin, porsen
barmaqlarinin, satun bagliglariin igliklarinin, dirsokli valin boyunlarinin va
oymaglarmin yeyilmasi; silindr qurgusunun ciziglari; tizliikklorin kokslasmasi.

Carxqolu-siirgiiqolu mexanizmlarinin imtina vo nasazliglar1 qovusan hissalarin
tobii  yeyilmasi ilo olagodardir. Nasazliglara aiddir: silindrlorinin, porsen
tiziiklorinin, porsen {izilkk yuvalarinin, divarlarinin vo porsen barmagi oturan
yuvalarin, porsen barmaglarinin, satun bashiglarmin igliklorinin, dirsokli valin
boyunlarinin vo oymaqlarimin yeyilmasi; silindr qurgusunun ciziglar; tizliiklarin
kokslagmasi.

Imtinalar porsen iizliiklorinin smmasi, yastiqlarn oriyib dagilmasi, silindrlor
blokunda catlarin amala galmasi va s. naticasinds bas vers bilar.

Carxqolu-siirgiqgolu ~ mexanizmlorinin ~ nasazliinin ~ osas  alamatlori
asagidakilardir: silindrlordo kompressiyanin (silindrdo sixma taktinin sonunda
tozyiq Ps) azalmasi, miiharrikin islomasi zamani sas-kily va taqqiltilarin amoalo
golmasi, qazlarin karters kegmasi, yag sorfinin artmasi, karterdo yagin durulmasi (
sixma taktinda kartera is¢i garisigin buxarlarinin kegmasi naticasinds) aligdirma
samlarinin yagla ¢irklonmasi, elektrodlarda his amolo golmasi vo qigilcim amoala
galmasinin pislogsmasi. Naticads, yanacaq sorfi artir vo miiharrikin giicii azalir,
sasbogandan tiistiillonma miisahids olunur.

Qazpaylanma mexanizmin nasazliqlart  asagidakilardir:  italoyicilorin,
istigamatlondirici oymaglarin, klapan nimgalarinin va yuvalarinin paylayici valin
digli c¢arxlart vo yumrucuglarinin yeyilmosi, klapan g¢ubuglar1 va italayicilor
arasinda araboslugunun (<< istilik>> araboslugu) pozulmasi.

Imtinalara klapan yaylarinin elastikliyini itirmosi Vo sinmasi, paylayic1 disli
carxin diglorinin sinmas1 aid edilir.

Klapan gubuglari va italayicilor arasinda arabosluglarinin pozulmasi paylama
fazalarinin pozulmasina, silindrlorin dolmasinin pislosmasins sobab olur.



Araboslugu artdiqda qazpaylama mexanizminin detallarinda taqqilti yaranir vo
onlar vaxtindan tez yeyilir. Kigik araboslugu vo ya araboslugunun tamamils
olmamasi, klapanlarin yuvalarinda kip oturmamasina vo is¢i qarigigin sorma vo
xaricetmo borularina sizmasina sobob olur. Karbiiratorlu miihoarrikdo bu
nasazliglarin olamotlori karbiiratorlarda vo sosboganda yiingiil <<partlayis>>
soslarinin esidilmasidir.

Carxqolu-siirgliqolu mexanizmloarinin texniki voziyyati asagidaki gostoricilora
gora giymatlondirilir:

v" kompressiyanin qiymati;

v miiharrikin karterino kegon gazlarm hacmi;

v" silindrlor vo klapanlarin kipliyinin pozulmast;
v' karterdon yag itkisi;

v’ sorma taktinda seyrokliyin giymati;

v' vibroakustik metodun parametrlori.

Qazpaylama mexanizminin texniki voziyyoti klapanlarin hermetikliyino
(kipliyina), klapan yaylarmin elastikliyino vo sorma va xaricetma borularinda
tozyiqin doyismasina gora giymatlondirilir.

Carxqolu-siirgiiqolu vo gazpaylama mexanizmlarinin TQ tizra islarin mazmunu
asagidakilardan ibaratdir: barkitma yerlorinin vaziyyatinin stabilliyinin yoxlanmasi
va ¢okilmasi (barkitma islori), miiharrikin diagnostika edilmasi, nizamlama islori
Vo yaglama.

Barkitmo iglori. Carxqolu-siirgiiqolu mexanizmini diaqnostika etmazdon gabaq
miiharrikin biitiin birlosmolorinin karter altliginin bloka, sorma vo Xxaricetma
borularinin flanslarmin bloka va b. barkidilmasinin vaziyyati yoxlanilmalidir.

Qazlarm va soyuducu mayenin silindrlorin basligmin araqatindan sizaraq
kegmomasi tiglin blok basligiin bloka barkidilmasini yoxlamag vs lazim galdikds
borkidici qaykalar1 dinamometrik acarla ¢okmok lazimdir. Cokma momenti vo
ardicilligi avtomobil zavodlarinin talimati ilo miiayyan olunur.

Diagnostika  etmo  zamanm1  miiharrikin ~ silindrlorinds ~ kompressiya
kompressometrlo oSlgiiliir vo toyin edilmis giymot normativ giymotlo miigayisa
edilir.  Kompressiya kiplik gostaricisi olmagla silindrlorin, porsenlorin  vo
klapanlarin vaziyyatini xarakterizs edir.



Kartera kegon qazlarin hocminin 6l¢iilmasi miiharrikin silindr-porsen, porsen
tizliklori qovusmalarinda voaziyyoti giymatlondirmoays imkan verir. Yoxlama
qizdirilmis miiharrikds gaz sarfolganindon istifads etmoklo yerino yetirilir.

Miihorrikin  sorma borusunda seyrokliyi vakuummetrlo 6lgiirlor. Isloyan
mithorrikdo (gorarlagsmis rejimds) seyrokliyin giymoti ancaq silindr-porsen
grupunun yeyilmasindan deyil, hom do gazpaylama mexanizminin hissalarinin
vaziyyatindon, alisdirmanin qurulmasindan, qida sisteminin nizamlanmasindan,
dirsokli valin dovrlor sayindan, yoni sorma taktinda havanin siirotindon vo s.
asilidir. Bu dsul miihorrikin imumi vaziyyatini xarakterizo etmoklo konkret
nasazlig1 tapmaga imkan verir.

Silindrdo Klapanlarin bagli voziyyastindo sixilmis havanin itmosi {iziiklarin
yeyilmasini, onlarin elastikliyinin itmasini, kokslasmasini vo ya simmasini,
silindrin vo ya porsenin iiziik yuvalarinin yeyilmosini, klapanlarin vo silindrlor
basliginin araqatinin kipliyinin pozulmasini xarakterizo edir. Miiharrikin voziyyati
bu usulda xtisusi cihazla yoxlanilir, aligdirma sami1 vo ya forsunaka desiyina
baglanan stuserdon silindrlara névba ilo sixilmis hava verilir vo hava itkisi cihazin
monometrinin gostaricisine gors tayin olunur.

Yag itkisi istismar prosesinda alave olunan yag miqdarina gora tayin edilo bilor.
Bu itki tziiklorin yeyilmasindon vo klapanlarin kipliyindon asilidir. Karterdon
yanma kamerasina diigon yag miqdari ¢ox olduqda xaricetmodo tiistiiloma
ohamiyyatli daracads artir.

Miiharrikin texniki vaziyyatinin qiymotlondirilmasi {igiin vibroakustik metod
miharrikin - mexanizmlorinin  islomasi zamani yaranan roqsi proseslarin
amplitudlarini geyd etmays asaslanir. Bu metod ti¢iin oan sads qurgu stetoskopdur.
Rogslor miihorrikdon c¢ubugla membrana Otiiriiliir, esitmo borucuglart va
ucluglarindan kegorok insan qulaginda gobul edilir. Vibroakustik metodlardan biri
da ragsi prosesin saviyyasinin geyds alinmasidir.

Nizamlama islori. Klapanlarda taqqilti askar edildikdo klapanlarin ¢ubuglarinin
uclar1 arasinda vo italayicilor vo ya koromislo (¢iyinlik) uclari arasinda istilik
avadanlhigi yoxlanilir vo nizamlanir. Arabosluglar1 supla klapanlarin tam bagh
vaziyyatinds yoxlanilir vo lazim oldugda nizamlanir. Nizamlama soyuq
miiharrikdo aparilir. Miiharrikin silindrlorinin is qaydast molum olmalidir.
Moasolon, 1-5-3-6-2-4 (6-silindrli miiharrik {igiin).

Miiharrikin gazpaylama valinin intigalinin zancirinin (va ya qayis 6tiirmasinin)
tarimlig1 yoxlanilir vo nizamlanur.



Miiharrikin soyutma sistemi
Soyutma sisteminin asas nasazliglar

Soyutma sisteminin nasazliq alamotlori miihorrikin haddindon artiq qizmasi
Vo ya soyumasidir. Miiharrikin haddon artiq qizmasi hom do miiharrikin uzun
miiddat boyiik yiik altinda islomasi vo ya alisdirma vo gida sistemlarinin
diizglin nizamlanmamasi naticasinds ola bilor. Soyutma sisteminin nasazliq vo
imtinalarina aiddir: birlosdirici slanglarin kiplosmo yerlorindan, su nasosunun
kipgacindon, radiatorda birlosmo yerlorindon soyuducu mayenin axmasi,
ventilyatorun vo su nasosunun qayisinin girilmasi vo ya tarimliginin zaiflomasi,
yagla cirklonmasi, termostatin klapaninin bagli voziyyatdos ilisib galmasi, su
nasosu va ventilyatorun hissalarinin (masalan, nasosun ganadinin, ventilyatorun
parinin) sinmasi, radiatorun ¢irklonmasi, radiator tixacinin kipliyinin pozulmasi,
sistemdos ¢oxlu orpin yaranmasi, jalylizlorin bagh voziyystds ilisib qalmasi.
Qeyd olunanlar hom do miiharrikin hoddon artiq qizmasi sobabloridir.
Miiharrikin haddon artiq soyumasi termostat klapaninin agiq voziyyotds ilisib
qalmasi1 halinda, radiator jalyiizinin agiq vaziyystindo vo qis mdvsiimiindo
istilik ortiiklori olmadigda miisahida olunur.

Soyutma sisteminin diagnostika edilmasi sistemin istilik vaziyyatinin va
Kipliyinin toyini, ventilyator qayismnin tarimligimin vo termostatin isinin
yoxlanmasindan ibarstdir. Miiharrikin normal yiiklonmis halinda soyuducu
mayenin normal temperaturu 85......95°S hadlorinds radiatorun st vo alt
hissalorinda temperaturlar forqi 8-12°S olmalidir.

Soyutma sisteminin TQ zamani yerina yetirilon islar.

Radiatorda soyutma mayenin saviyyasi, mayenin sizmasi, intiqal qayislarinin
vaziyyati vo tarimligi yoxlanilir. Su nasosu va ventilyatorun hissasi yaglama
Xaritasina uygun olaraq yaglanir. Radiatorun barkidilmasi, onun {izliiyiiniin vo
jalyiizinin barkidilmasi, hamg¢inin radiatorun, termostatin, axitma klapanlarinin,
jalyiiz intigalinin  vaziyysti vo islomasi, ventilyator va su nasosunun
borkidilmasi, qizdirma sisteminin kipliyi vo islomasi, radiator tixacinin buxar-
hava klapaninin islomasi yoxlanilir.

Soyuducu mayenin saviyyasi soyuq miiharrikds yoxlanilir.

Soyutma sisteminin kipliyi soyuq miihorrikde yoxlanmalidir. isti miiharrikda
maye tez buxarlandigindan, onun sizma yerinin tapilmasi ¢otinlogir. Ogor
baxigla axma yerlari askar edilmoazso, ondan sistemin Kipliyi sistemds -69 kPa



tozyiq yaratmagqla yoxlanilir. Bunun tig¢lin manometr, hava nasosu va radiatorun
doldurulma bogazligina birlogdirmok ii¢iin qurulugsdan ibarat cihazla istifado
olunur.

Ogor cihazin gostoricilori stabildirsa, demali, axma yoxdur. Silindrlor
blokunda catlar varsa vo ya araqati zodolonmigso, cihazin ogrobi soyutma
sistemindos tozyiqin diismasini gostaracakdir.

Ventilyator intigalinin gayisinin tarimliginin yoxlanmasi vo nizamlanmast
ventilyatorun sazliginin yoxlanmasi har bir avtomobil modeli iiclin uygun
texnoloji talimata asasan aparilir.

Soyutma sisteminin yuyulmasi sistemdo ¢ox miqdarda orp amoalo goldikds
yerino yetirilir. Orpi tomizlomak iiglin sistem xiisusi mohlullarla texnoloji
tolimata oasasan yuyulur.

Yaglama sistem
Yaglama sisteminin asas nasazhqlart

Yaglama sisteminin nasazliglarinin xarici alamatlori-yagin ¢irklonmasi, sistemda
tozyiqin azalmasi vo ya artmasidir. Tozyiqin azalmasi asagidaki sobablordon ola
bilor: yagin kifayot godor olmamasi, onun 6zliiyiiniin azalmasi, yagqobuledicinin
torunun ¢irklonmosi, yag nasosunun detallarinin, dirsokli vo qazpaylama vallarinin
yastiglarinin yeyilmasi, reduksiya klapaninin agiq voziyyotds ilisib galmasi.
Tozyiqin artmasinin sobablori: yiiksok o6zIulikli yagdan istifado edilmosi, yag
borularmin vo ya yag siizgocinin ¢irklonmasi, reduksiya klapaninin baglh
vaziyyatdo ilisib gqalmasi.

Yaglama sistemindo TQ zamani yerina Yetirilon iglor.

Yagin saviyyasi, sistemin Kkipliyi yoxlanilir vo lazim goldikde miiharrikin
karterino yag olava edilir. Baxigla qovsaglar vo yag borulari yoxlanilir. Dizel
miiharrikli avtomobillords yiiksok tozyiqli yanacaq nasosunda yagin saviyyasi
yoxlanilir. Tolobata goéra sistemds yag doyisdirilir, yag silizgaci ya tomir, ya do
tozasi ilo avoz olunur. Movsiimi qulluq oldugda movsiima uygun olan yag istifado
edilir. Yaglama sistemindoki yagin tozyiqini gostoron nozarst-olgii cihazlari
yoxlanilir. Yag radiatoru varsa qis movsiimiine hazirlig zamani bu radiatoru
sistemdon ayirirlar.

Yagin soviyyosini yoxlamaq iiglin avtomobil iifiiqi meydangada saxlanilir vo
miiharriki dayandirdigdan 4-5 dagigs sonra 6lgii vasitasilo Saviyya tayin edilir.



Yagin doyisdirilmasi Vo yaglama sisteminin yuyulmast qizdirilmis miiharrikdo
yerina yetirilir. Yuma ii¢lin xiisusi yuyucu yaglardan istifads olunur,

Benzin miiharrikinin gida sistemi
Benzin miiharrikinin gida sistemi cihazlarinin asas nasazliglari.

Istismar zamani qida sisteminin texniki voziyyeti doyisir. Hava vo yanacaq
stizgaclori todricon cirklonir. Noticods, hava vo yanacagin tomizlonmasi pislosir,
yanacaq nasosunun verilisi azalir. Miihorrikin miixtolif rejimlorinds yanici
qarisigin  torkibi  kanallarin ~ vo  jiklyorlarin  ¢irklonmasi, karbiiratorda
nizamlamalarin pozulmasi naticasinds doyisir. Karbiiratorlu miihorriklorin qida
sisteminin asas nasazliglar1 yanici qarisigin haddon artiq zonginlosmasi vo haddon
artiq kasiblagmasi, yancagin sizib axmasidir.

Yanici qarisigin haddon artiq zonginlogmasinin sabablori asagidakilardir:

Hava siizgacinin c¢irklonmasi, karbiiratorun iizgocli kamerasinda yanacagin
soviyyosinin yiliksok olmasi, karbiiratorun yanacaq jiklyorlarinda desikloarin
yeyilmosi, karbiiratorun hava jiklyorlarmin  ¢irklonmasi, jiklyorlar va
tozlandiricilarin altindaki araqatlarinin zodalonmasi, hava qapaginin idaro etma
intigalinin nizamlanmasinin pozulmasi (onun tam acilmamasi), karbiiratorun
tizgacinin zodalonmasi.

Yanict garisigin haddan artiq zanginlagmasi alamatlori.

Xaricetmo borusunda qara tilistiiniin ¢ixmasi, sasbogandan alov ¢ixmasi
(<<partlay1is>> soSlorinin esidilmasi), yanacaq sSorfinin artmasi, miiharrikin
giiclinlin azalmasi.

Yanici qarigigin hoddon artiq kasiblagmasinin sabablori: karbiiratorun vo sorma
borusunun (kollektorun) miiharrikin silindrlar bloku bashgina barkitma yerlorinds
kipliyin pozulmasi noaticesinds havanin sorulmasi, Kkarbiiratorun tizgacli
kameralarda yanacagin saviyyasinin asagl olmasi, bas dozalasdirict qurulusun va
bos isloma sisteminin kanallarinin vo yanacaq jiklyorlariin ¢irklonmasi, yanacaq
borularinin  vo yanacaq siizgoaClorinin  ¢irklonmasi, Yyanacag nasosunun
klapanlarinin kip oturmamast vo membrananin zadolonmasi, yanacaq borularinin
stutserlora Kip barkidilmomasi, yanacaq ¢oninin tixacinda buxar-hava klapanlarinin
1sinin pozulmasi.

Yanict qarigigin hoddon artiq kasiblasmasinin alamatlori: miiharrikin geyri-
miintozom islomasi, bir is rejimindon digarine kegmoanin pislosmasi vo miiharrikin
giicliniin azalmasi, karbiiratorda alovlanmanin miisahido edilmasi.



Benzin miiharrikinin qida sisteminin TQ zamani yerina Yetirilon islar

Qida sisteminin texniki voziyyati asagidaki {isullarla toyin edilo bilar: yanacaq
sorfinin Ol¢iilmasi Vo onun nazarat sorf normasi ilo miiqayiso Olglilmasi, gida
sistemi cihazlarinin x{isusi qurgularda sinagi.

Nozarot baxisi zamani yanacagm sizib axmasinin olub-olmamasini vo ¢ando
yanacagin saVviyyasini yoxlayirlar.

TQ islarino aiddir:

» qida sistemi cihazlarmin borkidilmasinin yoxlanmasi, ¢irk, toz vo yagdan
tomizlonmosi, gida sisteminin kipliyinin baxisla yoxlanilmasi.

» dirsokli valin miixtalif dovrlor saymnda miiharrikin islomasinin yoxlanmasi
Vo lazim goldikdo karbiiratorun bos isloma rejiminds nizamlanmasi,
karbiiratorun idara edilmasi intigalinin yoxlanmasi, ¢okdiirticii-siizgaclordan
Va yanacaq ¢anindon ¢okiintiiniin bosaldilmasi.

» yanacaq ¢oninin, borularinin Dbirlogsmolorinin, karbiiratorun, yanacaq
nasosunun boarkidilmasinin va kipliyinin yoxlanmasi, hava vo drossel
qapaqglarinin tam acilib-baglanmasinin yoxlanmasi vo lazzim olduqda
nasazligin aradan qaldirilmasi, karbiiratorun iizgocli kamerasinda yanacaq
Soviyyasinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi, yanacaq nasosunun isinin
yoxlanmasi, miihorrikin asan igo diigmasinin yoxlanmasi.

Bundan basqa, hava silizgaCi Vo yanacaq stlizgaclori ¢ixarilir, yuyulur, yanacaq
coninin gapaginda klapanlar yuyulur, lazzim olduqda yanacaq ¢oni yuyulur,
karbiirator nizamlanir.

Karbiirator gida sisteminin miirokkob cihazidir. Onun texniki vaziyyati bilavasito
miiharrika daxil olan yanici qarisigin torkibina tosir edir. Karbiiratorun texniki
qullugu tamizlik, barkitms va s. islordon basqa bir sira masul yoxlama-nizamlama
islori do noazords tutur ki, bunlarin yerino yetirilmosi xiisusi cihazlarin istifados
olunmasini va pesakarliq vardisi tolob edir.

Karbiiratoru miiharrikdon ¢ixarmadan yerino Yyetirilon TQ islorino aiddir:

karbiiratorun idars olunma intigalinin nizamlanmasi, 9sas dozalasdiric
quruluslarin  yoxlanmasi vo nizamlanmasi, karbiiratorun elementlarinin
yoxlanmasi.

Karbiiratorun miiharrikdon ¢ixarilmasi va sokiilmasi ilo bagl TQ islarine aiddir:
karbiiratorun  jikluorlarimin, diffuzor blokunun 16vhalorinin  elastikliyinin,
stiratlondirici nasosun verilisinin yoxlanmasi, homginin karbiiratorun tizgacili
kamerasinda yanacagin soviyyasinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi.



Dizel miiharrikinin gida sistemi
Dizel gida sisteminin asas nasazlhiglart

Dizel miiharriklorinin qgida sisteminin TQ-nin osas vazifalorindon baslicasi
sistemin yanacaq vermoa mexanizmlorinin etibarli islomasinin tomin edilmasidir.
Qida sistemi yanacagin tomizlonmasini vo onun miiharrikin silindrlarina daqiq
dozalasdirilmis paylarla miintozom verilmosini tomin edir.

Qida sisteminds yanacaq verilisindo asas nasazliqlar asagidakilardir:

» sistemin hermetikliyinin pozulmasi — bu O6ziinii ¢onindon algaq tozyiqli
yanacag nasosuna godoar olan hissado hava sorulmasinda birlizo verir vo
miiharrikin dayanigsiz islomasina sobab olur.

» forsunkalara kifayot miqdarda yanacagin verilmomosi — bu Oziinii
mithorrikin giicliniin azalmasinda, onun dayaniqsiz vo Qeyri-miintozom
islomasinda, giiclii vibrasiyanin yaranmasinda, miihorrikin igo diigmasinin
cotinlosmasinda vo kigik dovrlarlo isloma rejimina kegdikdo miiharrikin
sonmasinda gostorir.

» plunjerli yiiksok tozyiqli yanacaq nasosunun (YTYN) seksiyalarindan
verilon yanacagin dozalasmasinin, miintoazomliyinin vo yanacaq verilmanin
baslama aninin pozulmasi.

» forsunkalarin tozlandiricilarinin gévdalarinds soplo desiklarinin ¢irklonmasi
— bunun naticasinds soplo desiklorindo bark koks ¢okiintiilari yaranarag,
onlarin buraxma qabiliyyatini agsagi salir.

» soplo desiklarinin yeyilmasi va piiskiirma tazyiginin doyismasi.

> yiikksok tozyiqli yanacaq nasosunun yiiksok dagiglik sinfina moansub
hissalarinin, (plunjerlar, plunjer gilizlari, govucu klapanlar) yeyilmasi.

» yanacag verma mexanizmlorinin nizamlanmalarinin pozulmasi.

Qida sisteminin hermetikliyinin pozulmasi yanacaq borularinin vo onlarmn
birlosma yerlarinin diggstlo baxilmasi ilo askar olunur. Nozars almaq lazimdir ki,
islomayon miihorrikdo yanacaq sizan yerlor miiharrik islodikdo havanin sorulmasi
yerlarina ¢evrila bilar.

Qida sistemindo kifayast miqdarda yanacagin verilmamasinin sobablori:
yanacagin verilis sistemino hava diismasi, yanacaq stizgaclarinin va forsunkalarin
stizgaclarinin siiziicii elementlarinin ¢irklanmasi, algaq tazyigli yanacaq nasasonun
nasazligi ola bilar.

Qida sisteminin nasazliq olamatlori: tozyigin hoddon artiq artmasi vo Yya
azalmasi, forsunkalardan yanacaq sorfinin azalmasi. Miharriklor {igiin istismar
lizro tolimatlarda vo yanacaq sorfinin normalagdirilan qiymotlori gostarilir.



Sistemdoki tozyiqi yoxlamaq {i¢iin nozarot manometrin forsunkalaran birino qol
vasitasilo birlosdirilib miiharriki isa salir va dirsokli valin miisyyan olunmus
dovrlar sayinda forsunkaya golon yanacagin tazyiqini olgiirlar.

Tozyiqin artmasi forsunkanin siizgacinin sirklonmasini gostorir. Tozyigin
azalmasi sisteminds hava ¢okdikdos vo ya yanacaq siizgaclori ¢irklondikds ola bilar.

Ogor biitiin siizgaclori yoxladigdan vo tomizladikdon sonra yanacaq verilisi yena
do kifayst migdarda olmursa, nasazligin sababini algaq tozyiqli yanacaq nasosunda
axtarmaq lazimdir. Bu hala bu nasosu ¢ixarib sokiir vo onun hissalorinin texniki
vaziyyatini yoxlayirlar. Porsen tipli algaq tozyiqli yanacaq nasoslariin tozyiginin
Vo yanacaq verilisinin azalmasinin asas Sabablori: italoyicinin ¢ubugu va govdo
arasinda araboslugunun artmasi, klapanlarin kipliyinin pozulmasi, yaylarin
elastikliyinin itmosi ola bilor. Nasosun yaratdigi tozyiq sinaq cihazinin
komplektino daxil olan manometrlo yoxlanilir. Tozyiq az oldugda nizamlama
aparilir. ©Ogor nizamlama da yiiksok tozyiqi tomin etmirss, onda nasosu saz nasosla
ovoz etmok lazimdir.

YTYN-nun seksiyalarindan  yanacaq  verilisinin  dozalasdirilmasinin,
miintozomliyinin vo yanacagin verilmosinin baslanma anmin pozulmasi plunjer
ciitlorinin yeyilmasi va nasosun nizamlanmasinin pozulmasi naticasinds ola bilor.

Forsunkanin tozlandiricisinin gévdasinda desiklorin ¢irklonmasi va ya yeyilmosi
naticasinds yanacagin tozlanma keyfiyyati pislosir. Yanacagin tozlanma keyfiyyati
yanacaq piiskiirmo tozyigindon asilidir. Bu tozyiq forsunka yaylarinin elastikliyinin
nizamlanmasi ils tanzimlonir.

Tozlandiricilarin - desiklarinin - sathlorinin - geyri-barabar  yeyilmasi, asasan,
tozlandiriclarin hazirlanma texnologiyasinin pozulmasi, yanacaq siizgaclarinin
cirklonmoasi, forsunkalarin nizamlanmasinin pozulmasi vo bir sira digar sabablorlo
izah olunur.

Tozlandiricilarin soplo desiklorinin koks ¢okiintiilori ilo ¢irklonmasi, osasan,
klapan sistemi nasaz tozlandiricilardan yanacagin sizmast vo ya forsunkanin
normadan asag1 tozyiqdo islomasi naticosinds bas verir. Soplo desiklarinin
cirklonmasi va ya kokslagmasi hidravlik miiqavimatin koskin artmasima gatirib
cixarir, naticado iso forsunkanin bozi detallar1 sina bilor. TQ zamani soplo
desiklorini yoxlamaq va tomizlomok lazimdir. TQ zamani yanacagin verilmasinin
idaro olunma intiqali da yoxlanmali vo nizamlanmalidir.

Dizel miiharrikinin gida sistemino hava verilisi vo islonmis gazlarin xaric
olunma sistemi do daxildir.



Dizel miiharrikindo hava verilisinin osas nasazliglar1 sistemin hermetikliyinin
pozulmasi vo hava siizgocinin ¢irklonmosidir. TQ zamani sistemin hermetikliyi
barpa olunmali va hava siizgacinin elementi tomizlonmali vo ya doyisirilmalidir.

Tozlandiricilarin ~ desiklarin  sathlorinin  geyri-barabar  yeyilmasi, asasan,
tozlandiricilarin hazirlanma texnologiyasinin pozulmasi, yanacaq siizgoclorinin
cirklonmasi, forsunkalarin nizamlanmasinin pozulmasi vo bir sira digor sebablorlo
izah olunur.

Tozlandiricilarin soplo desiklorinin koks ¢okiintiilori ilo ¢irklonmasi, osasan,
klapan sistemi nasaz olduqda tozlandiricilardan yanacagin sizmasi vo Ya
forsunkanin normadan asagi tozyiqdo islomasi noticosindo bas verir. Soplo
desiklorinin g¢irklonmoasi Vo ya kokslasmasi hidravlik miigavimatin kaskin
artmasina gotirib ¢ixarir, naticado iso forsunkanin bazi detallar1 sina bilor. TQ
zamani soplo desiklarini yoxlamag vo tomizlomak lazimdir. TQ zamani yanacagin
verilmasinin idars olunma intigali da yoxlanmali vo nizamlanmalidir.

Dizel miiharrikinin gida sistemins hava verilisi va islonmis gazlarin xaric olunma
sistemi do daxildir.

Dizel miiharrikindo hava veriliginin asas nasazliglari sistemin hermetikliyinin
pozulmasi vo hava siizgocinin ¢irklonmosidir. TQ zamam sistemin hermetikliyi
barpa olunmali va hava siizgacinin elementi toamizlonmali va ya doyisdirilmalidir.

Dizel miiharrikinin gida sisteminin TQ zamani yerina yetirilan iglar
TQ zamani yerina yetirilan islor

Dizel miihorrikinin qida sisteminin TQ islorino aiddir: yanacaq c¢onlorinin,
yanacaq borulariin, siizgaclorin, forsunkalarin barkidilmasinin va hermetikliyinin
yoxlanmasi, yanacagin verilmasinin idars olunma intigalinin iginin yoxlanmasi va
lazzm goldikdo nizamlanmasi, yanacagm c¢ondan forsunkalara galmasinin
yoxlanmasi vo lazim goldikds yanacaq vermo sistemindon havanin ¢ixarilmasi,
mithorriki iso salaraq bos islomo rejiminds dirsokli valin dovrlor saymin
nizamlanmasi1 vo miharrikin isinin yoxlanmasi, yiiksok tozyigli Yyanacaq
nasosunun, yanacaq piiskiirmoni gabaglamanin avtomat muftasinin, forsunkalarin
islomasinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi, hava verilisi sisteminin hermetikliyinin
yoxlanmasi, yanacaq vo hava siizgaclorinin tomizlonmasi vo yuyulmasi.

Tolob olunduqda yiikksok tozyiqgli vo alcaq tozyiqli yanacaq nasoslarini
miiharrikdon ¢ixararaq stendlords yoxlamag vo nizamlamaq lazimdir.



Miiharrikda CT islori

Miiharrikin CT zamani xarakterik islora aiddir: porsen iizliiklorinin, porsenlarin
Vo porsen barmaglarinin doyisdirilmosi, satun vo ana boynu yastiglarinin
nazikdivarl i¢liklorinin istismar 0l¢iilii i¢liklorlo dayisdirilmasi, blokun araqitinin
doyisdirilmasi, catlarin vo desilmis yerlorin barpasi, klapanlarin vo klapan
yuvalarinin cilalanmasi vo uyusdurulmasi, mithorrikin yaglama sisteminin holledici
mayelordon istifado etmoklo yuyulmasi, reduksiya klapaninin doyisdirilmasi va
basqa islor. Miiharriki tomirdon sonra y1gib stendda soyuq Vo isti sinaglar aparirlar
Vo bununla da onu istismar yiiklonmolorino hazirlayirlar.

CT zamani qovusmalari borpa etdikdo tomir olgiilorindon istifado olunur vo
asasan, birinci tomir olgiisii haddinda hissalorin doyisdirilmasini yerina yetirilir.

Karbiiratorlu miihorrikin qida sistemi cihazlarinin CT islorino aiddir: yanacaq
sorfi artmus (yeyilmis) jiklyorlarin yenilari ilo avoz edilmosi, lizgocli kameranin
Kiplogdirici iynasinin vo onun yeyilmis yuvasinin uyusdurulmasi, tizgaclorin
yanacaq sizan yerlorinin lehimlonmosi, yanacaq nasosunun nasaz diafragmasinin
doyisdirilmasi.

Avtoservis miiassisasinds dizel miiharriklorinin gida sistemi hissalorinin vo
cihazlarmin CT-si ¢ox da miirokkeb olmayan avadanliq vo miivafiq olaraq
miirokkob istehsalat texnologiyasi tolob etmoyan islori ohato edir. Belo islora
aiddir: klapanlarin is¢i sothlorinin vo onlarin yuvalarmin siirtiilorok uyusdurulmast,
Kiplogdirici iynolorin  vo forsunkalarin tozlandiricilarin, plunjer ciitlorinin
uyusdurulmasi, elastikliyini itirmis yaylarin doyisdirilmasi, yanacaq borularinin,
yivlorin borpasi, borularin agiz hissalorinin diizoldilmasi, nasosun govdasinds
catlarin tutulmasi vo b.

Qida sisteminin tomir edilmis hissalorini y1gdiqdan sonra isladir, sinaq edir,
stendds va bilavasito miihorrikds nizamlayirlar.



TRANSMISSIYANIN TQ VO TOMiRi
Transmissiya mexanizmlarinin asas nasazliglar:

Avtomobil transmissiyasinin osas aqreqatlar, qovsaqlart vo mexanizmlori
asagidakilardir: ilismo muftasi, mexaniki vo ya avtomat otiirmalor qutusu, olave
qutu, kardan 6tiirmasi, bas otiirticii vo diferensial mexanizmi.

Stirtiinmali (friksion) ilismo muftasinda asagidaki nasazliglar daha tez-tez bas
verir: intiqalin nizamlanmasmin pozulmasit vo noticodo ilismo muftasinin tam
ayrilmamasi va ya tam qovusmamasi, aparilan diskin friksion {izliikklorinin, ilismani
ayirma muftasinin yastiginin, ilismo muftasi intiqalinin is¢i silindrinin mantejinin
yeyilmosi.

[lismo muftasinin tam ayrilmamasi soboblori ilismo muftas1 pedalinn sorbast
gedisinin artmasi, aparilan diskin ayilmasi va ya ¢oplosmasi, friksion tizliiklorin
qirtlmasi, ilisma muftasinin hidravlik intigalina havanin diismasi ola bilar.

[lismo muftasinin tam qovusmamasi ( yeni, siiriisorok firlanmasi) sobablori
disklorin friksion tizliiklarinin yeyilmosi vo yaga bulasmasi, ilismo muftasi
pedalinin sorbast gedisinin olmamasi, gericokmo yaymin (pedali ilkin voziyyato
gotiron yayin) elastikliyinin itmasi ola bilar.

[lismo muftasinin koskin qosulmas: asagidaki hallarda ola bilor: aparilan diskin
topunun Otiirmalor qutusunun aparan valinin slislorinds ilismasi, yayli 16vhalarin
elastikliyinin itmasi, sixic1 diskin va ya nazimgarxin is¢i sothlorinin yeyilmasi vo
ya siyrilmasi zamani.

Is prosesinda hissalorin ¢ox qizmasi, ses-kily, titrayislor va sigrayisla horokot
asagidaki hallarda bas wverir: ilismoni ayirma yastigi yeyildikdo vo ya yaxsi
yaglanmadiqda, aparilan diskin {izliiklarinin par¢imlori bosaldigda, aparilan diskin
topu ilo oOtlirmolor qutusunun birinci valmin slisli birlosmoasindo ara boslugu
artdiqda.

Yiiksok tonlu ugultulu sosin yaranmasi yastigin nasazligmi bildirir. Mexaniki
otiirmoalor qutusuna asagidaki nasazliglar bag verir: 6tlirmonin 6z-6ziina ayrilmasi,
sas-kiiy, otiirmalarin ¢atinliklo qosulmasi, haddan artiq qizma va titrayislar.

Otiirmonin 6z-6ziino ayrilmasi disli ¢arxlarin dislori yeyildikds, fiksedicilorin
yaylarinin elastikliyi itdikds, sinxronlasdiricinin bloklayici halgalar yeyildikds va
ya onun sindiqda basg verir.



Yiiksok sos-kiiy disli ¢arxlar, yastiglar, sinxronlasdiricilar yeyildikds, aparan vo
aparilan vallar arasinda araboslugu artdigda, yag kifayot qodor olmadiqda vo ya
cirklondikdo yaranir.

Otiirmolorin gatinliklo dayisdirilmesi yastiqlarin va slisli birlosmalorin yeyilmasi,
otiirmoalori doyisma intigalinin gongollorinin vo ya linglorinin deformasiyasi ilo
olagadardir.

Otiirmolor qutusunun hoddon artiq qizmasi karterds yagin az olmasi, kipgaclorin
yeyilmasi, karterin qapaqlarinin zoif barkidilmasi vo ya yastiglarin dagilmasi
naticasinds basg verir.

Hidromexaniki Gtiirmolor qutusunada asagidaki nasazliglar mimkiindiir:
avtomobilin horokoti zamani 6tiirmonin qosulmamasi, otiirmalor doyison zaman
sigrayislt  horokotlor, otiirmalorin  doyismo anlarinin qida sisteminin drossel
qapagmin agilma doracosine uygun olmamasi, bas magistralda yagin tozyiginin
asagl diismosi, hidrotransformadan yagin ¢ixma yerindo vo hidromexaniki
otiirmoalor qutusunun karter altliginda yagin temperaturunun yiiksok olmasi.

Avtomobilin harokati zamani1 6tiirmo asagidaki soboblordon qosulmaya bilar:
elektromagnitlorin siradan ¢ixmasi, bas zolotnikin pargislonmasi, hidravlik
klapanlarin ilismosi, Kiplosdirici halqalarin vo Kiploclorin dagilmasi, Gtiirmalorin
dayisdirilmasinin avtomat idaraetms sisteminin nizamlanmasinin pozulmasi.

Otiirmolori  doyison zaman sigrayisli  horokotlor periferiya klapanlarmm
qosucusunun  nizamlanmasinin  pozulmast  vo ya  moazkozdongagma
tonzimlayicisinin vo bas =zolotnikin tormozunun barkidilmasinin zaiflomasi
naticasinds basg verir.

Otiirmonin doyismo anlarmin (avtomobilin 6tiirmalorin  doyismesinin lazim
oldugu harokot siiratlori) drossel gapaginin agilma doracasine uygun olmamasi
asagidak1 sobablordon ola bilor: Gtiirmalorin avtomatik doyisdirilmasi anlarinin
nizamlanmasinin  pozulmasi, giic va markazdongqagma tonzimlayicilarinin
nasazliglar1 (dartqi va linglarin ayilmasi, ilisma Vo ya barkitmalorin zaiflomasi).

Bas magistralda yagin asagi tozyiqi yag nasoslarinin hissalorinin yeyilmasi va ya
hidromexaniki Stiirmalor qutusunda yagin ytiksok daxili itkilori hesabina bas verir.

Yagin yiiksok temperaturu friksion disklorin ayilmasi vo ya yeyilmasi zamani
miisahido edilir,

Kardan 6tlirmasinds nasazliglarin yaranmasini vibrasiya va taqqiltilarin ¢oxalmasi
bildirir.  Vibrasiya hissalorin  borkidilmasi  bosaldiqda, kardan vallarinin



deformasiyast vo tarazligmin pozulmasi bas verdikdo yaranir. Taqqilti slis
birlosmolorinds, xagin barmaqlar1 vo iynovari yastiglar arasinda olur vo iynali
yastiglarin xarici halgalar1 vo ¢ongollordoki desiklor arasinda artdiqda yaranir.

Avtomobilin arxa korplisii iiciin asagidaki nasazliglar xarakterikdir: yiiksok
soviyyali vibrasiya vo sos-kiiy, avtomobili yerindon horokst etdirdikdo vo ya
horokot zamani yiikklonmo Koaskin artdiqda yaranan taqqilti, karterin qizmasi,
karterdon yag itkisi.

Arxa korpiido yiiksok vibrasiya vo sos-kily asagidaki soboblordon yaranir: disli

carx ciitli ilismosinds diglorin  vo yastiglarin yeyilmoasi naticesindo  yan
araboslugunun artmasi, disli ¢arx ciitiiniin konkret soth iizro ilismasinin
nizamlanmasinin pozulmasi, yastiglarin tarimliginin  zoaiflomosi, yastiglarin
yeyilmasi naticasinds digli ¢arx valinin vurmasi, diferensial mexanizminin
naticosindo disli carx valmin vurmasi, diferensial mexanizminin hissalorindo
qiisurlarin olmasi (avtomobil ayrixatli trayektoriya iizro horokot etdikdo askara
CIXIr).

Avtomobil yerindan harokat etdikdo vo ya yiiklonmasi Koskin artdiqda taqqilti
omalo galmasi asagidaki hallarda ola bilor:

Bag Otiiriicliniin  vo ya diferensialin disli ¢arx ciitiiniin ilismasinda yan
araboslugunun artmasi, satellitlorin dislorinin vo dayaq saybalarinin yeyilmosi,
digli ¢arxin diferensial qutusuna barkidilmasinin zaiflomasi, yastiglarin yeyilmosi
Vo ya onlarin nizamlanmasinin pozulmasi.

Karterin qizmasi yastiglarin va disli ¢arx ciitiiniin nizamlanmasinin pozulmasi ila
baglhdir.

Arxa korpii reduktorundan yag itkisi kiplosdirici manjetlorin (Kiplaclorin)
yeyilmasi, arxa korpi karterinin bolt birlosmalorinin zaiflomasi vo ya aragatinin
zadalonmasi naticasindos ola bilar.

Transmissiya mexanizmlarinin TQ zamani yerina yetirilan iglar

Avtomobilin miiharrikindon aparan tokoarlora 6tiiriilon burucu moment salis va
tokansiz verilmolidir. Biitiin horokat siiratlorinds istor burucu moment Gtiiriilon
zaman Vo istorso bos horokot zamani transmissiya aqreqatlarinda titrayislor vo
alava saslor olmamalidir.

Transmissiya mexanizmlorinin nasazliglarinin alamatlori: ilisma muftasinin tam
ayrilmamasi, Otiirmolor qutusunda Gtlirmalorin ¢otin qosulmasi vo ya 0z-6ziino



ayrilmasi, yiiklonmoa doyisilorkon miiharrikdo silkalonmonin olmasi, kardan
Otiirmasi vallarinda vurmalarin va titroyislorin olmasidir.

Biitiin nasazliglar vaxtinda aradan qaldirilmali va texniki qulluq miikommal yerina
yetirilorkon onlarin bas vermo ehtimali azaldilmalidir.

Texniki qullug aparaken ilismo muftas1 pedalinin bos horakatini yoxlayir vo lazim

goldikdo nizamlayirlar, Gtiirmolor qutusunun, paylayict qutunun vo aparan
korptilorin - Karterlorindo  yagin soviyyosini  yoxlayirlar, otiirmalor qutusunu
barkidon gayka va boltlar1 ¢okib barkidirlar.

Novboti texniki qulluq aparilan zaman yuxarida geyd olunan islordon basga
Otiiriicti qutularin karterlorinin birlosdirilmosi, hermetikliyi, kardan &tiirmasinin
araliq dayaq yastiglarinin vaziyyati, bas otiiriiciisiiniin aparan valinin konik disli
carx yastiglarmin liitfii, arxa tokor yastiglarinin voziyysti Vo nizamlanmasi
yoxlanilir. Transmissiya aqreqatlarinin karterlorindo yagin doyismosi yaglama
qrafiki miiddatinoe uygun aparilir.

Transmisiya aqreqatlarinda CT islari

[lismo muftasinda CT islori onu avtomobildon ¢ixardiqgdan sonra (miihorriki
cixarmadan) yerino yetirilir. Cixarmazdan qabaq ilismo muftasinin ortiiylinds vo
mihorrikin nazimgarxinda nisanlar qoyulur. Bu, yigma zamani onlarin qarsiligh
vaziyyatini vo zavod balanslagdirilmasini  pozmamaq tglin edilir. Sokiib
¢ixarildigdan sonra ilismo muftasinin hissalori yuyulur vo aparan vo aparilan
disklarin (par¢imlarin zaiflomasi, ayilmasi, yeyilmo ¢atlar1, azilmo vo siniglarin
olub-olmamasi) va basqa hissalorin vaziyyati nazardon kegirilir.

Texniki sortlora cavab vermoyan nasaz hissalor doyisdirilir. Sixici diskin sathinda
styrintilar vo ciziglar oldugda onu torna dozgahinda yonmagq olar.

Hidravlik intiqalin hissalori tormoz mayesi vo ya spirtdo yuyulur. Borkimis vo
sismis rezin kiplosdirici manjetlor doyisdirilir. Ilismo muftas: xiisusi tortibatda
yigilir.

Otiirmalor qutusunun CT asagidaki hallarda aparilir: sinxronlasma olmadiqda
(irali  horokot otlirmolorini qosduqda sos-kily yaranir), sinxronlasdiricinin
muftasinin diglarinin iist vo yan sothlori, yastiglar, vallar yeyildikdo, disli ¢arxlarin
diglori sindiqgda vo s. Yeyilmis vo ya sinmis hissolor doyisdirilir. Bu zaman
qovusan, ciit halinda isloyan hissalorin  har  birinin  doyisdirilmasi
mogsadouygundur. S6kms zamani (ms., birinci Otiirmonin  digli  garxi,
sinxronlasdiricinin toplari va s.) xiisusi ¢ixaricilardan istifads olunur.



Kardan valinin CT kardan oynaqlarinda arabosluglar1 artdigda vo kardan
vallariin  dinamiki balanslagdirilmasinin  pozulmasi naticosinds titroyislorin
yaranmast zamani onu avtomobildon ¢ixardaraq yerino yetirilir. Vallarin
borularinin ayilmosi, batiglarin yaranmasi, bas otiirlictiniin aparan valmin (disli
carxinin) flansinin vo ya Otiirmalor qutusunun flansimmin oyilmasi vo digar
nasazliglardan kardan 6tiirmasinds disbalans yarana bilor.

Kardan valinin vurmasi xiisusi tortibatda yoxlanilir. Vurma buraxila bilon
giymatdon ¢ox olduqda vali pres vasitasilo diizoldirlor. Kardan valinin dinamiki
balanslasdirilmasi xiisusi dozgahda yerino yetirilir. Disbalans1 aradan galdirmaq
iciin valin (borunun) {izorino balanslasdirict 16vhoalor qaynaq edilir. Slislori
yeyilmis kardan gongollori, yeyilmis iynali yastiglar vo Kiplaclor doyisdirilir.

Bas otiiriicii vo diferensial mexanizminin CT yeyilmis vo zadalonmis hissalorin
doyisdirilmasindon, yastiqlarin va disli ¢arxlarin yeyilmasi naticasinds disli ¢arxin
ilismasindoki pozulmus araboslugunun barpa edilmasindan ibaratdir.

SUKAN IDARQETMO SISTEMI
Siikan idaraetma sisteminin asas nasazliglar

Stikan mexanizmi vo siikan intigalinda asagidaki osas nasazliglar ola bilor: siikan
carximin liiftii vo siikan idarosetmosinds com liiftiin artmasi, araboslugunu aradan
qaldirdigdan sonra siikan ¢arxinin donmosinin ¢atinlosmasi, hissalorin nisbi
yerdoyismasi, siikan dartqilarinin ayilmasi, siikan mexanizminin karterindo yagin
sizmasi, mexanizmin nizamlamalarinin pozulmasi.

Stikan hidrogiiclondiricisi iiglin asagidaki nasazliqlar xarakterikdir: nasos
intigalinin qayisimin tarimhiginin zoiflomosi, nasos ¢oninds yagin soviyyasinin
azalmasi, sistemo hava diigmasi, idare-etmo klapaninin zolotnikinin vo ya buraxici
klapanin ilismasi.

Ogor siikan idarasi qoyulmus taloblora cavab vermirsa, onda nasazligin sobablori
askar edilmali vo aradan galdirilmalidir. Buna goro asagidakilar yoxlanilir: siikan
dartqilariin oynagqlardaki arabosluqlari, donma sapfalarinin oymaglarmin vo ya
skvorenlarinin yeyilmasi, siikkan mexanizmi karterinin avtomobilin ¢argivasing
etibarli borkidilmasi, donmo yumruqlariin linglorinin vo oynaq barmaglariin,
siikan idarasinin kardan valiin birlosmolorinin ¢akilmasi (barkidilmasi), slisli
birlosmalords arabosluglari, qabaq tokarlorin yastiglarinin  nizamlanmasi,
hidrogiiclondiricinin nasosunun intigal gayisinin tarimhigi, siikkan mexanizmi
ilismasindo yan araboslugunun nizamlanmasi, siikan ¢arxi vo ya ¢arxin valinin
oxboyu yerdayismasi.



Stikan carxmnin donmoasinin  ¢atinlogsmasi, silkan mexanizmindo ilismoalar,
mexanizmin iligma ciitlorinds ciitlorinds taqqilti vo cirilt1 soslori asagidak: hallarda
bas verir: silkan mexanizmindo is¢i ciitdo ilismoni Vo ya yastiglart diizgiin
nizamladiqda, siikan valinin yastiglart dagildigda, mexanizmdo yag olmadiqda.
Stikan mexanizminin karterindon yagin axmast siikan mexanizminin karterin
qapagmnin barkidilmasinin  zaiflomosi, Kkipgac vo aragatlarmin zodalonmasi
naticasinds bas verir.

Siikan idarasinin hidrogiiclondiricisinin saz iglomasi ¢onds yagin saviyyasindan,
miihorrikin islomosi zamani nasosun yaratdigi tozyiqdon asilidir. Hidrosistemin
parametrlori avtomobilin istismart lizrs tolimata uygun olmalidir.

Siikan idarasinin hissalorinin, qovsaglarinin vo mexanizmlorinin barkidilmosini
qovusan hissalori nishi yerdoyismosina va bilavasito qaykalarin gokilmasina goéra
yoxlayirlar. Siikan idarssinin qovsaqlarinin avtomobilin kuzovuna nazaran
konstruksiyada noazords tutulmayan yerdoyismolori olmamalidir. Yerli birlosmolor
cokilmali vo etibarli baglanmalidir. Hidrosistemin elementlorinin birlogsmolori
hermetik olmalidir.

Siikan idarasinin TQ zamani yerina yetirilan iglar

Xarici baxisla siikan idarasinin imtina vo nasazliglar askar edilo bilor. Siikan

idarasinin TQ zamani siikan c¢arxinin liftii, idara olunan tokoarlorin maksimal
donmo bucaglarin1 mohdudlasdiran hissalorin vaziyyati va soskanin barkidilmasi
yoxlanilir. Siikan idarasinin isi vo onun hidrogiiclondiricisinin hermetikliyi,
hidrogiiclondiricinin oynaq birlosmolorinds va siikan dartqilarinda araboslugu
miiharrik isladilmokls yoxlanilir.

Novbati  yoxlama saviyyasinda: soskanin, oynaq barmaglarinin, dénmo
sapfalarinin linglarinin gaykalarimin barkidilmasi va splintlonmasi, skvorenlarin va
qaykalarinin stopor saybalarmin vaziyyati, siikkan ¢arxinin va siikkan dartqilarmnin
oynaqglarimin liftli, siikan idarssinin kardan valimin gqaykalarinin ¢okilmasi,
giiclondiricisinin hidrosisteminin hermetikliyi vo c¢ondo yagin soviyyasi (lazim
galdikds yag slava olunur) yoxlanir.

TQ tam hocmds yerinog yetirildikdo olave olaraq asagidakilar yoxlanilir: gabaq
tokarlorin qurulma bucaqlari, lazim oldugda onlar nizamlanir, siikan idarasinin,
sikan dartqilarinin  oynaglarinin vo skvoren Dbirlogsmolorinin arabosluglari,
skovenlorin, siikan mexanizmi karterinin, siikan kolonkasinin vo siikan ¢arxinin
borkidilmosi, donmo sapfalarinin vo dayaq yastiglarinin  vaziyyati, siikan
hidrogiiclandiricisinin hissalarinin va qovsaglarinin kipliyi va barkidilmasi, siikan
idaresinin kardan valinin aziyyati vo barkidilmasi. Lazim goldikda barkidici



elementlor ¢okilir vo agskar olunmus nasazliglar aradan qaldirilir. Talob olundugda
siikan idarasi mexanizminin karterindo yag doyisdirilmalidir.

Siikan idarasinin CT islari

Siikan idarasi mexanizmlorinin CT osason hissalorin doyisdirilmasi ilo aparilir.
Sinmis vo zoiflomis yaylar, oynaq barmaqlarinin yeyilmis igliklori, enina vo
boyuna (uzununa) dartqilarin barmaqlar1 doyisdirilir. Oyilmis siikan dartqilar
diizoldilir (soyug vo ya 800°C-yo qodor quzdirlmis voziyyatdo). Hissolorin
yeyilmis yerlarini, mosalon, soska valinin boyunlarin1 xromlama ilo barpa edirlor.
Soska valinin sonunda yivi yonub bu yeri qaynaqla doldurur vo yeni yiv acirlar.
Siikan mexanizmi karterinin yeyilmis yastiq yuvalarini yonur vo yuvalara polad
halgalar preslayirlar.

TORMOZ SiSTEMI
Tormoz sistemlarinin asas nasazlglar:

Tormoz sistemlarinin asas nasazliglarina aiddir: geyri- effektiv tormozlanma, is¢i
tormoz sisteminin pedalin1 buraxdigdan sona tormoz galiblarinin ilisarok baslangic
vaziyyato gayitmamasi, tokarlorin tormoz mexanizmlarinin geyri-borabor tasiri,
hidravlik tormoz intigalinda sistemo hava diismosi Vo tormoz mayesinin axib
itmosi, pnevmatik tormoz intigali sisteminin hermetikliyinin pozulmasi, tormoz
disklarinin va ya barabanlarinin ¢ox qizmasi.

Avtomobilin tormoz sisteminin geyri-effektiv isinin (tormoz yolunun artmasi)

sobablori agagidakilar ola bilor: hidravlik vo ya pnevmatik tormoz intigalinin
birlosmalorinds hermetikliyin pozulmasi, hidrosistemo hava diismasi va ya
sistemds tormoz mayesinin az olmasi, tormoz intigali vo tormoz mexanizmlarinds
nizamlamalarin  pozulmasi, tormoz qoliblorinin izliiklarinin vo barabanlarin
(disklorin) yeyilmasi vo ya yaga bulagmasi.

Tormoz pedalinin ilismosi asagidaki sobablordan ola bilor: tormoz galiblarinin
dartici yaylarmin smmasi, friksion {izliiklarin parg¢imlorinin qirilmasi: va onlarin
golib vo baraban arasinda qalmasi, goliblorin barabana yapisib (donub) galmasi,
tormoz silindrindo kompensasiya (hidrointigalda) vo ya hava (pnevmointigalda)
desiklarinin ¢irklanmasi, tokar tormoz silindrlarinds porsenlarin pargimlanmasi.

Tokarlorde tormoz mexanizmlorinin eyni vaxtda iso diismomasi Sobablori
asagidakilar ola bilor: friksion {zliklor vo tormoz barabanlar1 arasinda



arabosluglarinin ayri-ayri tokarlorde miixtalif olmasi, tizlikklorin yaga bulasmasi,
hidravlik tormoz intigalinda tokor tormoz silindrlorinin vo ya porsenlarin
yeyilmosi, borularin vo ya slanglarin ¢irklonmasi, tokarlorin hor hansi birinin
tormoz intiqalindan hava va ya tormoz mayesinin axib itmasi.

Birlogsmolords hermetikliyin pozulmast hidravlik tormoz intiqalinda mayenin sizib
axmasina, pnevmatik tormoz intiqalinda iso miihorrikin dayanmis voziyystindo
hava itkisino gors toyin edilir. Hava sizmasmi esitma yolu ilo vo ya birlogsmalori
sabunlu mohlulla islatmagla toyin edirlor. Ogor pnevmosistemds tozyiqin diigmasi
ancaq miiharrik isloyon zaman bas verirso, demali kompressor nasazdir.

Hidravlik tormoz intigalina hava diismosi i1s¢i tormoz sisteminin pedalinin
sixilmasina miiqavimati hiss olunacaq dorocods azaldir.

Tormoz sisteminin TQ zamani yerina Yetirilan islar

Tormoz sisteminin nasazliginin asas alamatlori tormoz yolunun artmasi (eyni siirat
Vo eyni yol soraitindo miiqayiso etdikds) vo tormozlanma zamani avtomobilin
slirlismoasi, tormoz barabanlarinin vo disklorinin qizmasi ilo xarakterizo olunur.

Tormoz barabanlarinin qizmasinin sobobi asagidakilar ola bilar: bir va ya bir ne¢o
tokarin gismon tormozlanmasi, tormoz goliblorinin dartici (qaytarici) yaylarinin
zoiflomasi vo ya smmasi, hidravlik intigalda tokor silindrinds porsenin ilisib
qalmasi, golib istliiklori vo barabanlar arasinda araboglugunun az olmasi.

Ehtiyat-tormoz sisteminin texniki voziyyati yol sinaqlar1 zamani va ya tormoz
stendlorinds stend sinaglari ilo yoxlanilir. Tormoz sisteminin istismar soraitindo
isloma gabiliyyatina nozarat etmok tiiglin avtomobilin tormoz yolu, yavagima tacili
va har bir tokards tormoz qiivvasi olgiliir.

Nizamlama isloring -is¢i tormoz mexanizminda giSman Vo tam nizamlama, is¢i
tormoz pedalinin sorbost gedisinin nizamlanmasi, dayanacaq tormozunun
nizamlanmasi aiddir.

Qisman nizamlama istismar prosesinds tormozlarin effektivliyini tomin etmok
ticlin aparilir vo galiblorin iistliiklori Vo barabanlar arasinda araboslugunun borpa
etmokdon vo pedalin sorbast gedisinin nizamlanmasi, dayanacaq tormozunun
nizamlanmasi aiddir.

Tam nizamlama tormozlarin amirindon sonra (moasalon, tstliikklori doyisdikdoan
sonra) yerins yetirilir.

Tormoz sisteminda CT islori



Tormoz mexanizmlorinin CT zamani barpa tolob edon nasazliglarina aiddir
tormoz tstiinliiklarinin hoddindon artiq yaga bulasmasi vo ya yeyilmosi, tormoz
barabanlariin, dayaq barmaglarinin yuvalarinin, ayrici yumruqcugun (pnevmatik
intigalda), hidravlik intiqalin silindrlorinin, porsenlorinin vo manjetlorinin
yeyilmasi, tormoz goliblorinin qaytarici yaylarinin zoiflomasi vo sinmasi.

Yaga bulasmis goliblor sodali mohlulda gaynadilir vo ya benzinlo yuyulur. Cox
yeyilmis goaliblor va istiinliikklor doyisdirilir. Tormoz barabanlarinin daxili sothinda
ciziglar vo yerli yeyilmo oldugda baraban xiisusi dozgahda yonulur. Bels
dozgahlarda tormoz galiblarin istiinliiklari do yonula bilar.

Hidravlik intiqalda bas tormoz silindrinin porseninin manjetlori §igo, onun
kompensasiya desiklori ¢irklono bilor (bu, tormoz pedalinin buraxilmis
vaziyyatinda biitiin tokarlorin gismoan tormozlanmasina sobab olur), bas tormoz
silindrlorindo vo porsendo klapanlarin ilisib qalmasi, tokor ig¢i silindrlorinds
yeyilma va manjetlorin dagilmasi bas vera bilor.

Nasaz rezin manjetlor doyisdirilir, bas tormoz silindrinin kompensasiya desiklori
va klapanlar1 tomizlonir va yuyulur, klapanlar sisdikdo vo ya zodslondikda onlar
doyisdirirlor. Borular vo slanglarda siirtiilmoalor vo ya catlar oldugda onlar
doyisdirilir.

Pnevmatik tormoz intiqalinda tormoz kamerast vo tormoz kamerasinda
diafragma cirila bilor. Nasaz diafragma yenisi ilo doyisdirilir.



HOROKOT HIiSSOSIi ELEMENTLORI.
QOVSAQLARININ OSAS NASAZLIQLARI
VO ONLARA TEXNIKIi XiDMOT

Avtomobilin c¢orgivasi yiiksok sortliyi saxlamalidir, ¢iinki biitiin aqreqat vo
qovsaglarin qarsiliglt  diizglin qurasdirilmast bundan asilidir. Asqi  yerin
nahamarligindan tokorlors tasir edon tokanlari yumsaltmali vo onlarin avtomobilin
car¢ivasing Otiiriilmoasini  zaiflotmoalidir. Tokoarlor yolun nahamar yerlarindan
kecarkan yaranan ragslor amortizatorlarla tez sondiiriiliir.

Avtomobilin gabaq tokorlorinin qurulma bucaglar1 tokarlorin stabillogmasini
yaxst tomin etmolidir, yoni tokarlor onlara verilon horakot istigamotini sabit
saxlamalidir. Tokoar diskinds va tormoz barabanlarinin millarinds ayilmo, diskloari
barkitma desiklorinds normadan artiq yeyilmo olmamalidir.

Avtomobilin harakat hissalorinin asas nasazliglarina ¢argiva tirlorinin ¢atlamasi vo
oyilib gabarmasi, gabaq oxun ayilmasi, oynaq birlosma hissalorinin yeyilmasi
(skroven, ressor barmaglar1), qabaq tokarlorin qurulma bucaglarinin pozulmasi,
homginin amortizatorlarin nasazliglari, ressorlarin vo asqi yaylarmin simast,
sinlarin zadalonmasi va yeyilmasi aiddir.

Horokat hissalorinin detal vo qovsaqlarinin nasazliglari avtomobilo Xaricdon
baxisla, homginin TQ zamani ayri-ayr1 qovsaqlar: yoxlayarkon agkara ¢ixarilir.

Giindalik qulluq zaman1 gabaq va arxa ressorlar, ressor altliglari, tokar va sinlarin
vaziyyati yoxlanilir.

Umumi texniki qulluq zamani ressor bondlorinin vo ressor barmaglarinin
borkidilmosi, tokor toplart yastiglarinin vo donmo sapfalar1 skrovenlordo
arabosluglari, gar¢ivanin va gabag ox tirinin vaziyyati yoxlanilir.

Iri hacmli texniki qulluq aparilarkon gabaq vo arxa korpiilerin qurulmasinin
diizgiinliiyli, yedok qurulusunun voziyysti yoxlanilir, gabaq vo arxa ressorlarin
sirgalar, tizongilori, xamitlar1 vo barmagqlari, ressor yastiglari vo amortizatorlar
borkidilir. Bundan basqa, qabaq tokarlorin qurulma bucaglari, yaylarin vo gabaq
asq1 linglarinin vaziyyati yoxlanilir.



Harakat hissalari iizra nizamlama islori

Avtomobilin harakot hissasi tizro nizamlama islori gabaqg tokoarlorin qurulma
bucaglarinin yoxlanilmasi vo nizamlanmasindan, qabaq tokarlorin son konar
vaziyyoto donmo bucaginin, gabaq tokorlorin dénmo sapfasi ilo tirin yuvalar
arasindaki oxboyu araboslugunun, qabaq vo arxa tokor topu yastiglarinin vo
skrovenlarin yastiglarinin nizamlanmasindan ibarotdir.

Takar va sinlorin yoxlanilmast va texniki xidmati

Tokar ¢onbarinin xarici formasi diizgiin olmalidir. Conbar tizarinds ¢okaklorin,
aziklarin va ayilmolorin olmasina yol verilmir. Conbarin tizarinds paslanma askar
olunarsa onu tomizlayir vo ronglayirlor. Avtomobil sinlorlo  diizgiin
komplektlasdirilmalidir, yani onun takarlorina ¢anbarin dl¢iisiine va avtomobilin
yiikgdtiirmosine uygun golon sinler qurasdirilmalidir. Istismarda olmus sinlordon
istifads edildikda bir oxun tokarlarinds protektor naxislari va yeyilma doracasi eyni
olan sinlor qurasdirilmalidir. Protektorun yeyilmasindaki forq tokarin (pokrigskanin)
xarici diametri lizro konkret sin iiglin miioyyon olunmus normadan c¢ox
olmamalidir.

Sinin diizgiin qurasdirilmasina fikir vermok lazimdir. Kamerin azilmasino, sinin
daxilina qum va palgiq diismasina yol verilmomalidir. Qurasdirma islarinds yalniz
bundan 6trii toyin olunmus xiisusi alatlor isladilmalidir.

Sinlordaki tozyiq onlara diison yiikdon asili olaraq nizamlanmalidir. Avtomobilin
ayri-ayr1 sinlarindoki tozyiglor forgi minik avtomobillari iiciin 0,1 kg/m?, yiik
avtomobillori ticiin iso 0,1 kg/m?-dan ¢ox olmamalidir.

Avtomobil istismar prosesi zamani miisyyan olunmus nominal yiikgotiirmadan
artiq yiklonmamali va yiik kuzovda barabar paylanmalidir.

Sinlards batib qalmis konar cisimlor vaxtinda ¢ixarilmalidir. Rezinin dagilmasinin
qarsisini almaq U¢iin sinlorin iizorina benzin vo mineral yaglarin diismasina yol
vermok olmaz.

Sinlor qurasdirilan zaman onlarin protektorunun naxisini nozors almaq lazimdir.
Protektoru miiayyon istigamato yonaldilmis sinlor elo qoyulmalidir ki, protektorun
naxiginin istigamati avtomobilin horokat istiqamati iizro diizgiin saxlanila bilsin.
Bu mogsadls sinin yan tarafinds protektorun naxisinin istiqamatine yonaldilmis ox



olur. Sin diizglin qurasdirilarsa tokorin firlanma istiqgamoti (irali harokat) oxun
istigamati ilo diiz galmalidir.

Sinin yeyilmasi Vo miivafiq olaraq resursu avtomobilin texniki vaziyyatindon ¢ox
asilidir. Sinin yeyilmoasino tosir edon baslica amillor gabaq tokoarlorin qurulma
bucaglarinin  pozulmasi, tormozlarin diizgiin nizamlanmamasi, tokarlorin
Disbalansi, ressorlarin quragdirilmasi, yagin kipgoclordon vo tokor toplarindan axib
sin sathlorino dismosidir. Mexaniki zodoalori olan sinlor (desik vo kasiklor)
avtomobildon ¢ixarilmali vo tomir edilmalidir. Sinin kigik zoadolori (kamersiz
sinlordo avtomobildon ¢ixarmadan) xiisusi vasitolordon istifado etmokls, iri
zodolor-isti vulkanizasiya ilo barpa edilir.

AVTOMOBILLORIN ELEKTRIK AVADANLIGINA TEXNIiKi XiDMOT

Giindolik qulluq zamani1 goriilon yoxlama omaliyyatlarina aiddir: isiglandirma vo
signalizasiya cihazlarini, sos signalini, slisotomizloyoni, kiilok siisesini yuma
tortibatini, ventilyasiya sistemini, nozarot-6l¢ii cihazlarini, qis vaxti iso isidici
sistemin va kiilok siisasini qizdirma tartibatinin isini yoxlamagq, arxa fanoarlari, stop-
signali, ndmra Vo sorti nisanlart tomizlomak. Giindalik texniki xidmat islori
avtomobilin siiriiclisii torafindon yerina yetirilir.

Umumi texniki qulluq zamani goriilon islor: siiso tomizloyicilori, kiilok siisosini
yuma qurgusunun isini, ventilyasiya sisteminin, qis vaxti isa isidici sistemin va
kiilok siisosinin qizdirma vo {fiirmo tortibatlarinin isini yoxlamaq, akkumulyator
batareyasmi toz vo g¢irkdon vo elektrolit izlorindon tomizlomak, kegiricilorin
uclarinin barkidilmasini va ¢ixis civleri (klemma) ilo méhkom va Kip birlogsmasini
yoxlamaq, akkumulyator batareyasinda elektrolitin saviyyasini yoxlamag, Ses
signalinin, cihazlar 16vhosinin lampalarinin, faralarin, kicik fanorlorin, arxa
fonarlarin, stop signali va is1q ¢eviricilarinin, qis vaxti isa isidici sistemin va iso
salma qizdiricisinin elektrik avadanligi cihazlarinin isini yoxlamaq, generatorun
Otlirlicii  qayisinin  voaziyyotini vo tarimhigimi  yoxlamaq vo lazim golorse
nizamlamag.

Iri hocmli texniki qullug zamam elektrik avadanhiginin osas aqreqatlar {izro bir
sira islor yerina yetirilir. Bu islorin movsiimi TQ islori ilo uygunlasdirilmasina
calismaq lazimdir.

Iri hocmli texniki qullug zamani yerino Yetirilon islorin sirasma asagidakilar

aiddir:



- akkumulyator batareyasi iizra: batareyasinin elektrolitin sixlig1 vo elementlorin
yiik altinda gorginlik tizro voziyystini yoxlamaq vo lazim goaldikdo doldurmaya
qoymaq {igiin batareyasini ¢ixartmaq, akkumulyator batareyasini gévdo Vo Xarici
dovro ilo birlosdiron elektrik naqillorinin  barkidilmasini vo vaziyyatini,
akkumulyator batareyasi acarinin isini, homginin onun yuvada barkidilmasini
yoxlamag.

- generator, nizamlayici-rele va starter tizra: generatoru, starteri, nizamlayici releni
yoxlamaq vo lazim goldikdo onlarin xarici sathlorini tozdan, ¢irk vo yagdan
tomizlomak, starteri, generatoru, nizamlayici-releni yoxlamaq ve lazim goaldikdo
onlar1 barkitmok Vo generatorun Otiiriicii qayisinin tarimligini  nizamlamag,
avtomobili 25-30 min km yiiriisdon sonra qis istismarmna hazirlayarkon: a)
miithorrikdon generatoru vo miihafizo lentini (doyison corayan generatorunda
fircatutan1) cixarmaq, kollektorun (kontakt halqalarinin), fircalarin, yastiglarin
vaziyyatini yoxlamaq, lazim goldikdo generatoru sokmok vo yeyilmis hissalori
(firgalar1, sixma yaylarini) doyisdirarok, daxili bosluga sixilmis hava iifiirmok,
generatoru yigmagq, yivli millori vo qasnagi borkidon gaykani ¢okib baglamaq,
generatoru nominal yiikklomo rejiminds  yoxlamag veo miihorrik {izorinds
quragdirmaq, b) nizamlayici-relenin isini yoxlamaq vo ilin foslini nazoro alaraq
onun gorginliyini nizamlamag, ¢) starteri miihorrikdon ¢ixararaq xarici sathini yag
vo cirkdon tomizlomok, kollektoru, fircalar1 vo starter relesinin kontaktlarinin
vaziyyatini yoxlamagq ii¢iin starteri sokmok, araliq yatagi barkidon vintlori ¢cokmok
Vo Otiiriicli torafdon gapaqdaki oymagin yeyilmoasini yoxlamagq, starteri yigmaq va
ottiriicii disli carxin horokatinin nizamlanmasimi yoxlamaq, starterin isini stend
lizarinda bos isloama vo tam tormozlanma rejiminds yoxlamaq, starteri miihorrik
tizarinda qurasdirmag.

- alisdirma cihazlart iizra: alisdirma dolaginin, algaq vo yiiksok gorginlik
moftillarinin vaziyyatini yoxlamaq vo lazim goldikds onlarin sathlarini toz, ¢irk vo
yagdan tomizlomok, alisdirma samlarint burub c¢ixarmagq, onlarin vaziyyatini
yoxlamaq, lazim goldikdo samlar1 yanigdan tomizlomak va elektrodlar arasindaki
araboslugunu nizamlamaq vo ya samlar1 doyismok, qirici-paylayicini mitharrikdon
¢ixartmaq vo Yyoxlamag, onun xarici Sathini toz, ¢irk vo yagdan tomizlomok,
qapagin daxili sothini tomizlomak kontaktlarin vaziyystini yoxlamaq, lazim
goldikdo onlar arasindaki araboslugunu nizamlamaq (kontaktlarin gapanma
Vaziyyatinin bucagini), vali, lingin oxunu vo yumrucuqglu oymagi yaglamagq, qirici-
paylayicimi miiharrikin tizorine qurmagq, kontaktli-tranzistorlu aligdirma sistemi
olarkan, qirici-paylayicin1 miiharrikdon ¢ixarmadan, onun xarici sathini, toz, ¢irk
Vo yagdan tomizlomak, gapagm daxili sothini tomizlomok, kontaktlari silib
tomizlomak, wvali, piltoni, lingin oxunu va yumrucuqlu oymagi yaglamagq.



Avtomobil 25-30 min km yiirisdon sonra qis istismarina (MQ) hazirlanarkan:
qirici-paylayicint mitharrikdon g¢ixarmaq, sokmok, harokst edon diskin yatagini,
quricinin linginin  val vo yumrucugunun nozordon kegirib yoxlamaq, qirici-
paylayicim1 yigmaq, vali, piltoni, lingin oxunu, yumrucuqlu, oymagi yaglamaq va
quricinin kontaktlarmin gapanma vaziyyati bucagini, qigileim yaranmanin névbo
ilo amoalo galma bucagini, qigilcim amolo galmonin miintazomliyini, alisdirmanin
gabaglanmasinin markazdongagma vo vakuum avtomatlarinin isini stend tizarindo
yoxlamag, qirici-paylayicint miiharrik tizorinds qurmag.

- isiqlandirma va signalizasiya cihazlart tizra: kicik fanarlarin, cihazlar 16vhasi
lampalarinin, arxa va stop-signal fonarlorinin, donma gostaricilarinin sas signalinin
borkidilmasini vo isini yoxlamaq, faralarin qurulmasini, barkidilmasini vo isini
yoxlamaq va lazim galdikds faralarin isiq seli istigamatini nizamlamag, stop-signal
acarinin sathini va sixaclarini ¢irkdon tamizlomak.

- isasalma qizdwricist dizra: avtomobil qis istismarina hazirlanarkon iso salma
qizdiricisinin vo mitharrikin iso salinmasini asanlasdiran basqa komokgi vasitalarin
vaziyyatini va isini yoxlamag.

KUZOVUN BORPASI

Kuzovun barpasina, tolobat hissalarin tobii yeyilmasi, materiallarin kéhnalmasi,
korroziya va gozalar naticasinds yaranir. Kuzovun ¢oargivasi, gapilarin, qanadlarin,
kapotlarin, bagaj yerinin gapagi zodolonmis yerlorin diizaldilmosi, dagilmis
hissalarin kasilib ¢ixarilmasi vo onlarin yeni elementlarlo avoz edilmasi ilo barpa
olunur.

Minik avtomobilinin kuzovu aparan konstruksiyaya (ayrica ¢orgivo yoxdur)
malikdir va 06z kiitlosindon, yiikdon, sorniginlordon vo agregatlardan yaranan
yiklonmalori  gobul edir. Kuzovun ¢orgivasi miixtolif qaynaq novlori ilo
birlosdirilmis hissalordon ibarat olub sokiilmayandir. Buna gora do tomir zamani
kuzovu hissalora tam sékmiirlar, lakin har bir halda kuzovun sokiilmasi elo hadda
godor aparilmalidir ki, zodslonmis yera baxmaq olsun vo zodolonmis elementlori
dayismoak va ya tamir etmok miimkiin olsun.

Kuzovun sokiilmasi ardicilligi onun konstruksiyasi, zodonin xarakteri vo yeri ilo
miioyyan olunur. ©hamiyyatli doracods zodslonmalar oldugda kuzovdan miiharrik
Vo digar aqreqatlar ¢ixarilir. Cixarilmis aqreqatlar, qovsaqlar va hissalor (detallar)
xiisusi bagli konteynerlords har hansi bir hissasini toamir etmok lazimdirsa, bu halda
tomir olunacaq yero ¢atmaga mane olan detallar vo qovsaqlar ¢ixarilir. Masalan,



kuzovun ganadlarinin tomiri zamani bozok elementlori, gabaq vo ya arxa bufer,
elektrik avadanlig1 vo signalizasiya cihazlari, kuzovun daxili ortiiyliniin bir hissasi
cixarilir.

Kuzovun tavaninin tomiri zamani tavanin Ortiiyii, elektrik avadanliginin detallar
cixarilir. Qapimi tomir etdikdo ortiiklor, slisoqaldiricinin daxili vo Xarici ol tutan
yerlori ¢ixarilir, lazim goldikdo gap1 6zii <<honcama>>don ¢ixarilir. Qapinin
tomirinin son marholosi verstakda vo ya tortibatda aparilir. Minik avtomobillarinin
qapilarinin ¢ixarilmasi vo diizoldilmasi {igiin tortibatlarin tatbigi tomir olunan
hissasinin formasini, <<handasasini>> tam borpa etmaya imkan verir.

TXS-do tomir olunan kuzovlarin ilkin formasinin vo moéhkamliyinin barpasi va
onlarin saz vaziyyotdo saxlanmasi iizra yerino yetirilir. Kuzov sahasinds tonoko-
gaynaq veo armatur-kuzov islari hoyata kegirilir. Bu islora kuzovun zadslonmis
detallarinin, mexanizmlarinin vo panellorinin sokiilmasi, y1gilmasi, diizaldilmasi vo
qaynag lizro amoliyyatlar daxildir. TXS-do kuzovlarin tomiri iizra islor iimumi is
hacminin 60%-dan ¢oxunu togkil edir. Bununla oalagadar olaraq TXS-ds kuzovlarin
tomirinin somorsli, miitoroqqi texnologiyasi totbiq edilmolidir. Tomirdon gabaq
kuzovun ilkin baxisit kegirilir, bu zaman toamirin magsadouygunlugu, miimkiinliiyii
Vo amok tutumu tayin edilir. Bunun ii¢iin avtomobil onun zadalonma daracasindan
asili olaraq mexanikilogdirilmis iisulla vo ya allo yuyulur. Daha sonra avtomobilo
tam baxis kecirilir vo tomirs sifaris tortib edilir.

Kuzovun asasit vo ya dosomonin lonjeronlari gaza naticasinda zadalondikdo,
homginin tomirin is hacmini obyektiv miiayyan etmokds ¢atinlik oldugda kuzovun
hondasi parametrlori texniki sonadlorin toloblorine uygun olarag (<<masalan,
Texniki xidmot stansiyasinda minik avtomobillorinin sassisinin handasasinin
yoxlanmasi>>) yoxlanilir.

TXS-do kuzovun ayri-ayr1 detallarinin: qanadlarin, qapilarin, kapotun, baqaj
yerinin qapaginin, qabaq vo arxa panellorin, lonjeronlarin, kuzovun dibinin ayri-
ayr1 hissalorinin, tavanin, yan hissolorin doyisdirilmasi vo ya tomiri, gapi, pancare
yuvalarinin, désomasinin vo kuzovun digar elementlorinin ¢oplosmasinin aradan
qaldirilmasi yerina yetirilir.

Buna miivafiq olaraq kuzov sahosi lazim olan avadanliglarla, xiisusi ¢ilingar va
diizoltms alatlori dostlori ilo, kicik mexaniklosdirmo vasitalori ilo tochiz edilir.
Kuzovdaki ¢oplosmalari aradan qaldirmaq ti¢iin stasionar stenddon istifads edilir.
Kuzov va ya avtomobil stendds althiglarda yerlogdirilir vo zoncir darticilarin
komoayilo barkidilir. Hidronasos vo tortibatlar komplektindon istifado edorok
pancara, qgapr yuvalarinin, baqgaj yerinin, kapotun vo s. coplosmolori aradan



qaldirilir. Bu amoliyyatlar1 yerino yetiron zaman yuvalarin formasina sablonlar
komplektri ilo nozarot edilir.

Xiisusi nozarat altliglart olan stapelin totbiqi kuzovun baza noqtalorinin diizgiin
vaziyyatino tominat verir, bu iso tomirin keyfiyyatini vo omok mohsuldarligin
xeyli yiiksoldir. Stapel asas hissadon, avtomobilin (konkret modelin) kuzovunun
diizaldilmasi ii¢lin qurgudan, althiqlar komplektindon va alatlor dastindan ibarotdir.

Avtomobilin kuzovunun nozarot noqtolori iizro borkidilmasi enina tirlordo 8
yerlosdirilon doyisdirilo bilon altliqlar komplektinin qurasdirilmast ilo tomin edilir.
Dayisdirilo bilon altliglar kuzovun detallarinin doyisdirilmasine imkan yaradir vo
bu halda kuzovun elementlorinin asas qgabarit olgiilarini toyin etmak {i¢iin baza
kimi istifados edilir. Bu hamginin stapeli qaynaq islari li¢iin konduktor kimi istifado
etmoys imkan verir. Daha etibarli barkitmok ii¢iin kuzovun dibinin bortlart
torafindan (yan torofdon) iki sixici tatbiq olunur.

Diizaltma tiri dayaq ¢argivasinin konarlari iizra istonilon yerds pazvari sixicilarla
(tutgac, mongono) barkidilir. Ling tirlo oynag va hidrosilindr vasitasilo iki
noqtodon borkidilir. Lingin {ifliqi vo saquli miistovilordo déonmo imkani nasos
vasitasilo yaradilir.

Tomir olunacaq kuzov miivafiq althqlar tizorindo yerlosdirilir vo qurasdirma
barmaglar1 vo vintlori istifade edilmaklo barkidilir. Zadslonmis sahado alatlor
dostindon seg¢ilmis, uygun alat barkidilir vo zoncir linglo birlosdirilir. Nasosla
hidrosilindrin stoku vo ling harokato gatirilir, ling zoncir vasitasilo kuzovun
ozilmis, batmis hissalorini lazim olan istigamatds lazimi Slgiilora qodor dartaraq
diizoldir. Ayri-ayr1 elementlorin axira qoador diizoldilmosi tigiin ol alstlorindan
istifado edilir. ©Ogor detallar1 dartmaq vo diizalmok miimkiin deyilss, onda bu
detallar1 doyisdirirlor. Tozo elementlori stapelin nazarat noqtslori tizra quragdiraraq
onlar1 gqaynaq edirlor. Stendlo miigayisads stapel kigik gabarit dlgiilarilo, kompakt
olmasi va islari yerina yetirarkon mobil olmasi ila forglanir. Stapel handasi 6lgiilari
boyiik doyismalora maruz qalmis kuzovlar: da barpa etmays imkan verir.

TXS-do amok mohsuldarligini yiiksoltmok va yerino yetirilon tomir islorinin
keyfiyyotini yaxsilagdirmaq {igiin xiisusi alotlor vo tortibatlar istifado olunur.
Boyiik mexaniki zadalari va korroziyali dagilmalari olan hissalari (panel sahalorini,
kuzovun désoma va tavan elementlorini) kasib ¢ixarmaq kegon xiisusi kasicilor
komplekti olan pnevmogakicdon istifado edilir. Pnevmogakic metali kasdikda
yiiksok mohsuldarligi tomin etmoaklo yanasi kasilon hissonin qiraglarinin ¢ox
dagilmamasina va geyd edilmis 6l¢ili nisanlarina dagiq amal etmays imkan verir.



Kuzovlarin metal panellorinds vo dayaq detallarindaki batiglar diizaltma ils, darin
ciziq izlori iso arinti (lehim) vo ya plastik kiitlo aridib tokmoklo aradan qaldirilir.

Kaskin ayintilor vo metalin dartilmasi olmayan kicik batiqlar taxta vo ya rezin
cokiclorin komayi ilo diizaldilir.

Dorin batiqlar olduqda detala ilkin formani vermok iigiin onu dartma vo
hamarlama (rixtovka) tisulu ilo barpa edir, sonra sathi tamizlayirlor. Bels islor iigiin
miixtolif formali metal vo taxta ¢okiclor, saganacaqglar vo sdykonacoklor istifados
edilir.

Sothi hamarladiqdan sonra catlar vo desikdon qaz qaynagi ilo qaynaq edilir.
Qanad cirilibsa gatlar1 gaynaq edir, sonra sathi diizoldir vo tomizlayirlor. Qanadin
bortu dartilib uzanibsa artiq metali domir misar ilo kosib ¢ixarir, kosiyin qiriglari
birlasdirir, ¢okic zarbalari ila diizoldarak gaynaq edilir.

Kuzov-tonoks iglorindo oksigen vo asetilon garisigr totbiq edilmoklo qazqaynag,
elektrik qOvs qaynagi, qoruyucu miihitdo elektrik qovs gaynagi, elektrik kontakt
qaynagi genis istifads edilir. Qoruyucu miihit kimi karbon qazi (CO3) va ya arqon
(oridilon materialdan asili olaraq) totbiq edilir. Qaynaq islori bu halda gaynaq
yarimavtomatlarin komoayilo aparilir, legirlonmis gaynaq moftillori istifado edilir.
Qoruyucu miihit kimi istifado olunan mayelosmis karbon gazi 5...6 MPa tozyiq
altinda xiisusi balonlarda saxlanilir. Balondaki qaz 12....15 saat fasilasiz iso Kifayot
edir. Karbon gazmin tozyiqini is¢i tozyige (0,05.....0,25 MPa) ¢atdirmaq iiglin
reduktordan istifads edilir. Qaynaq li¢iin yarimavtomat qurgudan istifads edilmasi
gaynaq olunan hissalorin az qizmasina sabab olur: hissalorin gqabarmasi azalir,
qaynaq islarinin mohsuldarhigi iki dafa artir. Tomir zamani kuzovun yigilmasinin
xarakterik cohati ondadir ki, detallarin (qanadlarin, panellarin, yamaglarin va S.)
kuzova quragdirilmasi onlarin 6z yerlarina uygunlagdirilmasi ils alagodardir.

Detallar1 tez borkitmok vo ayirmaq lgiin xiisusi mangonalor doastinin istifado
edilmosi detallarin qurasdirilmasi zamami kdomokgi is vaxtimi azaltmaga imkan
verir. Manganaloar tutucu agizlari ilo fargloanirlor. Mangena miixtalif konfiqurasiyali
detallarin, masalon, varaq va dairavi gubugun, dairavi ¢ubugun vo altiiizliiniin bir-
birina barkidilmasi ii¢iin totbiq edilir. Mongona qaynaq zamani gabarmalarin
qarsisin1 almaq moagsadi ilo iri panellori barkitmok {igiin nazords tutulmusdur.
Moangana praktiki olaraq kuzovun biitiin elementlarini barkitmok ii¢iin istifado
olunur. Kuzovlarin tomiri iiglin xiisusi avadanliglarin istifads edilmasi amok
mohsuldarligint vo istehsalat modoniyyatini yiiksaltmoklo yanasi, TXS-do
avtomobil sahiblorina togdim olunan Xxidmatlor siyahisini genislondirmays do
imkan verir.



Kuzovun gapilarinin panellarinds azilmis sahalor zodanin yerlosmo mévgeyindoan
Vo onun Olgiilorindon asili olaraq miixtalif tisullarla tomir edilir. Qapinin xarici
panelindo kigik batiglart diizoltmok iiglin qapinin daxili panelindoki desiklor vo
montaj lyuklarindan istifado edilir, ya da acar dili ilo xiisusi desik acilir. Movecud
olan vo yeni a¢ilmis desiya sOykonacak, vintagan vo ya uygun qasiq qoyulur vo
batiq yeri xarici panelin sothi diizelona godor sixilir. Batig1 axira qodar diizoltmak
ticlin, lazim golarsa lehim va ya plastik kiitlo doldurularag sathlo barabarlosdirir vo
panelin asas metal1 ilo bir saviyyads tomizlayirlor.

Qapmnin xarici panelindo bdyiik batigqlar, metalin dartilmasi ilo oyintisi, iti
kecidlarlo ayintilor va ya catlar va cirilmalar oldugda onu gismoan doyismokls tomir
edilir. Bunun {igiin domir misari, disli cilalama, zibil (domir yonmagq {igiin gqalom)
Va ya qaz qaynaginin komoayilo xarici lizliiyi kasir vo zadalonmis paneli ¢ixarirlar.
Sonra gapinin ¢orgivasini diizoldir, ¢atlar1 vo ciriglart qaynaq edir, lazim goldikdo
bu yerlori méhkamlandirirlor. Movcud olan sablon {izra tozo panelin pastahini kasir
Vo onu yerina yerlosdirirlor. Xarici paneli gaynaqg vasitesilo ilo bir nego yerdoan
corgivaya Vo panelin galan hissasino barkidirlor. Sonra kuzovun gapi yuvasina
uygunlagdirir vo yoxlayirlar. Bundan sonra panelin tozo hissasini qaz qaynagi ilo
son olaraq barkidirlor (gaynaq edirlar). Xarici sathlords alinmis qaynaq tikislorini
abraziv biilovlo emal edir, sonra son olarag lehimlo vo ya plastik kiitlo ilo
hamarlayirlar. Tomir zamani qapilar1 barkitmak tigilin stendlordon istifads olunur.

Qanadlarda, kapotda, bagaj yerinin gapaginda vo kuzovun diger detallarinda
ozilmis saholori dartib ¢ixarmaqla vo hamarlamaqla diizoldirlor, lazim goaldikdo
nahamarliglart lehimlo vo ya plastik kiitlo ilo doldurur, ¢ox azilmis vo korroziyali
(pasli) sahalori tazo elementlorlo dayisirlar.

Batiglarin ilkin diizoldilmasi asagida gostorilon ardicilligla aparilir. Detali batiq
soth torafdon 16vhonin iizorina qoyur vo hamarlayici ¢okicin zarbalari ilo detalin
zodalonmoamis saviyyasina gadar vurub ¢ixarirlar. Sonra taxta vo ya rezin g¢akiclo
sothi diizaldirlor. Ilkin diizoltmodon sonra paneli sona godar diizaltmok va ona
hamar soth vermok iiglin hamarlama amoliyyati yerino yetirilir. Detali alls,
dozgahlarin vo pnevmatik g¢okiclorin kdmayilo hamarlayirlar. ©Ollo hamarlama
zamani hamarlayici gakiclor, soykonacaklor, tomir olunan detallarin ayri sathlorinin
profilino uygun soykenacaklori olan stendlor totbiq edilir. Soykonacayi stendda
borkidib isladikda tonokaginin ol amoyi xeyli ylingiillogir, ¢iinki, séykonocayi
tutmaga chtiyac olmur vo hamarlanacaq detali sdykanacayin Sothi iizro asanligla
horakot etdirmok imkani yaranr.



Kuzovun sothinin diizaldilmasi, hamarlanmasi vo tomizlonmasi {i¢iin ol alatlori
dostindon istifads istifado olunur. Ogor metal dartilmigsa asanlagsdirmagq iigiin detal
detalin yerli qizdirilmasi totbiq edilir.

Coplosmani aradan qaldirmagq tiglin avvalca onun giymatini toayin etmok lazimdir.
Bunun iiglin zodolonmis yeri onunla eyni, lakin zodolonmis yerlo vo yaxud
kuzovdaki yuvanin formasi iizro hazirlanmig sablonla miiqayiso edirlor (masslon,
gabag-kiilok Vo ya arxa siisonin yuvasi.) Ressorlarin qabaq kronsteynlorinin arxa
kronsteynlara vo kuzovun oxunan nozaran ¢oplosmasi sablonlarla yoxlanilir.

Coplosmalar, asason, soyuq halda soyyar mexaniki vo ya hidravlik ¢okib uzatma
stendlorinin (qurgularinin) komoayilo diizoldilir. Mexaniki qurgu uclarinda biri sol,
digori sag gizli oymaqli gaykalar qaynaq edilmis borudur. Uclarindaki bu
qaykalara baglanmis vintlarin sarbast uclarina basliglar geydirilir vo konik stiftlorin
komayilo barkidilir. Baslhiglar dartiib uzadilan (genoldilon) sothlorin profilina
uygun formaya malik olur. Borunun ortasindaki iki torofi aciq desiyo taxilan
cubuglari kémayi ilo boru firladilir, bu zaman vintlor miivafiq qaydada yaxinlagir
Vo ya uzaqlasir.

Kuzovda ¢oplosmolori diizaltmak iiglin hidravlik tortibatli dartib uzatma
qurgusunun 9sas hissasi hidravlik silindrdir. Buna bir torofdon uzatma borusu, o
biri torafdan isa rezin basligh olave ling baglanmigdir. Xarici ucuna rezin basliq
oturdulmus plunjer ol nasosu ilo yaradilan hidravlik tozyiqgin tesiri ilo harokato
getirilir. ©l nasosu hidravlik tartibat 10 tona godar qiivve yarada bilar.

Cokib yigma qurgusu dartib uzatma qurgusundan ancaq basliglara (saganaqlara)
gora forglonir. Bu saganacaqlarin is¢i hissasi ¢okilib yi1gilmali olan detalin profilino
uygun hazirlanir. Dartib uzatma qurgusu kuzovda yerlosdirildikdo onun bir baslig
Kifayot godor sort bazaya soykonmali, 0 biri iso ¢oplosmoni diizaltmays imkan
vermoalidir.

Qapagqlarda, baqaj yerinin gapaginda ayintilorin bazi novleri miivafiq dayaglar
olan vintli mangenalorin komayils diizaldilir. M6vcud olan vo ya dartilib uzadilma
noticosinds yaranan catlar, siniq yerlor, ¢ixintilar qaynaq olunur, qaynaq yerlori
tomizlonir, bundan sonra detalda son diizoltmo aparilir. Kuzovun ¢atlamis
yerlorindo mohkomliyi artirmaq {igiin galmligt 1-2 mm olan polad varagdean
hazirlanmis vo kuzovun hamin yerino uygunlasdirilmis bondlor astar torafdon bu
yerlara gaynag edilir.

Avtomobilin kuzovunun tomiri va yigilmasinin ranglomays godor biitiin prosesi
ayri-ayr1 amoliyyatlara boliiniir. Kuzovun yigilma amaliyyatlarinin ardicilligi onun
konstruksiyasindan asilidir vo sokiilmoya oks qaydada yerino yetirilir. Ilkin olaraq



tomir olunmus metal detallar vo ya tozo ehtiyat hissalori qurasdirilir, sonra kuzov
ronglonir, daxilindon vo xaricindon lazim olan yerlora korroziyaya garsi ortiik
cokilir. Ronglonmis kuzovda aqreqatlarin, elektrik avadanliginin, iizliyiin vo
armaturun qurasdirilmast tizro yekun omoliyyatlar s6kmo-yigma omoliyyatlar
yerino yetirilon postlarda aparilir.

Kuzovun tomir olunmus detallari: qapilar, qanadlar, kapot vo basqalar1 kuzova
qurasdirildigda lazim olan vaziyyatin va qovusan detallar arasinda texniki sortlora
uygun arabosluglarinin tomin edilmasi {i¢lin nizamlanir. Arabosluqlar stangersirkul
Vo ya sablonlarla yoxlanilir.

Avtomobilin kuzovu agir zodalordan sonra barpa olunmussa stapelds nozarot baza

noqtolori lizro Xotkeslor vasitssilo yoxlanilir. Kuzov vo ya onun detallari
ronglondikdoan sonra ranglonmis sathin rong tozadi, ranglonmonin keyfiyyati vo
rong gatinin qalinligi yoxlanmilir. Cokilmis qrunt, astar (spatlyovka) va rong
qatlarinin galinlig1 maqnit qalinliq 6lganls va ya mikrometrlo yoxlanilir.



MINIK AVTOMOBILLORININ TEXNIKI QULLUQ VO TOMIiR
SISTEMININ STRUKTURU VO MOZMUNU

TQ vo tomir sistemi, bu sistema daxil olan momulatlarin keyfiyyatini talob
olunan saviyyado saxlamaq vo barpa etmok ii¢iin lazim olan garsiligli oslagali
vasitalarin, sanadlarin va icragilarin macmusudur. Minik avtomobillarinin TQ va
tomir sistemi onlarin istismarinin forglondirici xiisusiyyatlorini vo avtomobil
sahiblorinin hiiquglarini nazors almaqla formalasir vo avtomobil nogliyyati harokot
torkibinin 6lkada gobul edilmis TQ va tomir sistemins asaslanir.

Avtomobil yiiksok tohlilko monbayidir. Buna goro do qilivvado olan
ganunvericiliya goro avtomobil sahibi ona monsub olan nagliyyat vasitalarinin
texniki vaziyyatino vo istismarina tam mosuliyyast dasiyir. Avtomobillarin texniki
saz voziyyatdo saxlanilmasi vaxtinda TQ vo tomir iglorinin aparilmasi ilo tomin
olunur. Minik avtomobillorinin TQ va cari tomir (CT) islori avtoservis
miiassisalorinin on genis yayilmis novii olan avtomobillorin texniki xidmot
stansiyalarinda yerino yetirilir. TXS-lor 6z toyinatina, tabegiliyino vo digar
alamatlora gora miixtalif ola bilar, lakin onlar yerina yetirdiklori islorin hacmina vo
keyfiyyatina cavabdehdirlor.

Minik avtomobillarin TQ va tomir sistemi strukturuna asas elementlar, sanadlor
Va iglarin mazmununu miiayyan edan molumatlar aiddir.

Avtomobil istehsal marhalasindon silinana qodor periodik olarag texniki
tasirlorin ti¢ kompleksino moruz galir:

e satisdan qabaq hazirliq zaman TQ vo CT;
e istismarin tominatli dovriindo TQ vo CT,;

e tominatli dovrdon sonra istismar zamani TQ vo CT.



Avtomobillarin texniki istismarmin har bir gostorilon dovriinds islorin yerina
yetirilmasi haqqinda osas miiddoalar, normativlor, islorin siyahist vo Yyerins
yetirilmo sortlori, avtomobil sahiblori ilo TXS arasinda qarsiligli 6hdaliklor
miivafiq sonadlords 6z oksini tapur.

Istehsalgi-zavodlar 6z mohsullarnin (avtomobillorin  va s.) keyfiyyatino
masuliyyat dastyirlar vo mohsulun daha da tokmillogdirilmasi iigilin istismargilardan
(texniki istismar sahasindon) obyektiv informasiya almaga maraqlidirlar. Buna
gora do satisdan qabaq hazirliq va tominatli istismar dovriinde miimkiin ola bilacak
xarclor, adaton, avtomobilin satis qiymatine daxil edilir.

TEXNIKI XiDMOT STANSIYASININ TOYINATI VO FUNKSIYASI

Avtoservis miiossisasi (texniki xidmot stansiyasi — TXS) istismar olunan
avtomobil nagliyyati vasitalorina texniki xidmat tiglin nazards tutulur.

Avtoservis miiassisasi avtomobil nogliyyati harokat torkibinin TQ va tomiri iizra
istehsalat funksiyalarini yerina yetirir.

Tocriibo gostorir ki, istehsalatin somoarasi ilk névbads, onun irilosdirilmasi
hesabina yox, daha ¢ox istehsalat ¢evik, yani avtomobillorin TQ va cari tomirinin
is novlorini miasir toloblora tez uygunlasdirmaq qabiliyyati ilo miiayyan olunur.
Cevik istehsalatin qurulmasi iso avtoservis miiassisasinin yeni, daha effektiv
texnika va avadanligla tochiz edilmasi, al amayinin paymin azaldilmasi hesabina
miimkiindiir.

Avtoservis miiassisasinin istehsalat giiclinii miiosyyan edon oasas amillor isci
postlariin say1, xidmat olunacaq harakat torkibinin say1 va onlarin mévcud texniki
voziyyatidir. Mosalon, sorti avtoservis miiossisasi 13 is¢i post ilo togriban
1200...1500 avtomobils xidmat edir. Miiassisads istehsalat zona va sahalori miiasir
texnoloji avadanligla gismen tochiz olunmusdur. Iscilorin amok soraitinin talob
olunan saviyyads olmas: t¢iin sanitar-gigiyenik normalara vo istehsalat prosesi
tolablorina amal olunmur. Lakin tohlil gostorir ki, bu sahods olave tadbirlorin
goriilmasina ehtiyac var. Avtoservis miiassisasinin foaliyyatinin miiasir toloblara
cavab veron, daha yiiksok Saviyyaya catdirilmasi va texnoloji layiha sanadlarinin
hazirlanmas1 moagsadi ilo is aparilmalidir.



AVTOMOBILLORIN SATISDAN QABAQ HAZIRLANMASI

Satis zamani1 avtomobilin keyfiyyati istehsal¢i-zavodun texniki sortlorinin va
miioyyon olunmus qaydada tosdiq edilmis digor normativ-texniki sanadlorin
talablorine uygun olmalidir.

Satisgdan qabaq hazirh@in  aparilmasi istehsalgi-zavodun  6hdoliklorini
(tohaddiidlorinin) tomin olunmasi {i¢iin macburi sortdir. Bu barads servis
kitabgasinda va ya onu avoz edoan sonadds miivafiq qeydiyyat aparilir.

Zavoddan satis li¢lin magazaya gatirilon avtomobils lak-rong ortiiyiinii qorumaq
mogsadilo qoruyucu antikorroziya torkibi ¢okilir. Satisdan gabaq bu torkib
avtomobildan tamizloanmalidir. Nagletma zamani avtomobilin kuzovunun sathi va
salonun daxili ¢irklonir vo onlarin yuyulmasi, tomizlonmasi tolob olunur. Satisdan
gabaqg avtomobil diggstlo texniki baxigdan kegirilir, lazimi nizamlama va yoxlama-
nozarat islori yerina yetirilir. Bu zaman harokat tohliikasizliyini tamin edan sistem
Vo qovsaglarin diqqetlo yoxlanilmasina xiisusi fikir vermok lazimdir. Askar
olunmus biitliin imtinalar vo nasazliglar aradan gétiiriilmalidir ki, alic1 istehsalgi-
zavodun texniki sartlorina miivafiq saz avtomobils sahib olsun.

Minik avtomobillarinin satisdan gabaq hazirlanmasi ti¢ név kompleks iglarin
aparilmasini nozords tutur:

e Mocburi islar;
e tolobata goro nasazliglarin aradan qaldirilmast;

e alicinin arzusuna goras yerina yetirilon vo onun 6zii torafindon haqqi 6dsnilon
alava islar.

Macburi islar kompleksina daxildir:

v’ konversiya (qoruma) Ortiiyliniin  ¢ixarilmasi  vo  yigisdirma-yuma
omoliyyatlarinin aparilmasi;

v’ satig sonadlorindoki (mali miisayiot edon) némralorin avtomobilin miiharriki,
sassisi va kuzovunun némralari ilo uygun galdiyindon (list-iisto diisdiiyiiniin)
yoxlanilmasi;

v' texniki sonadlorin, komplektlosdirici hisso vo lovazimatlarin yerindo
olmasinin yoxlanilmast;

v" hoarakat tohliikasizliyini tamin edon qovsaq va sistemlorin yoxlanilmas;

v mexaniki zodoslorin askar edilmoasi (masalon, kuzovdaki ciziglar va batiglar).



Avtomobilin modelindon asili olaraq bu islor kompleksinin tévsiya olunan amok
tutumu tagriban 4 adam saatdan ¢ox olmur.

Toalobata gora aparilan_islo_kompleksina elo nasazliglar (imtinalar) aiddir ki,

bunlar1 birinci kompleksin nizamlama islorinin yerina yetirilmasi zamani aradan
qaldirmaq miimkiin deyil. Tocriibo gostorir ki, bu islor satilan avtomobillorin ciizi
bir hissasindo aparilmali olur vo satis miiassisolorinin istehsalgi-zavodlarla
miigavilalarino uygun qaydada yerino yetirilir.

dlava islor _kompleksina, masalon, avtomobildo olaveo glizgiilorin, salonda
tohliikasiz bozok elementlorinin, avtomobildo ogurlanmaya (qagirilmaya) qarsi
qurgularin vo s. qurasdirilmasi.

Satigdan gabaq hazirhiq islorinin yiiksok Kkeyfiyyotlo aparilmasi iiglin minik
avtomobillorinin  texniki xidmot stansiyalarindan vo ya ixtisaslagdirilmisg
magazalardan satilmast moqQsadouygundur. Buna goro do miiasir, ehtiyat
hissalarinin, avtomobilo miixtalif qullug vasitalorinin (yuyucu vasitalor, parildatma
vasitalori va S.) Vo lovazimatlarin satis {iglin magazalar nazars tutulur. Magazalarda
avtomobillorin satisdan qabaq hazirliq isleri {iglin is¢i postlar, lazimi avadanliq,
cihazlar va alatlorls tachiz olunmus istehsalat sahasi toskil edir.

Satisa verilon yeni avtomobil istehsalat sahosindo lak-rong OrtiiyiindoKi
antikorroziya qatindan tamizlanir, kuzovu yuyulur, salondan toz va ¢irk yigisdirilir.
Nizamlama islori kompleksi qaldiricilar vo digor lazimi avadanliq, alatlor,
tortibatlar istifado edilmoklo yerino yetirilir. Tonoka-gaynag vo rongloma kimi
hocmli islor TXS-in miivafiq istehsalat sahoalorindo (kuzov va ronglomoa
sObalorinds) aparilir. Yoxlanmis vo satisa hazirlanmis avtomobil saxlanma vo
tohvil zonasina gondorilir.

Satisdan qabaq hazirliq prosesinds askar olunmus imtinalar vo nasazliglar
haqqinda istehsal¢i-zavoda molumat  verilir.  Bu iso istehsalgi-zavoda
avtomobillorin yi1gilma keyfiyyatini giymatlondirmays, hom do golocokda belo
nasazliglarin bas vermomasi ii¢lin avvalcodon miivafiq todbirlorin gériilmasing
imkan verir.



AVTOMOBILLORIN TEXNIKi QULLUGU VO TOMIRI
Umumi talablar

Avtomobillorin TQ vo tomiri aparilarkon miivafiq dovlet standartlarinin
tolablorino, texnoloji prosesin toskilinin sanitar qaydalarina vo istehsalat
avadanliglan ilo islodikda gigiyenik tolablora, avtomobil naqliyyatinin horokot
torkibinin TQ va tomiri haqqinda Osasnamoys, avtomobil nagliyyatinin horokoat
torkibinin texniki istismar Qaydalarina vo {imumi toyinath avtonogliyyat
miiassisalari {igiin yangin tohliikasizliyi Qaydalarina amal olunmalidir.

Avtomobillarin texniki qullugu vo tomiri bu islor {iglin xiisusi olaraq ayrilmis
Vo iglorin yerino yetirilmosi iiclin zoruri olan qaldirici-nogledici avadanliqlar,
cihazlar, tortibatlar vo inventarla tochiz olunmus yerlords (postlarda) aparilmalidir.
TQ vo ya tomir postlarina gondorilon avtomobillor, yuyulmali vo ¢irkdon
tomizlonmalidir.

TQ va ya tomirin dosomadaki postunda yerlosdirilon avtomobil tokor arasinda
on az1 iki dayaq yerlosdirmoklo etibarli barkidilmali, dayanaq tormozu ilo
tormozlanmalidir. Bu zaman 6tiirmalor qutusunun dastoyi asagi pilloys uygun olan
voziyyoto olmalidir. Benzin mihorrikli avtomobillordo alisdirma  sistemi
sondiirtilmali, dizel miiharrikli avtomobillords ise yanacaq verilmasi kasilmalidir.
Avtomobilin siikan ¢arxina iizorinds  <<Miihorriki iso salmamali. Adamlar
isloyir.>> yazisi olan xabardarliq 16vhaciyi asilmalidir.

Avtomobils, qaldiricida xidmot edilorkon qaldiricinin idareetmo pultuna
lizorindo <<Toxunma. Avtomobil altinda adamlar isloyir.>> yazisi olan
Xabardarliq 16vhaciyi asilmalidir. Hidravlik qaldiricilarin  ig¢i  voziyyatindo
qaldiricinin  6z-6ziina enmosinin qarsisin1 almaq t¢lin onun plunjeri dayagla
etibarl fikso edilmalidir.

TQ vo ya tomirin texnoloji prosesine uygun miiharrikin igslomasi zaruri olan
hallar istisna olmagla avtomobilin texniki qullugu vo tomiri miihorrikin iglonmayon
halinda aparilmalidir.

Dirsakli valin va kardan valinin firladilmasi ilo bagl iglarin yerina yetirilmasi
zamani olavo olarag benzin miiharrikli avtomobillordo alisdirma sisteminin
sondiiriilmiis, dizel miiharriklorinds iso yanacaq verisinin kosilmis oldugunu
yoxlamaq zoruridir. Bundan basqa 6tiirmalar qutusunun dastayini neytral vaziyyatos
gatirmali vo ol tormozunun doastayini buraxmaq lazimdir. Nozords tutulan zoruri
islor yerino vyetirildikdon sonra ol tormozunun dostoyi ¢okilmali vo Gtiirmalor
qutusunun dastayi isa asagi pillays uygun vaziyyats gatirilmalidir.



Maye doldurulmus sistem vo aqreqatlar sokiildiikdo, onlardaki maye tam
bosaldilmalidir. Ogor aqreqatlarin vo detallarin ¢ixarilmasi boyiik fiziki garginliklo
baglidirsa, islomok olverigli deyilso bu halda tortibatlar (gixaricilar) totbig etmok
lazimdir. Cokisi 20 kg-dan ¢ox olan aqreqatlarin (miiharriklor, otiirmalor qutusu,
arxa va qabaq korpiilor) avtomobildan ¢ixarilmasi, nagli vo qurasdirilmasi ti¢iin bu
islorin  tam tohliikasizliyini tomin edon tortibatlar(¢ixaricilar, tutqaclar)
qurasdirilmis  qaldirici-naqledici  avadanliglardan istifado olunmalidir. CaKkisi
qaldirict mexanizm {i¢lin buraxilan yilikdon bdyiik olan yiiklorin qaldirilmasi,
xiisusi tutqaclar olmadan yellonan tros vo kanatlarla aqreqatlarin ¢ixarilmasi, naqli
Vo qurasdirilmasi gadagandir. Ressorlari ¢ixarib-qurasdirmazdan ovval onlar
avtomobilin ¢okKisindon yiikslizlosdirmok lazimdir. Bu, avtomobilin sassisi
(kuzovu) xiisusi altliq quragdirmagla tamin olunur.

Avtomobilin yuxar1 hissasinds yerloson aqreqatlarla (detallarla) is prosesinda
dovlat standartlarinin taloblorine uygun olaraq islorin tohliikasizliyini tamin edan
doyanatli altliglardan istifade olunmalidir.

Avtomobilin altindaki isleri uzaniqli vaziyyatdo yerina yerino yetiron isgilor
uzanaraq is gormok {iglin arabaciglarla tomin edilmolidir. Belo arabacigsiz,
dosomado vo yerdo islomok qadagandir. Avtomobili qosqu qgarmagindan
qaldirmaq; domkrtla qaldirilmis vo xiisusi qoruyucu althq qurasdirilmis
avtomobilin altinda olmaq vo islomok; yikiinii 06ziibosaldan avtomobilin
qaldirilmis kuzovunun altinda dayaq olmadan islomaok; yikiini o6ziibosaldan
avtomobilin qaldirilmig yiiklii kuzovunu dayagqlar istiine endirmak gqadagandir.

Yanaasiricida minik avtomobilinin kuzovunu alt hissadon tomir edarkan,
avtomobil etibarli sokildo borkidilir, yanacaq ¢onindon yanacaq veo soyutma
sistemindon soyuducu maye bosaldilir, miihorrikin yagdoldurma basligi kip
baglanir vo akkumulyator batareyasi ¢ixarilir. Qida sistemini hava ilo tftirmok
zorurati oldugda namtutucu ils tochiz olunmus, sixilmis hava sistemina qosulmus,
hava nasosundan istifads edilmolidir. Bu halda sistemdoki 0,5 MPa-dan c¢ox
olmamalidir. Avtomobilin tormoz sistemi stendlords sinaq edilmalidir. Tormoz
sistemini xiisusi meydangalarda da smaq etmok olar. Bu halda meydancanin
Olgiilori elo olmalidir ki, hotta tormoz sistemi nasaz olduqda belo adamlarin vo
konar avtomobillarin tahliikasizliyi tamin olunsun.



AVTOMOBILLORIN, AQREQATLARIN
VO DETALLARIN YUYULMASI

Avtomobillar, agreqatlar vo detallar xiisusi ayrilmis yerlorde yuyulmalidir. Ol
ilo yuma postu, agiq elektrik naqillori vo elektrik gorginliyi altinda olan
avadanliglardan izolo edilmis zonalarda yerlosdirilir. Mexaniklogdirilmis yumada
yuyucunun is¢i yeri su kegmoyon kabinodo yerlosdirilir. Yuma qurgusunun
aqreqatlarinin elektrik idaroetmosi asagi gorginlikli (12V) olmalidir. Yuma
qurgusunun maqnit isosalicisininin va idarsetms ditymolorinin elektrik tochizatinin
220 V-a godor olmasi ndvbeti sortloro amol olunmaqla buraxilandir: skafin
qapilarinin a¢ilmasi zamani magqnit isasalicinin mexaniki vo elektrik bloklama
qurgusunun olmasi; isesalma qurgusunun vo nagillorin hidroizolo olunmasi;
orttiklorin, kabinanin va cihazlarin torpaglanma qoruyucusunun olmasi.

Yumada istifado olunan golovi mohlullarmin konsentrasiyasi 5%-don ¢ox
olmamalidir. Qalavi mohlullar1 ilo yumadan sonra aqregat vo detallar isti su ilo
yuyulmalidir. Yuma {i¢iin tezalisan mayeloardon istifado olunmas1 qadagandir.

Yumada sintetik yuyucu maddalordon istifads edildikds allorin qorumasi iigiin
Vo mayenin sigrayaraq goziin selikli gisasina diismasinin garsisini almaq magsadilo
is¢ilor fordi goruyucu vasitalordon: qoruyucu eynaklordan, alcaklardan,
respiratorlardan istifado etmolidir. islomaya baslayarkon isci avvalcodan ollorini
goruyucu kremlor vo ya pastalarla biloya godor yaglanmalidir. Sllarin yuyulmasi
iclin dorini yagsizlasdiran (qurudan) mayelordon vo preparatlardan istifados
edilmosi qadagandir. Yuma postlari zonasinda agiq alovla islor gérmok qadagandir.

AVTOMOBILLORIN VO ONLARIN AQREQATLARININ
TEXNIKI VOZIYYOTININ YOXLANMASI

Avtomobilin vo onun agreqatlarinin texniki voziyyatinin yoxlanmasi, asasan,
miihorrik islomayon halda vo tormozlanmis tokarlorlo yering yetirilir. Istisna hal
kimi tormozlarin sinagi, miharrikin qida vo alisdirma sistemlorinin isinin
yoxlanmasi ola bilar.

Avtomobilin baxis1 zamani qoruyucu toru olan va elektrik gorginliyi 42 V-dan
yuxari olmayan gozdirilon isiglanma lampalarindan istifado oluna bilor. Ogor is
baxis xandayinds yerina yetirilirsa bu halda gozdirilon lampanin garginliyi 12 V-
dan yuxar1 olmamalidir.

Tormoz sisteminin stenddo sinagi zamani avtomobilin barabanlar (roliklar,
diyircaklar) tizarinden 6z-6ziina diyirlonib ¢ixmasimin qarsisin1 almaq magsadils



avtomobil zancir vo ya trosla dosamodoki dayaga borkidilir. Tormoz sisteminin
avtomobilin horakotli halindaki siag1 bark ortiiklli, quru, diiz , hamar va tokorlo
yaxst ilismoni tomin edo bilon meydancalarda aparilir. Tormoz sisteminin
nizamlanmas1 avtomobil tam dayandirildigdan vo miiharriki sondiiriildiikden sonra
yerina yetirilmoalidir. Nizamlanma qurtardiqdan sonra siiriicii, nizamlamani yerina
yetiron iscilorin tohliikesiz zonada olmasina tam amin oldugdan sonra miiharriki
iso sala bilar vo avtomobills harokoats baslaya bilor.

Diagnostika zonasindaki avadanliglar vo cihazlar elo qurasdirilmali vo
diizilmalidir ki, operator 6z is yerindan is¢i postlarda olan biitiin avtomobillari
asanliqla miisahido edo bilsin. Operatorun is¢i yeri firlanan vo hiindirliyi
tonzimlonan stolla tachiz olunmalidir. Diaqnostika va bir sira postlarda avtomobil
isloyon miiharriklo yerlogdirilir. Ona gors do islonmis qazlarin xaric edilmasi iiglin
bu postlar somarali yerli sorma ventilyasiya ils tochiz edilmalidir.

AKKUMULYATOR iSLORIi

Akkumulyator islorinds yangin tohliikasizliyi tadbirlorina vo soxsi gigiyena
qaydalarina ciddi amoal olunmalidir. Akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi
(elektrik corayani ilo) prosesinds hidrogen ayrilir vo havadaki oksigenlo partlayict
gaz amola gotirir ki, bu qaz qigilcim olduqda partlayisa sobab ola bilor. Bundan
basqa, akkumulyator sobasindos isgilor zohorli tursular va galovilarls islomali olur.
Diizgiin davranmadigda bu maddolor dari vo goziin yanigini amalo gotiror, onlarin
havadaki konsentrasiyasi yiiksok oldugdan isa organizmin zsharlonmasina sabab
olar. Eyni zamanda akkumulyatorlarin tamirinds yiiksok zoharlilik xiisusiyyatine
malik olan qurgusunla vo onun birloasmaloarilo islomak lazim golir.

Cokisi 20 kg-dan ¢ox olan akkumulyator batareyalari xiisusi arabaciqglarla
dasinmalidir. Arabacigin platformasi elo olmalidir ki, akkumulyatorlar asib
diismasin. Kigik 6lgiilii akkumulyator baterayalarini tutqaclardan va ya Xaraklordon
istifado etmoklo oldo do dasimaq olar. Bu halda elektrolitin dagilmamasi ii¢iin
tohliikasizlik tadbirlarina amal olunmalidir.

Tursulu elektroliti xiisusi gablarda (keramika-saxsi, plastik kiitlo) hazirlamaq
lazimdir. Bu zaman oavvalco distilo olunmus suyu gaba siizmoli vo sona ona
tursusunu alava etmok lazimdir. Tursunun siizmasi yalniz mancanag, sifon vo digor
xtsusi tortibatlardan istifado etmoklo yerino  yetirilmolidir.  Elektroliti
hazirlamazdan, siizmazdan Vo bosaltmazdan oavval akkumulya-torgu qoruyucu
eynak va rezin geyinmolidir.



Akkumulyator batareyalarin1 doldurulmasinda asagidaki qaydalara omal
olunmalidir: akkumulyator batareyalarini qigiletm omalo golmasini istisna edon
etibarl1 elektrik kontakti olan kip (yayli) sixaclarla birlagdirmali; dolmanin gedigina
nozarati yalniz termometr, arcometr, yiikloma g¢ongolinin vo ya digor xiisusi
cihazlarin komayilo aparmali; elektrolitin akkumulyatorun desiklorindon sigrayaraq
yaniq amalo gatirmamasi tigiin onlara oyilib yaxindan baxmamali.

Akkumulyator sobasinds qadagandir: sigaret ¢cokmak, aciq alovdan va elektrik
qizdiricilarindan istifado etmok; tursulu vo Qolovi akkumulyator batareyalarini
birlikds saxlamaq vo doldurmagq; giindalik tolobatdan artiq sulfat tursusu gablari,
tursu kolbalar1 saxlamaq; bos qablar1 saxlamaq; konar soxslorin olmasi.
Akkumulyator batareyalarina baxis kegirmak iiciin elektrik goarginliyi 42 V-dan
yiiksok olmayan, partlayis tohliikasi olmayan, gozdirilon elektrik lampalarindan
istifado edils bilar.

Akkumulyator sobasindo ol-liz  yuyulan, sabun, qablasdirilmis pambiq,
moahraba, 5 vo 10% -lik neytrallasdirict igmali soda mahlulu (badan darisi ti¢iin) vo
2-3%-lik neytrallagdiric1 igmoli soda mohlulu (goz tgiin) olan bagli siiso gablar
olmalidir. Qolovi akkumulyator batareyalarinin tomiri zamani neytrallasdirict
moahlul kimi 5....10%-lik tor tursusu (badon darisi tigiin) vo 2-3%-lik bu tursu
mohlulundan (goz tgiin) istifads edilir. Tursu, golovi vo ya elektrolit badonin agiq
hissasina diisdiikdo yaniq amoalo golmonin gqarsisin1 almaq tgilin tocili olaraq
badanin homin hissasini avvalca neytrallagdirict mohlulla, sonra isa sabunlu su ila
yumaq lazimdir. Roflora dagilmis elektroliti 10%-lik neytrallagsdirict moahlulla
hopdurulmus silgi parcasi ilo silmok, dosomoys dagilmis elektrolitin {istiino
avvalca taxta yonqgart sopmok, sonra onu yi1gib hamin yera neytrallagdirict mahlul
cilomok va qurudulmagq tigiin silmok maslshatdir.

Akkumulyator iglori goriilon yerlords arzaq mohsullari saxlamaq va gida gobul
etmok gadagandir.

Isi bitirdikdon sonra is¢i yerini gaydaya salmaq, ol vo iizii sabunlu su ilo
yumagq, agzini yaxalamaq vo ya dus gobul etmoak lazimdir.



SINMONTAJ VO VULKANIZASIYA ISLORI

Sinlarin montaj vo demontaji-bu islor li¢iin xiisusi ayrilmis is yerindo - xiisusi
stendlordo aparilmalidir. Sinin demontaji zamani kameradan hava tam
bosaldilmalidir. Demontaj olunan sin ¢anbara kip oturmalidir.

Sinin montajindan avval pokriska digqgotlo yoxlanilmalidir. Protektora daxil
olan kigik daslar vo digor bork cisimlor konarlasdirilmalidir. Pokriskanin
bortlarinin voziyyati, qifil halgasi li¢iin noazards tutulmus ¢onboardo oyuq, tokor
diskinin vaziyyati yoxlanilmalidir. Cokiiklori, ¢atlari, tikiglori olan vo pasla
ortiilmiis pokriskanin montaj1 gadagandir.

Qifil halgas1 sinin montaji zamani ¢onborin oyuguna biitdvlikds daxil
olmalidir. Nasaz va 6l¢iilari uygun galmoyan sinin montaj edilmasi qadagandir.

Sini doldurarkon asagidakilar: doyaclomoklo sinin voziyyatinin diizaltmok,
qifil halgasia ¢okic vo ya kuvaldla vurmaq. ©gor havanin tozyiqi 40%-don ¢ox
azalmayibsa vo tozyiqin azalmasinin sinin montajin1 pozmadigina aminlik varsa,
sinin demontaj olunmadan doldurulmasina icazas verilir. Avtomobildon ¢ixarilmis
sini bunun {glin xiisusi ayrilmig yerds, qoruyucu c¢opardon istifado etmoklo
doldurmaq lazimdir. Sin doldurulan yerds dozalasdiict vo ya manometr
qoyulmalidir. Montaj vo demontaj stendindo islodikda, reduktor oOrtiiklo
ortiilmalidir.

Tokori c¢ixartmazdan qabaq avtomobilin dayaqlar tizorindo etibarh
yerlosdirilmosine omin olmaq lazimdir. Bununla borabor qifil halgasinin
vaziyyatini yoxlamaq lazimdir. Kiitlosi 20 kg-dan ¢ox olan tokarlor vo sinlor
mexaniki tisulla qurasdirilir va harakat etdirilir.

Vulkanizasiya islorinds xiisusi todris ke¢gmis, imtahan vermis vo bu islorda
islomoak ti¢iin icazo almis soxslor islaya bilor.

Elektrovulkanizasiya islorinds islodikdo elektrik tohliikasizliyi qaydalarina
riayst edilmolidir. Yalniz yoxlanilmis vo saz avadanligla islomoys icazo verilir.
Vulkanizasiya cihazlari vo manometrlor sinagdan kegirilmolidir. Onlar 12 ayda 1
dofodan gec olmayaraq yoxlanilmalidir. Manometrlarin siferblatinda buraxila bilan
is¢i tozyiga uygun qirmizi mahdudlasdirici hadd goéstoarilmalidir. Plomblanmamus,
yoxlanmamis, smaq vaxtimin middati kegmis nasaz manometrlorin istifadasi
qadagandir.



MISGOR, TONOKO VO KUZOV ISLORIi

Tomir olunan kabinalar va kuzovlar xiisusi altliglar (stendlar) tizorina etibarli
qurasdirilmalidir. Qanadlar vo diger detallar diizlondirildikdos, onlar xiisusi
saganaqlar (¢argivo) lizarinds yerlosdirilmalidir. Asilmis voziyyatds olan detallarin
diizlondirilmasi gadagandir. Poladdan 16vhalorin — ganadlarin vo digor detallarin
diizlondirilmasindon gabaq, onlari metal firga ilo pasdan tomizlomok lazimdir.
Tomizlomo yerli sorma ventilyasiyasi olan sahodo aparilmalidir. Metal 16vhalarlo
goriilon biitlin islor yalniz alcaklo yerina yetirilmalidir.

Lovho tizorindo is aparildigda biitiin istifado olunan alotlori vo tortibatlar
xiisusi taxta vo rezin altliq tizorinds yerlosdirmok lazimdir ki, is zamani onlarin
stirismasi bas vermasin. Onlarin 16vho tizorindon diismomasi ii¢iin onlara noazarot
etmok lazimdir. Zubil, ¢okic vo basqa alstlordon istifado edorok, par¢im agarkon
goruyucu eynaklordan istifads etmak lazimdir.

Polad 16vhodon detal vo ya yamaq hazirladigda, homg¢inin zodolonmis yerlor
kosildikds iti kiinclar, qiraqlar (kenarlar) va tiliskalor tomizlonmolidir. Pnevmatik
kasici ilo isladikda hava verilona qador kasici is¢i vaziyyata gatirilmalidir. Metal
qurintilarint yesiklors yigmaq lazimdir. Metal qirintilar is¢i yerindon yalniz metal
firca ilo tomizlonmolidir. Birlosmoa yerlori diizlandirildikdo vo tomizlondikda
qoruyucu Ortiiyli olan biitov dagindan istifade etmok lazimdir.

Avtobuslarin kuzovlarina vo yiik avtomobillorinin kabinalarina xidmaot etdikds,
loma vo ya horokat etdirilon al nordivanlarindan istifado edilmalidir. Tosadiifi
althqlar tizarinds islomak gadagan olunur. Lomalar dayaniqli olmali, nardivanlarin
ISo barkitmo oyuglari olmalidir. Lomalorin metal dayaqlar1 6z aralarinda etibarl
birlogdirilmalidir.

Dosonok 16vhalari araboslugsuz yerlasdirilmali vo méhkam barkidilmalidir.
Lovholorin galinligt 40 mm-don az olmamalidir. Ddsonoklorin sonu dayaglar
tizorinda olmalidir. Horokat etdirilon ol nordivanlarinin, eni an az1 150 mm olan
pillalori olmalidir. Pillalori iistdon vurulmus ol nardivanlarindan istifade etmok
qadagandir. ©1 nordivaninin uzunlugu elo olmalidir ki, is¢i nardivanin yuxari
basligindan on az1 1 m asagidaki pillasinds dayanaraq isloya bilsin. Nordivanin
asag1 uclugunda onun siiriismasine imkan vermayan ucluglar olmalidir.

Detallar  lehimlonmasi, qalaylanmasi vo  tomizlonmosi  yerli  sorma
ventilyasiyast ilo tochiz olunmus is yerlorindo aparilmalidir. Flis vo fliisiin
hazirlanmas1 {iglin  materiallar sutkaliq ehtiyac haddinds sorucu skafda
saxlanilmalidir. Lehim metal yesiklordo saxlanilmalidir. Tursunun bosaldilmasi
sorucu skafda, sinmayan tursuya davamli qabla aparilir. Bosaldilma zamani sink



tursuya kigik partiyalarla salinir. Lehimloayici ilo islodikdo onun satindon artiq
lehimi tomizlomok lazimdir ki, arimis lehim damcilamasin.

Lehim lampalar ayda bir dofo baxilmali vo yoxlanmalidir. Yandirilmazdan
ovval lehim lampasinin sazligi yoxlanilmalidir. Lehim lampasinin rezervuarinda
cat vo tez oriyon lehim orintisi olmamalidir. Lehim lampasi ilo islodikdo
asagidakilar qadagan olunur: nasaz lampalarin yandirilmasi, doldurulmasi {i¢iin
etilli benzindon istifado edilmasi, odlugun nippelindon yanacaq doldurarkan
lampanin yandirilmasi, yanan lampanin tokiilme desiyine sixilmig hava vurulmasi.

Nasazliqlar miioyyon edildikdo (damcilama vo rezervuarin deformasiyasi,
odlugun yivindon qaz sizmasi) lehimlomo lampasi ilo is tocili dayandirilmalidir.
Lehim lampasinin alovunu yalmiz baglayict ventillo sondiirmok olar. Lehim
lampasinin daxilindo sixilmis hava islodikdon sonra onun sokiilmasine icazo
verilir.

Tez alisan vo yanan mayelor iiciin istifado olunan qablarin digor maqgsadlor
liciin islodilmasina, onlar diggoatlo tomizlondikdon sonra icazo verilir. Iri detallart
althiq tizarinds qurulan stendlards lehimlomak olar.

Radiatorlarin borularini siinba ilo tamizlodikds ehtiyatli olmaq lazimdir ki, ali
borunun aks tarafinds tutmag va siinbani al dastayinin sonuna gadar boruya salmaqg
olmaz. Radiator tomir olundugdan sonra sixilmig hava ilo su vannasinda
yoxlanilmalidir. Bu zaman sixilmis havanin tozyiqi konkret avtomobil markalari
ticlin buraxila bilon haddon ¢ox olmamalidir.

RONGLOMBO ISLORI

Roangloma s6basinds islorin toskili, aparilmasi, avadanligin yerlosdirilmasi va
istismar1 (<<Rongloma islori. Umumi tohliikesizlik taloblori>>) standartinin
tolablorine uygun yerino yetirilir.

Rangloma islari aparilan zona macburi ventilyasiya va yangina qarsi vasitalorlo
tochiz olunmalidir. Avtomobillori, iri hissalori yerinds, xiisusi ventilyasiya
olmayan vyerlordo ranglodikdo sanepidemistansiyanin, homkarlar toskilatinin
texniki miifattisliyinin vo yangin nozarati orqaninin icazasi olmalidir.

Bu zaman asagidaki sortlori gézlomok lazimdir:

v" rongloms islori basqa islor aparilmayan vaxtda yerino yetirilmolidir;



v hava macburi imumi miibadilali ventilyasiya ilo tomizlonmolidir;
v" ronglomads isgi tonaffiis yollarimi qoruyan vasitalordon istifads etmalidir;
v’ partlayisa vo yangina qars1 tohliikasizlik tadbirlori tomin olunmalidir.

Lak-rong materiallarinin sonadindo onlarin  kimyovi torkibi bilinmalidir.
Ronglomoa zonasinda lak-rong materiallarinin ehtiyatt novbolik normadan ¢ox
olmamalidir.

Roangloma islari ilo alagali olan soxslor gabagcadan vo periodik tibbi miiayino
kecirmolidir. Miistaqil igo onlar ancaq talimat ke¢dikdon sonra buraxila bilar. Lak-
rong materiallar1 xiisusi yerli ventilyasiyasi olan yerdo hazirlanir. Lak-rong
materialini ancaq metal qablarda gatisdirmaq vo durulagdirmaq olar. Désomoyo
dagilmis rongi vo holledicilori qum vo ya taxta yongqari ilo 6rtmok vo dorhal
yigisdiraraq otaqgdan ¢gixarmaq lazimdir. Nitroranglori vo holledicilori qatisdirdiqda,
basqa qaba tokdiikdo gozlori sigrayan damcilardan qorumaq iiglin qoruyucu
eynoklordon istifado olunur. Silgi materiali islodikdon sonra metal yesikloro yigilir
Vo ndvbonin sonunda istehsalat otagindan ¢ixarilib xiisusi ayrilmig yerlara qoyulur.

Sathlori pasdan, qaynaq qirintilarindan, kéhna rongdon tomizlodikdo, astar
(spatlyevka) ¢okilmis sothlori pardaxladiqgda (cilaladiqda) iscilor klapansiz
respiratorlardan istifads etmalidir.

Cilayici ilo (pulverizatorla) ronglodikdo biitiin elementlorin  sazligini
gabaqcadan diggetlo yoxlamaq lazimdir. Hava verilisini saxladigdan sonra
slanglar1 ayirmaq olar. Rangloma zamani rangsaz pulverizatorla islodikdo xiisusi
geyimda respiratorlu, goruyucu eynakli olmalidir. Cilayicinin ranglonan sotho
perpendikulyar olmagla, sathdon 350 mm-don ¢ox olmayan mosafads saxlamag
lazimdir.

Pulverizasiya tsulu ilo rongladikds, torkibinds qurgusun olan lak-rang
materiallarindan istifado etmok gadagandir. Xiisusi hallarda sanitar nozarot
organlarindan xtisusi icazo alinmalidir.

Torkibinda dixloretan vo metanol olan lak-rong materiallar1 ancaq firga ilo
islonmoalidir. Elektrik enerjisi ilo islayan alatlor (firgalar, cilalama alatlori) istifado
olunduqda dielektrik rezin olcoklar, riitubatli yerlords iso dielektrik rezin qaloslar
geyinmok lazimdir.

Ronglomo avadanlhigini vo ronghazirlama avadanlhigini olvan metaldan
(aliiminium, mis, latun-burunc) hazirlanmis alstlo tomizlomok lazimdir ki, qigilcim
yaranmasin. Rongsaz alstlorinin  dostoklori isin sonunda nom vasito ilo



tomizlonmoalidir. Ranglomo kameralar1 har giin qabaqcadan havasi doyisdirmokla
tomizlonmoalidir. Separatorlar 160 saatdan sonra tomizlonir.

Lak-rong materialinin bosaldig1 bos qgablar ronglomo otagindan on az1 25 m
masafods xiisusi ayrilmis meydancada saxlanmalidir.

Rongloma zonasinda siqaret gokmok, a¢iq oddan, qizdirilmis lehimlayicidon va
soyyar ol lampalarindan istifado etmok, gida mohsullar1 saxlamaq vo gida gebul
etmok qadagandir.

Rongloma zonasinda isi qurtardigdan sonra elektrik islodicilorini sabokadon
ayirmaq, mexanizm, avadanliq va alotlori rong galiglardan tomizlomak; ¢ilayicilori
yumaq Vo silmok, slanglari sixilmis hava ilo iifiirmoak; is yerini tomizlomok;
avadanligi, alotlori, qoruyucu tortibatlari vo xiisusi geyimlori y1gisdirmagq; allori iliq
Su Vo sabunla firca komayi ilo tomiz yumaq lazimdir. Bundan sonra dus qoabulu
moslohatdir.

QAYNAQ OTAQLARINA TOLOBLOR
Elektrik qaynagq islari. Qazqaynagu islori. Qaynagq islari otaglarina talablar.

Qaynag sexlarinin va sahoalorinin otaqglart odadavamli olmali1 vo vurma-sorma
ventilyasiya ilo, otaglardaki qaynaq postlari iso ham doa yerli sorma ventilyasiya ilo
tachiz edilmoalidir.

Otaglarin isiglandirilmasi sanitar norma va qaydalari, ronglonmasi ise miivafiq
sanitar normalara cavab vermalidir.

Qaz qaynagi saholorinds siini isiqlanma, elektrik nagqillori vo basqa elektrik
avadanlig1 partlayisdan qorunan konstruksiyada olmalidir.

Otagin tavaninin hiindirliiyi on az1 3,25 m olmalidir. Désomalor bark,
yanmayan, hamar vs siiriiskon olmayan materialdan diizaldilir.

Cixis qapist yanmayan materialdan hazirlanir vo bayira agilmalidir.



TXS-in ENERGETIK VO SANITAR — TEXNIKi QOVSALARINA
QOYULAN TOLOBLOR
VENTILYASIYA
Avtoservis miiassisasi — TXS-da istifads olunan ventilyasiya novlari

TXS-in istehsalat, kdmokg¢i vo moaigot sahalorinds hava miihiti parametrlorinin
sanitar-gigiyena toloblorino cavab vermosini tomin etmok {iciin ventilyasiya
nozords tutulur. TXS-do, osason iimumi miibadiloli mexaniki vurma-sorma
ventilyasiyasi layihalondirilir. Ventilyasiya layihalondirildikds sanitar normalar1 va
gaydalar1 vo Dovlat standarti taloblorine amal olunmalidir.

Tobii hava doyismosi olmayan istehsalat sahalorinin timumi miibadilali
mexaniki vurma-sorma ventilyasiyasinin layihoalondirilmosinds iki vurma vo iki
sorma ventilyasiya qurgusu nozordo tutulmalidir. Bu qurgulardan biri
sondiirtildiikdo, digarinin moahsuldarlig: talob olunan hava miibadilasinin 50%-dan
az olmamalidir.

Ogor layiholondirmoada bir vurma vo bir sorma ventilyasiya qurgusu nozardos
tutulursa, onda bu halda, asas ventilyatorlar sondiikdo avtomatik iso diison olava
rezerv ventilyatorlar olmalidir vo ya havanin 50%-don az olmayan tolob olunan
miibadilasini tomin etmok ii¢lin hamin istehsalat sahasinin ventilyasiya sistemi
qonsu saholorin sistemina kollektorla birlosdirilmalidir.

Zohorli gazlar va 1-3-cii sinif tohliikali buxarlar ayrilan istehsalat sahslorinds,
onlara qonsu V(B) , Q (I') vo D (/1) istehsalat kateqoriyali sahalor vo komokgi
sahalor oldugda, vurma ventilyasiyasinin mohsuldarligi sorma ventilyasiyasinin
mohsuldarligindan 5% az olan ventilyasiya sistemi nazords tutulmalidir. Ogar bu
sahalar qonsu sahalordon qapisiz va ya kegidsiz divar va ya arakesma ilo ayrilirsa,
onda burada seyraklosma nazards tutulmur.

Umumi miibadiloli sorma va yerli sormali ventilyasiyalar bir-birinden ayr
olmalidir.

Akkumulyator va rongloma sobalorinin (rongloms kameralarinin) yerli hava
sorma ventilyasiya sistemlori digor yerli hava sorma ventilyasiyalarindan ayri
layihalondirilmoalidir.

Bayirdan havanin sorulmasi iigiin qabuledici qurgular binanin va tikililarin
baninda yerlosdirila bilor. Bu halda, yerli vurma ventilyasiya sistemi istehsalat
sahasindon zohorli maddalorlo ¢irklonmis texnoloji vo ya hava tullantilari bu
hissoyo vurulmamali vo ya bu tullantilar binaya oSon kiiloklorin yaratdigi



aerodinamik kolgoa dairasindon konara ¢ixarilmalidir. Hava gobuledici qurgunun
yerlosdiyi yerdo zororli maddolorin konsentrasiyasi is¢i zonanin havasi iiglin
miioyyon edilmis hoddi buraxilma konsentrasiyasi (HBK) normasinin 30%-don ¢ox
olmamalidir. Bundan basqa, gobuledici qurgularla istehsalat sahalorindon havanin
xaric edilma borular1 arasinda masafo 20 m-don az deyilss, onlar eyni saviyyado
yerlosdirilo bilor. ©gor bu masafo kigikdirso bu halda gobuledici qurgu binanin
baninda havanin xaric borusunun bandan yuxaridaki hissasino barabar radiusdaki
sahads Vo onun yuxari soviyyasindon 2 m asag yerlasdirilo bilor. Bu zaman xaric
borusunun v ya saxtanin saviyyasi gobuledici qurgunun saviyyosindon on azi 2 m
yuxar1 olmalidir.

Benzin vo dizel miiharrikli avtomobillor istismar olunan TXS-do bayirdan
hava gobuledici qurgu ilo hava xaric edilon borular arasindaki masafo 10 m ola
bilor.

Yerli sorma ventilyasiyalart kimi, asason, hava duslan istifado olunur. Hava
duslar1 tigiin hava vuran ventilyatorlar (domirgi-ressor sobasinds) sorma
ventilyasiyasi ilo birlogdirilo bilmoaz.

Yerli sorma ilo xaric olunan va tarkibinda zararli va pis goxulu maddalar olan
hava atmosfero buraxilmazdan ovval tomizlonilmalidir. Atmosfers buraxilan
havanm torkibindaki tozun migdar1 havanin buraxilan hocmi L=15 min m?¥saat vo
az oldugda (160-4L) K-dan artiq olmamalidir. K omsali istehsalat sahasinda, is¢i
yerindo, is¢i zonada havadaki tozun HBK-dan asilidir. Tozun HBK 2 mq/ m® vo az
oldugda K=0,; HBK 2-don 4-5 godor K=0,6; HBK 4-dan 6-ya gador K=0,8; HBK
6 mg/ m3vo ¢ox olarsa K=1,0 gobul edilir.

Yerli sorma sistemloari ilo xaric olunan va tarkibinds partlayis tohliikasi olan vo
ya pis goxulu maddalor olan hava atmosfera binanin aerodinamik kolgo
dairasindon yuxari saviyyado buraxilmalidir. Bu, hiindiir borular vo ya yiiksok
stiratli axinlarla (<<fakelli>> xaricetma) tomin edilir.

Umumi miibadiloli sorma ventilyasiya sistemi ilo rongloms, ronghazirlama,
gazgeneratoru, akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi sobalorindon, yag
anbarindan xaric edilon hava atmosfers binanin baninin on yiiksok noqtasindan
1m-dan az olmayan saviyyads buraxilmahidir. Ogar az olarsa, onda xaric edilon
hava gobuledici qurgudan 6 m yiiksoklikdo atmosfers buraxilmalidir.

Ogor istehsalat saholorinds zararli maddoslor ayrilirsa va ya ayrilan maddolor 4-
cii sinif tohliikali maddoalora aid olub, onlarin havadaki konsentrasiyasi is¢i zona
havasinda HBK-nin 30%-ni agmirsa (maisot otaqlari, ¢ilingar-mexaniki soba va S.),
bu sahslords havanin dovr etmosi li¢iin havanin dévriyyasi 3-4-cii sinif tohliikali



maddoalor ayrilan sahalordo vo 1-2-ci sinif tohliikali maddoalorin galmasi istisna
olunan sahalords nazards tutula bilar.

Bayirdan vurulan hava elo verilmolidir ki, vurulan hava ils istehsalat sahasinda
yaranan hava axin yerli sormalarinin isini pozmasin vo hava axini maneadon oks
olunaraq, is¢i vo ya xidmot zonasinda havanin horokat siiroti buraxilandan ytiksok
olmasin. Hava zororli maddolor ayrilan yerlordon vo ya havanin daha ¢oX
cirklondiyi sahalordon xaric edilmolidir.

Qazbalon avtomobillori xidmat olunan sahalords propan-butan qaz garisiginin
sizmast miimkiin oldugundan, zonanin asagi hissosindon havanin 2/3 miqdarinin
xaric edilmasi nozards tutulmalidir. Bu hacmoa désamodon 2m hiindiirliiytinds olan
yerli sormaya vo dosomodon 0,3 m soviyyado yerloson iimumi miibadila
ventilyasiya borularina daxil olan hava hacmi da daxildir. Benzin va dizel yanacagi
ilo isloyan avtomobillora xidmot saholorindo zonanmn yuxarisindan (désoma
saviyyasindan 2 m-don ¢ox hiindiirliikdii) havanin 2/3 miqdari xaric edilmalidir.

TXS-in ayri-ayn istehsalat sahalorinin ventilyasiyasina qoyulan asas taloblor
asagidakilardir:

Avtomobillorin  saxlanmasi {iglin saholor, zororli qazlarin qarisdirilmasina
hesablanmig, imumi miibadilali mexaniki vurma-sorma ventilyasiya ilo tochiz
edilir. Vurma ventilyasiyasini hava isidilmasi ilo birlosmok maslohatlidir. Havani
toplanmis axinla asas kegidlora uzunluq istigamatdo avtomobillorin radiatorlarina
vurmaq lazimdir. Sormani avtomobillorin hansi yanacaqla islomosindon asili
olarag, saxlanma zonasinin yuxari vo ya asagisindan aparmaq lazimdir.
Ventilyasiya layiha edilorkan, zarorli qazlarin ayrilmasi azaldigi dévrlarda, onun
bir hissasinin ayrilmasi imkaniin olmasi magsadouygundur.

Avtomobillarin TQ vo CT saholori zororli gazlarin qarigsdirilmast vo Xaric
edilmasini tamin edon, imumi miibadilali mexaniki vurma-sorma va yerli sorma
ventilyasiyalar1 ilo tochiz edilir. Hava, sopalonmis aximnla is¢i yerino Vo baxis
xandaklorina vurulmalidir. Hava , 2,0-2,5 m/saat siirati ilo, asagidaki hesabla
vurulmalidir: xondayin 1 m3iiciin — 125 m®/saat ; xondok girislorinin 1 m3 iiciin —
100 m3/saat; kecidlarin Im?iiciin - 5 m*/saat.

Avtomobilin qida sistemi cihazlarmin tomiri sahoalori imumi mibadiloali
mexaniki vurma — sorma vo yerli sorma ventilyasiyalar1 tochiz edilir. Havanin
tolob olunan miqdar1 ayrilan zohorli maddslors goro hesablanir. Bu halda sahays
golon havanin miqdar1 yerli sorma ilo xaric olunan havanin miqdarina uygun
olmalidir.



Akkumulyatorlarin tamiri sahalori iimumi miibadilali mexaniki vurma-sorma va
yerli sorma ventilyasiyalar1 ilo tochiz edilir. Ventilyasiya sisteminin mexaniki
horokotverici avadanliqlar partlayis tohliikosizlikli konstruksiyali olmalidir. Sorma
ventilyasiya qurgular1 digor saholorin sorma qurgularina qosulmamalidir. Sorma
sisteminin mohsuldarlig1 partlayis tohliikosi olan qazlarin konsentrasiyasinin
partlamanin asagr hoddinin 5%-don ¢ox olmamasini tomin etmolidir. Eyni
zamanda, sorma sisteminin oasas ventilyatoru dayandigi halda avtomatik iso diison
ventilyatoru olmalidir. Qurgunun oridilmasi, elektrolitin  hazirlanmasi1  va
bosaldilmasi yerlorinds yerli sorma nozords tutulmalidir. Akkumulyatorlari sorucu
skaflarda vo ya yerli arakosmoli sormasi olan pillali roflords, xiisusi ayrilmis
doldurma otaginda doldurmaq lazimdir. Tomir sahasindo akkumulyatorlarin
doldurulmasina istisna hal kimi, bunun {i¢lin xiisusi ayrilmis yer olmadiqda icazo
verilir. Bu halda, eyni zamanda 10-dan artiq akkumulyator batareyasinin
doldurulmasina icazo verilmir. Akkumulyatorlarin tomiri vo tursu otaqlarinda
tomiz havanin golmo axmi kigik siirotlo, yuxart zonaya-gixisa dogru,
akkumulyatorlarin  doldurulma otaginda 1so asag1 zonaya-¢ixisa dogru
istigamatlonmalidir.

Ronglomoa sahasi yerli sorma ventilyasiyasi ilo tochiz edilir vo rangloma
kamerasindan, vannadan, ollo ranglomo postlarindan, tomizlomo postlarindan va
sothin ronglomoys hazirlanmasi postlarindan ayrila bilocok miimkiin zorarli
maddolorin sorulmasini tomin etmolidir. Rongsaz islori iigiin pulverizasiya ilo
ronglomo istifado edildikdo, sorma ventilyasiya sisteminin ventilyatorlari partlayis
tohliikosizlikli olmalidir. Belo otaglarda sorucu ventilyatorlarin siradan ¢ixmasinin
qarsisini almagq, ortiik vo parlara roang tozunun yapismamasini tomin etmak iigiin
xaric olunan hava konarlasdirilmazdan gabaq (hidro siizgaC va ya ququ siizgac ilo)
tomizlonmalidir.

Tozo ronglonmis kuzovlarin, kabina vo basqa hissolorin  kameralarda
qurudulmast zamani, bu kameralarin ventilyasiyasi els togkil olunmalidir ki, onlar
seyroklik tosiri altinda olsun. Roangloma zonasina tomiz hava paylanmis halda is¢i
zonaya Vo ya yuxari zonaya verilmolidir. Sorma ise asagi zonadan, dogsamodan
0,5....0,7 m hiindiirliiytindon hayata kegirilir. Rangsaz stolundan va ranghazirlama
otagindan yerli sorma nazords tutulmalidir.

Qaynag sahasi otaqglart vurma (golon) — sorma ventilyasiya ilo tochiz edilir.
Qaynaq postlarinda sorma skafi yerli sorma nazards tutulur. Qévs qaynagi {igiin
sorma ventilyasiya 1 kq sorf olunan elektrodlara 1,0....1,5 m%/san. hesabi ilo hava
Konarlasdirmalidir. Qaz qaynagi tiglin konarlagdirilan havanin miqdar1 1 kq sorf
olunan asetilen ii¢iin 0,25....0,5 m%san. olmalhdir. Hava is¢i zonaya ki¢ik ¢ixis



siirati ilo daxil olmalidir, onun hacmi iso Kkonarlasdirilan havanin miqdarin
kompensasiya etmoalidir.

Sin tomiri sahasi Umumi miibadiloli mexaniki vurma(gelon) — sorma
ventilyasiyas1 vo yerli sorma ventilyasiyas: ilo tochiz edilir. Yerli sorma
ventilyasiyasi rezin yapisqaninin hazirlanma sahasinds, materiallarin qurudulmast,
zodolonmis kamera vo pokrigkalarin tomiri vo yamanmasi sahalorinds qurudulur.
Bu halda ventilyatorlar otaqda yerlosdirilmamalidir. Sorma ventilyasiyasi partlayis
tohliikesizliyi qaydasinda hazirlanmalidir. Vulkanizasiya otaqlarinda slava istiliyi
azaldan iimumi dovriyyali vurma-sorma ventilyasiyast olmalidir. Vulkanizasiya
otaginda istilik ayrilmast 0,8 omsalla nozordo tutulmalidir. Vulkanizasiya
otaglarindan sorma yuxari zonadan nazards tutulmalidir. Galon (vurulan) tozs hava
yuxaridan bir yerdon toplanmis halda verilmalidir.

Tonoka islori otaglart mexaniki oyaniqli vurma-sorma ventilyasiya ilo tochiz
edilir. Is zamam toz vo digor zororli maddalor ayrilan avadanliq vo quruluslarin
iistiindo (detallarin vo saironin tomizlonmosi ti¢lin is¢i yerlar) yerli sorma
quragdirilmalidir.

Qalaylama amoaliyyati sorma skafinda nazards tutulmalidir.

Istehsalat otaglarinda pancara ventilyatorundan basqa, digor ventilyatorlarmn
qurasdirilmasina icazas verilmir.

Ventilyasiya qurgular1 avtomobillorin  tomir zonasina goalmalari nozara
alinmaqla, miioyyon edilmis qrafik {izro islomoalidir. Qrafik miiossisonin bas
miithondisi torafindon tasdiq olunur va ventilyasiya qurgusunun isasalma pultunun
yaninda olmalidir.

Ventilyasiya qurgularinin igino miiassise iizra verilmis amro gdéro miihandis
texniki is¢ilordan bir cavabdeh olur.

TXS-da ventilyasiyaya aid tapsiriq (tovsiya-gostarislar)

Biitiin istehsalat otaglarinin ventilyasiyasi siini, vurma (axib-galon) — sorma tipli
olmalidir. Istehsalat otaglarinda vurma (axib-galon) — soran ventilyasiya asagidaki
gaydada 1 saatda hava miibadilasini tamin etmoalidir:

e akkumulyator sahasinin tomir, elektrolit hazirlama otaglarinda — 1 saatda 2-
2,5 dofo;
e akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi otagi — 1 saatda 6-8 dofo;



e avtomobillorin ronglonmo zonasinda — 1 saatda 6-8 dofo;
e elektrotexniki islor otaginda — 1 saatda 4 dofo;

e qida sistemi otaginda — 1 saatda 4 dofo;

e agregat-mexaniki sobado — 1 saatda 2-3 dofo;

e kuzov islori sobasinds — 1 saatda 2-3 dofo;

e sin-vulkanizasiya sobasindo — 1 saatda 4 dofo.

Avtomobillarin dayanacaq, TQ vo tomir zonalarinda ventilyasiyani hesablamaq
iclin avtomobillorin say1, zonada olma miiddati, avtomobillorin miiharriklorinin
islomo miiddati, yanacaq sorfi vo digor gostaricilor texnoloji hesablamalarin
naticalaring asasan gabul edilir.

Mocburi  ventilyasiya qurulmagina baxmayaraq, biitiin otaqlarda tabii
ventilyasiya va yerli sorma ventilyasiyanin miimkiinliiyii nazards tutulmalidir.

Akkumulyator sahasinds asas zoharli madds tullantilar1 asagidakilardir:

» akkumulyator batareyalarmin tamiri sahasinds - sulfat tursusunun buxarlari,
qurgusun vo onun oksidloarinin aerozollari;

» akkumulyator batareyalarin doldurulmasi {igiin otaqda — sulfat tursusunun
buxarlari, homginin batareyalar1 doldurarkon ayrilan hidrogen.

Akkumulyator sahssinin is¢i zonasinda havadan zoharli maddoslorin buraxila
bilon konsentrasiyas: mqg/m?®:

Sulfat tursusunun buxarlar 1
Qurgunun aerozolu 0,01

Qida sistemi cihazlarin TQ vo tomiri zonasinda havadaki zohorli maddalorin
buraxila bilon konsentrasiyalar1, mq/m?®:

Kerosin (karbonla hesabladigda) 300
Stini abraziv tozu (korund, karborund) 5
Qurgusun aerozolu 0,01

Benzin (karbonla hesabladigda) 100

Qida sistemi cihazlarim1 yumagq tiglin kerosin vannasi yuxart vo asagi sorulma
yerlori olan sorma skafinda yerlasdirilir. Skafin agiq hissasinds havanin sorulma
stirati 0,5-0,7 m/san. geabul olunur.



Qida sistemi cihazlarinin sokiilmasi Vo yoxlanmasi tizro istehsalat amoliyyatlari
1 m/san. sorma siiratini tomin edon mexaniki sorma qurulusu olan ortiilii yerlordo
aparilmalidir.

Agregat - mexaniki sahads asas zohorli maddos tullantilar1 asagidakilardir:

» sokmo-yuma islori aparilan yerdo - yiiksok riitubatlilik, golovilar, su vo
benzin buxarlari, kerosin buxari;
> tomir yerlorinds - abraziv tozlari.

Agregat sahasinin is zonasindaki havadaki zoharli maddoslorin buraxila bilon
konsentrasiyalar1, mq/m? :

Karbon oksidi 20

Tetraetilqurgusun 0,05
Kerosin (karbonla hesablandiqda) 300
Siini abrazivlarin tozu 150
Benzin (karbonla hesablandigda) 100

Kuzov sahasinin tonoks-gaynaq saholorinds asas zohorli madds tullantilar:
karbon oksidi (CO), kiikiird qazi va tiistii.

Roangloma sahasinds : rang va halledicilorin buxarlar1 vo damcilari.

Isci zonamin havasinda karbon oksidinin (CO) buraxila bilon hoddi
konsentrasiyas1 20 mq/m3-dur.

Umumi miibadiloni, hamg¢inin zohorli maddalorin sorulmasini tomin edon daimi
isloyan ventilyasiyasin1 hesabladiqda, golon havanin qizdirilmas: qizdirma
sisteminin hesabi temperaturu nazars alinmagqla tomin edilmalidir.

Biitiin hallarda golon havanin miqdar1 sorulub aparilan havanin miqdarini
kompensasiya etmok {igiin kifayat etmoalidir.

Golon hava zohorli madds tullantilar1 atilan yerlordo uzaq ve qorunmus
yerlordan verilmalidir. Hava galon va sorulub aparilan yerlar arasinda mosafo 20 m
Vo daha ¢ox oldugda bu mogsadli desiklar bir saviyyads, 20 m-don az oldugda
hava galon desik hava aparilan desikdon an az1 6 m asagida yerlosdirilmalidir.

Zohorli madds tullantilarinin havada miqdarini analiz etmok tiglin middatlor
sanitar nozaroti orqanlar ilo razilagdirilir. Analiz {iglin hava niimunalori sanitar-
epidemioloji stansiyalarin tayin etdiyi miiayyan olunmus yerlards gétiirtilmalidir.



Yeni montaj edilon ventilyasiya qurgularini istismara vermazdon avval, onlarin
smagi vo nizamlanmasi aparilir vo bu barodo akt tortib olunur. Texnoloji proses
doyisdirildikdo, havani zohorloyon texnoloji avadanligin yerini doyisdikdos, bu
sahodo ventilyasiya qurgulari homin soraito uygunlasdirilmalidir. Ventilyasiya
qurgularinin nizamlanmasinin doyisdirilmasi, slave stiinliiklorin vo kanallarin
qosulmasi ancaq ventilyasiya qurgularina masul soxsin icazasi ilo miimkiindiir.

Ventilyatorlarin  (poncoro ventilyatorlarindan bagqa) istehsalat otaglarinda
bilavasito yerlosdirilmasina icazo verilmir. Soboys verilon havanmn sirati 0,1
m/san-don ¢ox olmamalidir.

Ilin soyuq movsiimiindo otaglara verilon hava golon hava magistralinda
qurasdirilmis kaloriferlarin vasitasilo (16-18°S-ya godor) qizdirilir.

Soyuq movsiimda hava tabii yolla sobaya 0 zaman verilir ki, zonada galon havani
8-14°S qodor qizdiracaq izafi istilik olsun. ilin isti mévsiimiindo havanin verilmosi
asason tobii yolla olmalidir, otagda havanin temperaturu bayirda kolgadoKi
temperaturdan 5°S-don artiq olmamalidir.

TXS-do SU TOCHIZATINA VO KANALIZASIYAYA
AID TAPSIRIQ (tovsiya-gostarislor)

Avtoservis miiassisasi tosorriifat-igmali, istehsalat vo yangina qarst su komorlori
ila tachiz olunmalidir.

Tosoarriifat-igmali su kamori keyfiyyati Dovlat standart1 talablorine cavab veran
su verilmosini tomin etmolidir. icmoli suyun temperaturu 20°S —don cox vo 8°S-
don az olmamaldir. Igmali su qurgulan elo yerlosdirilmalidir ki, isci yerlordon
onlara gadar masafa 75 m-don ¢ox olmasin. Su sarfiyyati miivafiq sorf normalarina
gora tayin edilir.

TXS-do istehsalat su komori biitiin istehsalat sahoalorini su ilo tochiz etmok
{iciindiir. Istehsalat {iciin su avtomobillarin yuyulmasina, aqreqat vo detallarn
yuma maginlart ilo yuyulmasma, miiharriklorin blok bashiglarimin va silindrlor
blokunun hidravlik sinagina, radiatorlarin vo yanacaq g¢onlorinin tomir zamani
smagina, istehsalat saholorindo detallarin vannalarda vo axan suda yuyulmasina,
sin-vulkanizasiya sobasinds yoxlama-sinaq islarina, kuzov soébasinda termiki emal,
qaynaq islori zamani detallarin soyudulmasina, rongloma zonasinda avtomobillarin
kuzov sathlorinin texnoloji prosess uygun islatma ilo emalina, avtomobillarin



soyutma sisteminin va basqa su talob edon tutumlarinin su ilo doldurulmasina sorf
olunur.

Su sorfi istehsalat proseslorindon va texnoloji avadanligdan asili olaraq toyin
edilir.

Akkumulyator sahasi daim su iglodon s6badir. Su akkumulyator batareyalarinin
yuyulmasi, distilo edilmis su hazirlamag, ham do dosomeni yumaq {igiin istifado
olunur. Akkumulyator sahasi soyuq su ilo yanasi, isti su ilo do tochiz olunur.

Istehsalat vo tosorriifat ehtiyaclar: iiciin sutkaliq su sorfiyyati {imumilosdirilmis
gostaricilora gors asagidaki malumatlardan hesablana bilar.

Istehsalat ehtiyaclart iiciin:
Bir avtomobilin yuyulmasi ii¢ilin su sorfi ......... 300 [;

Biitlin istehsalat sobalori liglin (isti s6bolordon basqa) bir fohloya goéra su sorfi
normasi ........ 20 1;

Bir is¢iyo Su Sorfi normasi ....... 251;
Dusdan istifado edan bir nafars su sorfi normast ........ 501;
Yemokxana ti¢iin bir nafors su sorfi normasi ........ 10 1;

Nazarda tutulmayan magsadlar {igiin .... imumi sarfin 10%-i

Kanalizasiya

Avtoservis miiassisasi maigat (fekal) va istehsalat kanalizasiyasi ilo tochiz edilir.
Avtomobillarin yuyulmasindan, ranglomoanin texnoloji prosesindan, avtomobillarin
saxlandigi, texniki qullugu vo tomiri aparildigi sahalorin désomolorinin yuyulmasi
zamani yaranan Vva torkibinds yanacaq va digar ¢irk hissaciklori olan (hall olunmus
Vo ya iizon voziyyatdo) tullanti sulari kanalizasiyaya axidilmazdan qabaq yerli
tomizloma qurgularinda tomizlonmalidir. Avtomobillari yuma postundan yerli
tomizloma qurgularina godor tullanti sularin 6z-6ziino axidilmasi tiglin borunun
diametri 200 mm-dan va maillik 3%-don az olmamalidir.



Atmosfer yagmti sularinin tomizlonmasi ti¢iin tullanti sular1 aparan kanalizasiya
Xotlorina axidilmasina icazo verilmir. istehsalat otaglarina kanalizasiya Xattindan
tohliikoli maddolorin, gazlarin diismosinin qarsisini almaq {iglin aparatlarinin
kanalizasiya ¢ixiglari hidrotixacla tamin olunur.

Detallar1 yumaq lg¢iin qurgulardan vo dosomolorin yuyulmasindan yaranan
axint1 sularin torkibinds yanacaq, golovilor, mayeds asilmis halda olan hissaciklor
oldugundan, bu sular Kkanalizasiya sobokosino  buraxilmazdan qabaq
cirkgokdiiriiciilords va benzin-yag tutucularda tomizlonmoalidir. Axint1 sularinin bir
dofalik tullant1 kimi kanalizasiya soboakasina atilmasi goti qadagandir. Kanalizasiya
sobokasi olmadigda tullantt sularin tomizlonmo metodlar1 vo onlarin axidilma
yerlori yeriistii sularin istehsalat tullantilart ilo ¢irklonmasindon miihafizo
qaydalarina amal etmokls tayin olunur.

Biitiin istehsalat sahoalorinds, o ciimlodon agreqat-mexaniki sobado yuma
qurgulart va trap-yigicilar kanalizasiyaya qosulur.

Roanglomas zonasinda kanalizasiyaya trap-yigicilar qosulur.

Akkumulyator ~ sahasinin  istehsalat  kanalizasiyasina ~ akkumulyator
batareyalarinin yuyulmasi tigiin vanna, sl-liz yuyanlar va trap-yigicilar qosulur.

Akkumulyator batareyalarinin tomiri vo doldurulmasi iiglin otaglar désamani
slangdan su ilo yumaq imkani olmasi {igiin trap-yigicilarla tochiz olunur.

Akkumulyator s6basindon axidilan tullant1 sularin torkibinds ¢oxlu sulfat tursusu
ola bilar ki, bu da sohar kanalizasiyasinin borularini, digar elementlorini dagida
bilor, ham do tullant1 sularin bioloji tomizlonma prosesini pozur. Buna gora do
akkumulyator sobasi saxsi borulardan ibarat miistaqil kanalizasiya sobokasi ilo
tochiz olunmalidir ki, bunun ¢ixis1 tullanti sularin neytrallagsdirilmasi, yoni sulfat
tursusunun konsentrasiyasimin sanitar buraxila bilon normalara goro 20 mg/l-o
catdirilmasi {i¢iin xarici hovuza verilir.

Neytrallasdirma tigilin tursulu vo Qolovili sulart qarigdirmaq vo ya reagentlor
olavo etmok lazimdir. Akkumulyator s6basinin tullanti sularin neytrallasdiriimasi
magsadilo detallar1 yumaq ti¢iin tatbiq olunan sodali mahlullar istifads oluna bilar.
Bu halda neytrallasdirma hovuzu aqreqat-mexaniki sahonin ¢okdiiriictisii ila
birlosdirils bilar.

TXS-in yerlosdiyi orazido kanalizasiya sobokasi olmadiqda tullanti sularin
tomizlonmasi vo onlarm axidilmasi tgiin yerlor secildikda, yer sothi sularinin
tullanti sularla ¢irklonmasindon miihafizo qaydalarina omal olunmalidir.



TXS-do OTAQLARIN ISIDILMOSINO AID TAPSIRIQ
(tovsiyalar-gostaricilor)

Istehsalat otaqlarmin qizdirilmas1 markazi hava, su va ya buxar tipli ola bilor. Su
ilo qizdirma havanin daha stabil temperaturunu tomin edir. Qizdirma sistemi
otagda havanin miintozom qizdirilmasini, yerli tonzimloms va isdon ayrilma,
istismar rahatligi, tomiro rahathigr tomin etmolidir. Hava, su vo ya buxar tipli
qizdirict sistemlorin se¢ilmosi zamani otaglarin istehsalat kateqoriyalar1 (yangin
tohliikasizliyi tolablori {izr) vo texnoloji proseslor asas gotiiriilmalidir. Qizdirici
sistem hesablandiqda asagidaki slava itkilarin do ola bilocayi nazars alinmalidir:

= xarici divarlardan infiltrasiya (istilik s1izmasi);
= binaya daxil olan avtomobillorin binadaki temperatura qodor qizmasindan;
= aciq darvazalardan binaya daxil olan soyuq havanin qizmasindan.

Akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi, avtomobillarin ronglonmasi iigiin
otaglarin qizdirilmasi, doldurulma otagindan konarda yerlosdirilon isti havani
ventilyasiya kanalina veron Kkalorifer qurgusu ilo tomin olunur. Akkumulyator
batareyalarindan qizdirici cihazlara gadar olan masafo 1m-don az olmamalidir. Bu
mosafo yanmayan materiallardan istilik ekranlar1 qurasdirmaqla akkumulyator
batareyalarinin yerli qizmasinin qarsisini almaq sortilo azaldila bilar.

Roangloma zonasini (otaglarini), akkumulyator batareyalariin doldurulma otagini
qizdirmagq tgiin elektrik qizdiricilarinin qurulmasi qadagandir. Hava ilo qizdirma
zamani otaqlarda havanin resirkulyasiyasina icaza verilmir.

Qizdirma sistemini layiho etdikdo hava miihitinin hesabi parametrlori <<
Avtomobillara  xidmat  miiassisalorinin  isidilmasi  vo  ventilyasiyasinin
layihalondirilmasi tizra gostoris>> lora miivafiq qobul olunmalidir.

Havanin hesabi temperaturu somorali meteoroloji soraiti tomin etmok iigiin
asagidaki codval iizra gobul edilo bilar.

TXS-in is sahalarinda meteoroloji gistaricilari

Otaglarin adlar Havanin Havanin nisbi | Havanin  horokot
temperaturu, °S riitubatliyi, % | stirati, m/san
(gostarilondan (gostarilondan
cox olmamalidir) | cox olmamalidir)




Avtomobillora 16 75 0,5
TQ va  tomir
zonalari,
istehsalat
sobolori, sahalori

Avtomobillarin 5 normalagdirilmir | 1,0
dayanacagi

(13 29

Agqreqatlarin, 10
ehtiyat
hissalarinin,
materiallarin,
alatlorin
saxlanmasi

normalasdirilmir

Sinlarin 5 « i ”
saxlanmasi

Is vaxtindan konar biitiin otaqlarda +5°S temperatur saxlamaq lazimdir.
Avtomobillarin saxlanmasi va texniki xidmati tiglin otaqlarin qizdirilmasi hava ila
olduqda, qizdiran hava axini vurma (galon) ventilyasiya ilo birlogdirilmis olmalidir.

YANGIN TOHLUKOSIZLIYINO AiD TAPSIRIQ
(tovsiya-gostarislar)

Umumiyyatlo, avtonaqliyyat miiassisalorinin istehsalat, kdmokgi, anbar sahalori
partlayis, partlayis-yangin vo yangin tohliikaliliyino goro asagidaki kimi tasnif
edilir.

A — partlayis-yangin tohliikali: ronglomo, rong hazirlama otaqglari, lak-rong
materiallar1 anbari, slirtgii materiallarinin anbari1 (materiallarin alisma temperaturu
28°S-ya gadar): asetilen, qazogenerator sahalari.

(B) “B” — partlayis-yangin tohliikali: ronglomas, rong hazirlama otaqlari, lak-rong
materiallar1 anbari, siirtgli materiallar1 anbari (alisma temperaturu 28°S-dan ¢ox);

V (“B”) — yangin tohliikoli: avtomobillor dayanacagi, tizgokmo, sinmontaj-
vulkanizasiya sahalori; TQ vo CT postlari; tursunun saxlanmasi Vo tokiilmasi
(akkumulyator s6basinda); rezin (sin) anbari; ehtiyat hissalori, komokgi vo siirtgii
materiallar1, kimyovi materiallar anbarlari;



C (“T”) — yangin tohliikali: misgor-radiator, domirgi-ressor sahalori;

D (“”) — yangin tohliikali: avtomobillari yuma postlari, elektrik avadanligi, qida
sistemi cihazlari, akkumulyatorlarin tomiri soboalori; tonoka, ¢ilingar-mexaniki,
aqregat saholori; kompressor otagi; aqreqat, metal chtiyat hissolori anbari
(materiallar ag1q halda gabsiz saxlanilir);

E — partlayis tohliikoli: akkumulyator batareyalarinin doldurulmasi iiglin otaq
(saho).

Yangin tohliikasizliyi tolablori:

v/ yangma qarst maneoslor vo aramosafolori yangm tohliikasizliyini tomin
etmoalidir. Bu manes elementlorina yangina qarsi divarlar, arakasmoalor,
ortiiklor, gapilar, darvazalar, pancaralor, ara masafalori aiddir;

v’ yanginin bir binadan basqasina vo diger qurgulara yayilmasinin qarsisini
almaq tgln binalar vo qurgular arasinda yangma qarst aramosafolori
qoyulmalidir. Bu mosafo sanitar normalart vo gaydalari- <<Sonaye
miiossisalorinin bas planlari. Layiholondirma normalari>> na asasan tayin
olunur.

v’ toxliyys ¢ixislar nozoro alinmalidir;

v TXS-in binalarinin va otaglarinin, anbarlarinin, srazisinin saxlanmasina gors
yangin tohliikosizliyinin imumi toloblori 6donmoalidir;

v' TXS-dos yangin tohliikosizliyi signalizasiyasi va rabitasi tomin edilmalidir;

v' Biitiin miivafiq zona va saholor yanginsondiiran vasitalorlo (qum yesiklori,
odsondiiciilor va s.) tachiz edilmolidir.

Akkumulyator sahasi avtomobillorin TQ zonasi ilo yanasi yerlosdirilir. Onun
avtomobillorin dayanacaq sahasi ilo birbasa slagesi qadagandir.

I1 vo Il daracali odadavamli binalarin daxilinds otaqlarda odadavamliligt 0,75
saatdan az olmayan yanmayan divarlar, arakesmolor vo ortiiklor nozords
tutulmalidir. Daxili gapilarin odadavamliliq haddi (asbest karton {izarindon polad
16vhalorls tikilmis vo ya oddangoruyucu madds ils hopdurulmus taxta gapilar) 0,75
saatdan az olmamalidir.

Il dorocali odadavamli binalar vo ya qurgular yanmayan ortiiklori vo ya
yanmayan asas iizorinds qurulan yanan dam ortiiklori ilo ortiiliir.



A, B (“b”), V (“B”) kateqoriyal1 istehsalat proseslorini ayri-ayr1 otaqlarda
yerlosdirdikdo onlar1 basqa otaqlardan odadavamliligi 0,75 saat olan yanmayan
arakosmolorlo ayirmaq lazimdir.

Yangina qarsi(daxili) su kamari.

- avtomobillorin saxlandig1 bagh dayanacaqlarda macburi qaydada qurasdirilir.
Sprinkler va drenger qurgulart ila tachiz olunur:

- rangloma sobasi;

- yangm tohliikasizliyino goro A, “B” vo “V” kateqoriyalarina aid edilon
sOboalor (akkumulyator, iizgokma sobalari vo s.);

- avtomobillora texniki xidmat binalar1 (sahalori);

- avtomobillorin bagh dayanacaqlari.

Orazido yangma qars1 tadbirlor {igiin su hovuzu nazords tutulur. Yangina garsi
tohliikasizlik todbirlorinin totbiq edilmosi {igiin istehsalat binasinin, inzibati
binanin, bas planin cizgilari, texnoloji hesablamalarin naticolori istifado olunur.

TXS-da ISIQLANMA VO GUC ELEKTRIK ENERJiSI SORFINO
AID TOVSIYS-GOSTORISLOR

Tobii isiglanma konar divarlardaki pancoralorden tomin olunur. Isiq buraxan
yuvalarin sahasinin désamasinin sahasins olan nisbati 0,20....0,30 olmalidir.

Binanin biitiin hissalorinin, hamginin texnoloji avadanliglarin rang galarlar1 isigl
tonlarda olmalidur.

Umumi vo yerli isiglanma is¢i yerlorindo tomin edilon qovsaq vo detallarin
lazimi isiqlanmasini toamin etmoali, is¢iya korlasdirict tasir etmamoalidir.

Isiglandiricilarin va nagillerin tipi, isiglandiriclar vo elektrik miiharriklorinin,
isasalma aparaturasinin qidalanmasi ti¢iin garginlik otaqlarin tasnifatina vo elektrik
qurgularinin qurasdirilmasi qaydalarina uygun segilmolidir.

Elektrik enerjisi isladicilori, onlarin giicii (kVt), gorginliyi (V), say1 haqqinda
molumatlar avadanliq coadvallorinda, yerlosmo yerlori iso avadanhq diiziilisi
verilmis istehsalat saholori vo zonalarinin planlarinda gostorilir.  Elektrik
isladicilorinin is rejimi texnoloji hesabatdan istehsalat sahalorinin vo zonalariin is



rejimlorina uygun segilir. Bu molumatlar avtonaqgliyyat miiossisasinin elektrik
enerjisi sorfiyyatinin hesablanmasi vo elektrik enerjisi sobokosinin yaradilmasi
liclin osas sayilir.

SIXILMIS HAVA TOCHIZATINA AID
TOVSiYO-GOSTORISLOR

Istehsalat saholorindo sixilmis hava miixtolif texnoloji avadanliqlar {iciin tolob
olunur. Avtoservis miiassisasindo sixilmis hava pnevmatik qaykaburanlar,
tortibatlarin pnevmatik intiqallari, rongin ¢ilonmosindo pulverizatorlar iigiin,
agreqat vo qovsaglart yigma zamani detallar1 Uifiirmok, radiatorlart vo yanacaq
¢onlorini siaq etmok, sinlari vo kamerloari hava ilo doldurmag vas sair tigiin istifado
olunur. Islodiciloro verilon sixilmis havanin tozyigi 0,4....0,8 MPa (4...8 kg/sm?)
olmalidir. Sixilmis hava ilo tochizat {igiin stasionar kompressor qurgusu totbiq
oluna bilor. Sayyar kompressorlardan istifado olunmasi1 daha moagsadouygundur.
Sayyar kompressorlarin say1 texnoloji talobata uygun miiayyan olunur.

Sixilmis hava xotlori diametri 2’ olan polad va ya plastik su-qaz borularindan
qurulur. Paylayici ventillor dosomo Saviyyasindon 0,9.....1,1m hiindirliyiinds
olmalidir. Hava xotlori agiq tsulla siitunlara vo ya binanin divarlarina
borkidilmokls vo yeralti kanallarda salina bilor. Borularin temperaturundan sorbast
genislonma imkani olmalidir. Hava xotlori agiq od yerlorinin yaxinligindan vo ya
bilavasito onlarin iizorindon kegmomolidir. Qurasdirilmis hava xatlori tozyiq
altinda hidravlik sinaqdan kegmolidir.

AVTOMOBILLORIN TQ VO CT TEXNOLOGIYASI
YUMA ISLORi

Avtomobillorin  kuzovunun xarici sathlorinin lak-rong ortiiyliniin  diizgiin
yuyulmasi iigiin bilmok lazimdir ki, ¢irkler bir nego tobagodon ibarat olur. Ust
tobage {izvi maddalorlo qatismis silikat hissaciklorindon toskil olunmusdur. ikinci



tobago tizvi, yagh ¢irklordon ibarotdir ki, bunlar da yollarin asfalt Ortiiyiiniin
yeyilmo mohsullarindan, avtomobillorin islonmis gqazlarinin hissociklorindon,
atmosferdoki ¢okiintiilordon toskil olunmusdur. Uciincii tobogoni oksidlosmis
pardaxlayict maddolor yaradir. Dordiincli tobogo lak-rong oOrtiiyliniin gismon
dagilmis hissalori, pigment qaliglar1 vo sintetik gatranlardan ayrilan hissaciklordan
togkil olunmusdur. Bu tobogoalor gisman bir-birina garisaraq miirokkob torkibli
tobago amalo gatira bilor.

Pardaxlanmis lak-rong Ortiiyliniin sothindon ¢irklorin soyuq su sirnagi ilo
yuyulmasi, hatta birinci tobagenin tam ¢ixarilmasini tomin etmir. Olgiisii 30 mkm-o
gadar olan toz hissaciklori hamisa kuzovunun sathindoki ¢ox nazik su tobagoasine
qalir ki, bunlar da quruduqda sothdo qeyri-parlag lokalor soklindo ¢okiirlar.
Sothdoki praktiki horakatsiz bu su tobagosini yuma prosesinds yalniz mexaniki
vasitolorlo, masalon, firca ilo dagitmaq olar. Cirklorin asagi tobagelori su ila
yuyulmur, buna gora do miixtalif yuyucu vasitalor totbiqg edilir.

Yuyucu mohlullar yuyulan sathds yaranan su tabagasinin sathi goarilma qiivvasini
azaldir vo yagh ¢irklari holl edir, emulsiya vo suspenziyalar yaradir ki, bunlar da
asanligla sothdon yuyulur. Bu proseslor temperatur yiiksaldikca siiratlonir, buna
gora doa, yuyucu mahlullari 40....45°S-ya gador qizdirmaq moagsadouygundur. Lakin
lak-rong Ortiiyliniin qorunmasi tii¢iin yuyucu mohlulun temperaturu kuzovun
sothinin temperaturundan 18....20°S-don artiq olmamalidir. Hazirda yuyucu
vasitolor vo miixtalif sampunlar istifado olunur. Sampunlar ¢irklorin {igiincii va
dordiincii tobagalarini gisman uyur, eyni zamanda sathdoki pardaxlayici vasitonin
yagli vo ya mumlu tobagesini dagidir. Buna goro do bir ¢ox hallarda yuyucu
korroziya inqibitorlar1 vo pardaxlayicit preparatlar qatilir vo ya yumadan sonra
kuzovu bu preparatlar qatilmis mohlulla yaxalayirlar.

Avtomobilin xarici sothindoki g¢irklorin dagilmasi proseslarine uygun olaraq
yuma iglorinin {imumi texnologiyasi islonib hazirlanmigdir. Avtomobil yuyucu
mohlul qatilmig asagi tozyigli su sirnagi ils isladilir. Cirk tobagoalorinin mexaniki
dagidilmasi yiiksok tozyiqli su sirnagi vo firgalarla vo ya diger analoji vasitalorlo
hoyata kegirilir. Yuyucu mohlullar va su gabaqcadan qizdirilir. Yumadan sonra
avtomobili yaxalayir vo xarici sathlordon suyu, nami hava ils ifiiriir, qurudurlar.
Belo texnologiya yuma islorinin yiiksok keyfiyyatini vo minimal su sarfini tomin
edir. Qeyri-hamar sathlords firgalarin totbiqi ¢otindir, buna gora do avtomobillorin
alt sathlori yalniz yiiksok tozyiqli su sirnagi ilo yuyulur.

Praktiki asagi tozyigli — 0,35 MPa-ya godor, orta tozyigli — 0,4....0,9 MPa vo
yiiksok tozyigli — 0,9 MPa-dan ¢ox yuma qurgulan istifade olunur. Sirnagin
enerjisindan (suyun tozyiqi) basqa yuma keyfiyyatina sirnagin vurulma bucagi vo



bu bucagin yuma prosesindo doyismasi tosir edir. Az su sarfi ilo su sirnaginin tolob
olunan giiclinii almaq ii¢clin su sirnaginin tozyiqini artirmaq lazimdir. Tozyiqgin
yuxart hoddi avtomobilin sothinin lak-rong ortiiyiiniin mohkomlik (davamliliq)
haddi ilo tayin edilir, tozyigin optimal saviyyasi isa su va elektrik enerjisina
¢okilon xarclorin igtisadi hesablanmasi ilo miiayyan edilir.

Fir¢ali yuma qurgusu ila bir minik avtomobilin yuyulmasinda su sorfi 0,05....0,30
m3 toskil edir.

Avtomobili yudugdan sonra ¢irklonmis suda 800....3000 q/m?® ¢irk hissaciklori vo
50....900 g/m® neft mohsullar1 olur. Sanitar normalara goro kanalizasiyaya axidilan
suda iss 0,25....0,75 g/m?3-don ¢ox ¢irk hissaciklari va 0,05...0,30 g/m3-don ¢ox neft
mohsullar1 olmamalidir. Istifads olunmus su avtomobillorin yuyulmas: {igiin tokrar
istifads edildikds daha dorindan tamizlonmolidir. Buna géra do yuma sahasindas su
tomizloyici qurgular nozords tutulmalidir. Hazirda mdvcud olan su tomizlayici
qurgular tomizlonmis suyu birbasa bioloji miihiti pozmadan kanalizasiya vo digoar
aclq su hovzolorino axitmaga, homginin avtomobillorin yuyulmasi tiglin tokrar
istifado etmoyoa imkan verir.

Barkitma islori

Miiasir avtomobil 10-15 mina yaxin hissadon ibaratdir va bu hissalarin ¢oxu bir-
birila bolt, yiv, sancaq va digar barkidici detallarla birlagir. Buna goéra do har bir
TQ zamani aparilan on vacib islardon biri do barkitmo isloridir.

Is zaman titroyisloro, zorbali yiikloro, metalik qaliq deformasiyasi sabobindan
qaykalarin acilmasi, yivlorin dartilmasi vo Kasilmasi bas verir. Barkidici elementin
zoiflomasi  hissalor arasinda qovusmani pozur, bu da qovsagin dagilmasini
stiratlondirir. Hissalorin borkidilmosinin vaxtinda borpasi aqreqatlart vaxtindan
gabag yeyilmoadon qoruyur, istismar Xoarclorini azaldir vo avtomobilin Xxidmaot
middatini  artirir.  HissSalorin  normal qarsiligli  vaziyyatini  tamin  etmok,
birlosmolorin ilkin ¢okilmasini saxlamaq vo arabosluglarin artmasmi aradan
qaldirmaq moagsadilo barkitmo islori yerino yetirilir. Boarkidici birlogsmalorin
uzunmiiddat stabilliyini saxlamaq ftg¢lin yivli birlosmonin ¢okilmo qiivvasi
materialin (bolt, qayka) axidiciligimin baslandigi qlivvadan 15-20% az olmalidir.

On mihiim cohot ondan ibarstdir ki, qovsagin, aqreqatin vo biitovliikdo
avtomobilin iglomo gabiliyyatini baha basa golmayan vo az amok tutumlu barkitmo
islori ilo barpa etmok miimkiindiir.



TQ zamani barkitma islorinin keyfiyyatlo yerino yetirilmasi CT islarinin hacmini
azaldir (-1,17 dofa). Bu iso maddi vo omok masraflorinin azalmasina sobab olur.
Borkitmo islorinin lazimi keyfiyyatini tomin etmok ii¢lin asagidak: toloblors amol
etmok lazimdir:

borkitmo islorini miivafig TQ zamani miisyyan olunmus hacmdo yerina
yetirilmali;

barkidici birlosma konstruksiya ilo nozords tutulmus elementlordan ibarat
olmalidir;

barkidici birlosma texniki sonads uygun olaraq ¢okilmalidir;

borkidici  birlosmonin  reglamentlosdirilmis  qiivve  ilo  ¢okilmasi
dinamometrik agarla aparilmalidir;

barkitmo islorini yerino yetiron zaman tohliikasizlik texnikasi talobloring
amal edilmoalidir, nasaz va ya toyinata cavab vermoyon alat vo avadanligdan
istifada edilmoamaolidir;

miixtolif intiqalli bdylik burucu momentli gayka buranlarla borkitmo
islorinin yerinoa yetirilmoasini yiiksok ixtisasli fohlolora tapsirilmalidir;
s6kmaodon gabaq ¢irkli barkidici birlosma tomizlonmalidir;

yanmig vo ya paslanmis borkidici birlosmoni sdkmozdon gabag onu
kerosinlos islatmaq lazimdir;

bolt vo ya sancaq sinaraq hissasinin i¢indo qaldiqda, onlarda desik agaraq
oks istigamatli yiv kasmok vo bu desiya bolt baglayaraq, bu boltun vasitasilo
sinib galmis boltu vo ya sancagi ac¢ib ¢cixarmaq lazimdir.

Borkidici birlosmanin vaziyyatinin giymatlondirdikds, onun barpasi vo Xidmat
periodikliyini miiayyan etdikds toyinatini va is soraitini nazars almaq lazimdir. Bu

zaman birlosmoalorin {i¢ qrupuna baxmaq moagsads uygundur.

Birinci grup — avtomobilin harakat tohliikasizliyinin asili oldugu yivli birlogsmalor
(mas., tormoz va siikan idarasi sistemlarinds birlogsmalar).

Bu grupa aid birlosmalor daha tez-tez vo keyfiyyatlo xidmat olunmalidir.

Ikinci qrup — kontruksiyanin méhkamliyini tamin edoan borkidici birlogsmolor. Bu
birlosmalor, asasen, giic yiiklonmalorina maruz qalir vo avtomobilin avadanligi vo
omiiruzunlugu onlardan asilidir ( miiharrikin, ressorlarin, 6tiirmoalor qutusunun va

b. k. barkidilmasi).

Ucgiincii qrup — sistemlarin (birinci grupa aid olmayan) hermetikliyini (kipliyini)
tomin edan barkidici birlosmalor (yanacaq, hava, su, yag xotlori-borulari vo b. k.).



Birinci grup birlosmoalori xiisusi cihazlar vo alotlordon istifado etmoklo daha
dorindon yoxlayirlar vo barkidirlor.

Ikinci qrup birlosmoalori borkidici detallara vo stopor quruluslarma xaricdon
baxmagla vo acarla gokmoklo yoxlayirlar.

Ucgiincii qrup birlosmoalori vizual olarag maye izino, cihazlarda tozyiq diisgiisiina
va qulaq asmagla (sasine gors) yoxlayirlar.

Borkitmo islorinin nomenklaturast vo aparilma ardicilligi avtomobilin tipi va
modelindon, onun istismar soraitindon va resursundan asilidir.

Silindrlar bloku bashigi, 6tiirmalor qutusunun karteri miiharrika, tokoar diski tokar
topuna vo b.k. detallar borkidildikdo névba ilo bir-birina oks(carpaz) yerloson
boltlar vo ya qaykalar ¢okilmalidir.

Altiminium orintilorindon hazirlanmis silindrlor basligi yalmiz soyuq halda
borkidilmalidir, ¢iinki, sancaqglar1 vo bashigin materialinin xotti genislonmo
omsallar1 eyni deyil vo blok bashigi soyuduqda (miiharrikin isdon dayandiqda)
birlosmanin Kipliyi va ¢okilmosi (dartilmasi) azalacaqdir.

Avtomobilin TQ vo CT zaman borkitmo, nizamlama vo sdokmo-yigma islori
yerina yetirmok {igiin miixtalif alotlor vo mexanizmlor istifads olunur.

Surup buranlar vo miixtalif acgarlar ¢ilingarin alotlor dostino daxildir. Yivli
birlosmolorin lazimi tarimligini tomin etmok dgiin burucu-gokma momentini
nizamlamaga imkan veran dinanometrik agarlar totbiq edilir.

Miiharrikin silindrlor blokunu barkidon gaykalar vo ya boltlar1 tadricon, gokma
momentini normaya ¢atdirana godar (bir nega dofaya, mas., tic dofaya) gakirlar: I —
40.....50 N'm, Il — 120...150 N-m, 111 — 190-210 N-m. Barkitma islorinds 600.....800
N-m ¢okmo momenti (tokar gaykasi tli¢iin — 700...800 N-m, ressorlar ti¢iin — 1,0-1,1
KN-m) talob olunduqda elektromexaniki va pnevmatiki gaykaburanlar totbiq edilir.
Qaykaburanlar alds gozdirilon va ya soyyar (arabaciglarda vo s.) ola bilor. Qayka
buranlarin totbiqi borkitmo islorindo omok mohsuldarligini 3-4 dofo yiiksoldir.
Lakin onlart iglodikdo miioyyon olunmus sas-kily dofo yiiksoalir. Lakin onlari
isladikdo miiayyon olunmus sas-kily normalarin1 60-70 Db asan kaskin sas-kiiy
menti artirmaq vo Sos-kilyli aradan qaldirmaq moaqQsadilo gayka buranlarin
konstruksiyalarinda silindrik reduktorlar vo fasilosiz tosirli tomir variatorlari totbiq
edilir.



YAGLAMA iSLORI

Yaglama islori avtomobilin yiiksok etibarliligni vo O6miiruzunlugunu tomin
etmok mogsadi ilo yerina yetirilir vo onun TQ islorindo boyiik xiisusi ¢akiya
malikdir (-20%). Bu islorin vaxtinda vo keyfiyyatlo yerino yetirilmosi detallarin
yeyilma intensivliyini azaldir vo avtomobilin xidmot miiddotini artirir.

Avtomobilin istismar1 prosesindo periodik olarag aqregat vo qovsaglarin
yaglama materiallari ilo doldurulmasi, yag slava edilmasina ehtiyac yaranir. Clinki,
yaglama  materiallari araqatlardan, qovsaglardan (kiplosdiricilardan,
birlosmoalordon) sizmaqla vo buxarlanma naticasindo itmoklo azalir. Xiisusilo do,
miihorrikin karterino tez-tez yag olavo etmok lazim golir ki, belo ki, yagin bir
hissasi daha ¢ox sorma taktinda yanma kamerasina diisiir vo yanaraq yag itkisino
sabob olur. Homginin, zaman ke¢dikca isloyan yag konardan diison ¢irk hissalari (
siirtinmo detallarmin yeyilmo hissaciklori, toz, su, yanacaq) vo oksidlosmo
prosesinin mohsullart ilo ¢irklondiyindon keyfiyyatini itirir vo onu tozo yagla
doyismok lazimdir. Elo bu sobabloro gora, hom do axib itmo oldugundan periodik
olaraq siirtlinma qovsaqlarinda plastik yag da olave edilmalidir.

Yaglama iglorinin yerina yetirilma keyfiyyati asagidaki amillarlo tayin olunur:

v istifado olunan yaglama materiallarinin yaglama xoritosi gostariciloring
uygun olmast;

v’ yaglama-tomizlomos islorinin yerino yetirilmo texnologiyasina ciddi amoal
olunmasi;

v’ yaglama iglorinin miiayyon olunmus aparilma periodikliyina amal edilmasi.

Bu sartlora amal edilmazsa, avtomobilin aqreqatlariin detallar1 vaxtindan qabaq
siradan ¢ixir.

Yaglama islorindo avtomobilo yalniz yaglama xoritosindo gostorilon yag
markalari totbiq olunmalidir.

Plastiki yaglama materiallar1 ilo yaglama islori apardiqda, yalniz zoruri hallarda
yiiksok tozyiqli (40 MPa-dan ¢ox) yaglamadan istifado etmok lazimdir. Bozi
yaglama noqtalorinds yiiksok tozyiq qovsagin igini poza bilor (yaym sinmasi,
qovsaqda kipliyin pozulmasi vo s.). Siirtlinmo qovsagina siirtgii yaginin vurulmasi
liciin an yliksak tozyiq kifayat etmadikds, onda hamin qovsagi sokmoak va oradaki
kohno borkimis yagi ¢ixarmaq tovsiyo olunur.

Avtomobilds yaglama islori apardiqda todbirlor goriilmalidir ki, yaglama
materiallar1 kuzovun rangli hissalorine va rezin detallara diismasin.



Yaglama omaliyyatlar qurtardigdan sonra:

v’ plastik yagin qovsaqdan ¢ixan artiq hissasi, homginin maye yaglarin
damcilar1 tomizlonmoalidir;

v" doldurma desiklorinin tixaclar1 (qapaqlari) tam baglanmalidir;

v’ yaglama press-momaciklori silmoklo qurudulmalidir.

Yaglama materiali aqreqata miioyyon olunmus soviyyaya (odor doldurulur.
Soviyya sup va ya tixacla toyin olunur. Yagm miqdari normadan artiq olduqda,
Kiplosdiriciya olan tozyiq do yiiksalir vo noticods yagin axib itmasi bas verir. Yag
miqdar1 normadan az olduqda detallarin yeyilmosi artir.

Transmissiya aqreqatlarinin ventilyasiya (hava) desiklorini yaxsi tomizlomoak
lazimdir ki, aqreqatin karterindo yliksok tozyiq yaranmasm vo Kiplosdiricilarin
hermetikliyi pozulmasin.

Yaglama islorinda istifada olunan asas avadanlig va alatlar. Miiharriki vo
transmissiya aqreqatlarint yagla doldurmaq iiglin avtoservis miiossisalorinds
yagpaylayict qurgulardan istifado olunur. Plastik yag aqreqatin siirtiinan Sathlarina
press-momaciklordon vurulur. Bunun iiglin qovucu press-momaciys birlosdirilir.
Plastik yaglarla yaglamada yiiksok tozyiqli vurucu qurgular istifade olunur. Bu
qurgular yaglama materiallar1 {iclin rezervuardan vo pnevmatik vo vya
elektromexaniki intiqalli yliksok tozyiq nasosundan ibarotdir. Aqreqatdan kéhno
yagin, qaliglarin tamizlonmasi tiglin yuyucu qurgular da totbiq edilir.

9sas yaglama islorinin aparimasi texnologiyasi. Yaglama islori TQ zamani
yaglama xoritasine uygun olaraq aparilir. Yaglama xaritesi avtomobilo zavod
torofindon verilmis texniki sonadlords ( tolimat, servis kitabcast va S.) olur.
Yaglama xaritosinds yaglama noqtalorinin yerlogsmo yeri, istifads olunan yaglama
materiallarinin markalar1, homginin islorin yerina yetirilmo periodikliyi gostorilir.

Avtomobilin yaglama Xxaritasi

Yaglama Nogqtalarin Materialin Periodiklik Yerina
noqtasi sayl adi yetirilon
islorin hacmi
Yaglama 1 Yayda Hor giin Miiharrikin
karteri 20%30 5000 km karterindo
Qisda yagin
15%30 Saviyyasini
yoxlamaq, yag
doyismoak




Avtomobillords asas yaglama noqtolori asagidakilardir:

9. Miiharrik : miiharrik karteri;
10.Transmissiya.

[lisma muftasi : pedalin oxu, ayirma gongoli, ayirma yastigi.
Otiirmoalor qutusu : karter.

Kardan 6tlirmasi : ¢arpazin yastiglari, ¢ongosllorin basliglari, araliq dayagin yastigi,
slisli val.

Bas otiirticii : karter.

11.Asqu : sirgalar vo igliklo birlikda ressor barmaglari, ressor varaglori, geyri-
asil1 asqida oynaq birlogsmalari va istigamatlondiricilor,

12.Tokarlar : tokar toplarinin yastiqlari.

13.Siikan idarasi.

Siikan mexanizmi : karter ( yagi tokmok Vo bosaltmaq {buraxmagq} ti¢iin desik).

Stikan intiqali : siikan idarasinin boyuna dartqisinin soska vo donmo sapfasinin
lingi ilo oynaqli birlosmolori, enino dartqinin doénmo sapfalarmin linglori ilo
oynaqli1 birlogsmolari, donma sapfasinin skvoreni.

14.Tormoz sistemi.
Tormoz intiqali : lingls sistemi, pedalin vali, enina tormoz vali, dartqilar.
Tormoz mexanizmi : ayirict yumruglar.

15.Miiharrikin va sassinin digor konstruksiya elementlori.
Ventilyator, su nasosu, starterin diglin ¢arx Otiirmasi, 6tiirmoalor qutusunun
doyismo lingi, buksir garmagi, qida sistemindo linglor sistemi, generator,
aligdirma sisteminin cihazlari.

16.Kuzov.

Miiharrik kapotunun qifillart ( coftalori), kapotun oynaqlari, ventilyasiya
klapanlari, sliso tomizlayici, pancara siisalorini galdirib-endirmo mexanizmlori,
qap1 qifillar, kilidlar, gap1 caftalari.

Miiharrikin detallarimin yaglanmasi. Miihorrikin yaglama sisteminin qullugu
nazardo tutur: karterds yagin saviyyassinin sistematik yoxlanmasi, islonmis yagin



doyisdirilmasi; yaglama sisteminin yuyulmasi; yag siizgacClorinin yuyulmasi vo
doyisdirilmasi; yagin axib itmosinin aradan qaldirilmasi; yaglama sistemindo is¢i
tozyiqin yoxlanmasi vo tolob olunan giymaotinin saxlanmasi; detallarin qurum,
lak va ¢okiintiilordon tomizlonmasi.

Miihorrikin karterinds yagin saviyyasi xiisusi gubugunsupun vasitasilo miihorriki
dayandirdigdan sonra toyin edilir. Yagin soviyyasini yoxlamagq {i¢iin avtomobil
iifiigi meydancada qoyulur. 2...3 doqigo gozlomoklo yagin osas hissasinin
detallarin sathindon siiziilorok miihorrikin altligina yigilmasina imkan verilir.
Supda, adoton ii¢ nisan olur. Yagin saviyyasi <<min>> nisanina uygun galirss
Vo ya ondan asagidirsa avtomobilin istismarina icazo verilmir.

Transmissiya aqreqatlarmmn detallarimmn  yaglanmasi.  Transmissiya
aqreqatlarinin karterinoa periodik olaraq yag alavs edilir va qovsaglara ( masalan,
kardan GOtiirmosinin  qovsaqglarina) plastik  yag vurulur. Transmissiya
aqreqatlarinda yagi avtomobili isdon dayandiqdan dorhal sonra, yoni yagin
ozliiliiyl az oldugda dayismok moagsadouygundur.

Islonmis yag bosaltma desiyindon tixaci agmaqla bosaldilir, sonra kartera
yuyucu mohlul doldurub, arxa tokarlori asilmis voziyysto gatirirlor. Miiharriki
iso salir vo otiirmolor qutusunda | pillali ( 6tlirmoni) qosub 1...2 dagigo
miiharriki iglodirlor. Bundan sonra ¢irkli mayeni bosaldir vo tozo yag
doldururlar.

Avtoservis miiossisasindo transmissiya aqreqatlarint yagla doldurmaq {igiin
xiisusi yagpaylayict qurgular istifads olunur.

Siikan mexanizmin yaglanmasi. Yaglama islorinin yerino yetirilmo qaydasi
transmissiya aqreqatlarinda oldugu kimidir.

Horakat hissasinin detallarinmin  yaglanmasi. Plastik  yaglar  press-
moamaciklordon miixtalif tipli yag qovucular vasitasilo vurulur. Bu zaman yag
stirtiinon Sathlor arasini doldurmali va bir gadar do xarice ¢ixarmalidir. Yaglama
materiallarinin -~ vurulmasimmi  asanlasdirmaq  tglin  siirtiinon  Sathlori
yiiksiizlosdirmok vo ya bir-birino nozoron torpstmok olar. Yag kanallar1 ¢ox
cirklondikds vo yag kegmodikdo pres-momaciklari doyismok olar, bu da komok
etmoazsa hidrodesici istifads olunur va ya tamizlanir.

Digor aqreqatlarin vo siirtiinma qovsaqlarimin yaglanmasi. Ventilyator, su
nasosu, generator, tormoz intiqallarinin linglor Sistemi, siikan intigalinin
oynaglari, elastik troslar, qapr qifillari, pancaralorin siiso qaldiricilari, ilismo
qurgulart vo basqalar plastik yaglarla yaglanir. Bu isds, osason, yagin



konstruksiyadan press-moamaciklordon miixtolif tipli qovucularla vurulmasi va
ya allo doldurulma istifads olunur.

CT-da s6kma-y1gma islorinin texnologiyasi
Sokma-yigma iglorinin tayinati.

Avtomobilin tomirinin baslangic vo son (yekun) amoliyyatlar1 sokmo Vo yigma
isloridir. S6kmo prosesinin amok masraflorinin xiisusi ¢okisi tomirin imumi
omok tutumunun 11..15%-ni toskil edir. Daqiq vo keyfiyyatlo yerino yetirilon
s6kma detallarin qorunmasini yiiksaldir, tomirin sonraki amaliyyatlarinin amok
tutumunu azaldir va naticada, son mahsulun keyfiyyatina vo maya dayarina tosir
gostorir. SOkmo prosesi yaxsi toskil edildikds detallarin 60...70%-2 godori tokrar
istifado olunur. Yalniz sokmo-yigma iglorinin tokmillosdirilmosi hesabina
yastiglarin 15...20%, kronsteynlorinin 45%, barkitmo detallarinin tokrar istifads
pay1 25...45% artirila bilor. Bu molumatlar sokmo-yigma islorinin hesabina
tomirin iqtisadi somaraliliyinin yiiksaldilmasine imkan veran rezervlori gostarir.

Sokma-yigma islori bu giin do boyiik omak tutumlu islor sayilir vo tomirin
somoraliliyinin  yiiksaldilmasinin osas istigamatlorindon biri  s6kmo-y1gma
islarinin mexaniklosdirilmasidir.

CT zamani sokma-yigma iglorinin yerina yetirilma texnologiyast va avadanligi.

Avtoservis miiassisalorinds sokmoa-yigma islori CT-nin istehsalat zonasinda,
hom do ayri-ayr1 sobalords (sexlorda) aparilir.

CT zonasi. CT zonasinin is¢i postlarinda yerina yetirilon sokmo-y1gma islorina
aiddir: miiharriklorin, arxa ve gabaq kdorpiilarin, 6tiirma qutularinin, radiatorlarin,
ilismo muftalariin, asqi detallarinin, ressorlarin, skroven birlogsmoalorinin yeyilmis
detallarinin, tokor toplarinin yastiglarinin, kardan oynaqlarinin vo b.k.
dayisdirilmasi; istehsalat sahalorinds ( sexlords) tomir edilmali olan agreqat,
mexanizm vo sistem elementlarinin avtomobilin tizorindon sokiilorok ¢ixarilmasi
va tomir edildikdoan sonra yenidon avtomobilds qurasdirilmasi.

Bu islor xondoklords, qaldiricilarda, estakadalarda, stendlords, domkratlarda,
aqreqatlarin ¢ixarilmasi va yenidan yerina qurasdirilmasi tiglin xiisusi tortibatlarin
vasitasilo yerino yetirilir.



Mexaniklosdirma Soviyyasini yiiksaltmok iiciin miixtalif tipli ( mexaniki,
elektromexaniki, elektrohidravlik, elektropnevmatik vo s.) qaykaburanlar, acarlar
Vo s. istifads olunur.

Avtoservis avadanliginin istehsali ilo moasgul olan miiassisolor miixtolif sokmao-
yigma islorini yerino yetirmok tiglin ¢ixarict alotlor dostlori, tortibatlar istehsal
edirlor. Moasolon, siikan idarosinin soskasini ¢ixarmaq T{g¢iin ¢ixarict belo
tortibatlardandir. Cixaricinin tutqaclart soskada oturdulur vo soskanin valina
sOykonan dastokli yivli ¢ubugun kémayilo soskanin valindan dartaraq onu hoarokato
gatirir va ¢ixarir.

Sokmo-yigma islorinin yerino yetirilmoasi tohliikosizlik texnikast vo oamok
miihafizasi qaydalarina ciddi amal olunmasini tolob edir. Aqreqatlarin ¢ixarilmasi
va nagl edilmasi, yalniz krantirlorin, elektrik telferlorinin, arabaciglarinin vo b.k.
vasitolorin komoayils yerina yetirilmalidir.

Sokmo-y1igma islori CT zonasindan basqa, hom do praktiki olaraq biitiin
istehsalat sahalorindo aparilir. S6kmoa-yigma islorinin an boyiik hacmi aqregat
sOboasinin (sexinin) payina diisiir. S6baya gatirilon agregatlar avvalca xiisusi yuma
masinlarinda xaricdon (iistdon) yuyulur. Yuma masinlarinda, elektrik miihoarriki ilo
harokato gatirilon nasos vasitasilo yuyucu mohlul rezervuardan (gandan) tozyiq
altinda, sopladan aqreqatin sathina vurulur. Belaliklo, iistdon tomizloma mahlulun
yuyucu tasiri vo nasosun yaratdigi tozyiq hesabina olur.

Yuma-tomizloma  amoliyyatlari. Aqreqat  s6kmo-yigma  stendlorindo
tortibatlarin, alatlorin kémayi ilo sokiildiikden sonra detallar1 yuyur, tomizloyir va
yagsizlagdirirlar. Miiharrikin miivafiq detallarint  qurumdan, lak vo oarpden
tomizlayirlor. Porsen sathindoki, blok basliginda, yanma kamerasina, xaricetma
borularinda, sorma vo xaricetms klapanlarindaki qurum vo laki mexaniki, kimyovi
vo ultrasas tsullari ilo tomizlayirlor. Detallart tomizlomoak tigiin  mexaniki
tortibatlardan istifado olunur. Belo tortibatlarin komayi ilo qurumu tomizlodikda
detallarin iizorinds dorin ciziglar qoymamagq tigiin xiisusi ehtiyatli olmaq lazimdir.
Bu tsulun omok tutumu nisboton boyiikdiir vo omok mohsuldarligi asagidir.
Detallarin tomizlonmasinda samarali vo yiiksok keyfiyyatli isul kimyavi {isuldur.
Bu iisulda detal igindo 885...90°S-ys godar qizdirilmis yuyucu mohlul olan vannaya
salinaraq 2...3 saat saxlanilir. Detallar1 vannada tomizladikdan sonra torkibinds
0,1...0,3% xrompik olan su ils yaxalayir, sonra isa sixi1lmis hava ila tfiiriirlor.

Detallar1 tomizlomoak tigiin istifado olunan on miiasir iisullardan biri ultrasaslo
tomizlomadir. (ultrasas-tezliyi 20000Hs-dan ¢ox olan elastiki ragslordir).



Miiharrikin soyutma sisteminda su koynoklarini arpdon tomizlomak iigiin xiisusi
qurgular totbig olunur. Belo qurgularda yuma miiddati 2...5 dogige olur. Lakin belo
qurgularda yumadan sonra da bozon detallar1 qurum, lak vo ¢dokiintiilordon
tomizlomak tigiin olave olarag mexaniki vo kimyavi tisullarla emal etmok lazim
golir. Belo detallardan klapanlari, karterin ventilyasiya sisteminin vo Soyutma
sisteminin detallarini, silindrlar bloku va blok basligini, porsendan iiziik yuvalarini,
qazpaylanma mexanizminin detallarin1 géstormok olar.

Detallarin  yoxlanmas1 va  qiisurlasdirilmasi. Yuma-tomizlomoa
omaliyyatlarindan sonra nozarat-yoxlama vo qiisurlasdirma yerino yetirilir.
Detallar asagidaki kimi qruplasdirirlar:

e Borpaya (tomiro) tolobat1 olmayanlar — yararl detallar;
e Borpa (tomir) oluna bilon detallar;
o Util (barpa edils bilmayan) detallar.

Detallarin texniki sonadlorin toloblorino uygunlugu, osasen, 6lgmo alotlorinin
(stangersirkul, mikrometr, daxildon Ol¢on, tixaclar, sablonlar vo b.) komoayilo
yoxlanilir. Bu zaman 0&lgma naticalarinin texniki sonadlordoki malumatlarla
miiqayisasi (tutusdurulmasi) yolu ilo detallarin formasindaki vo oOlgiilarindoki
meyllonmoalar (farglor) toyin edilir. Detallar tizorindoki ciziglar, siyrintilar, catlar,
oziklor, Kkorroziya izlori , pitting, detallarin formasinda vo Olgilarindoki
doyisikliklor detallarin  sonraki istifadoys yararsiz olmasi olamatloridir.
Qiisurlagdirmadan sonra tomir olunmali detallar barpaya gondorilir.

Aqreqatlarin yigilmasi. Tomir edilmis detallar, yararli detallar vo yararsizlarin
avazino almmis tozo detallar yigmaya verilir. Yigma prosesi do sokmodo istifado
olunan eyni stend vo tortibatlar vasitosi ilo aparilir. Yigma omoaliyyatlart hor bir
aqreqat vo qovsaq iiclin doqgiq texnoloji ardiciligla yerina yetirilmalidir. Yigma
prosesinds miixtalif 6lgmoa alatlori: suplar, dinamometrlor, Xatkeslor, sablonlar vo
b.k. istifads edilir.

Aqreqatlarin smag1 va yoxlanmasi. Agqreqatlar yigildigdan sonra sinaq
stendlorinds sinaq edilir vo aqreqatin parametrlarinin texniki sonadlors uygunlugu
yoxlanilir.

Sinaq zamani diagnostika vasitalori do istifads olunur.

Gostarilon amoliyyatlardan sonra aqreqatlart rongloyir, CT zonasina va Yya
gozloma lazim goldikds anbara (saxlanma sahasina) gondarirlar.



MUHORRIKIN TEXNIKi QULLUGU VO CARI TOMIRI
Miiharrikin texniki vaziyyatina nazarat

Miiharrikin texniki vaziyystinin diagnostikasi asagidaki hallardan birinds aparila
bilar:

v’ avtomobilin miioyyon yiiriisiindon sonra nizamlamaya vo ya tomiro olan
ehtiyacini agkar etmok {i¢iin;

v miiharrikin giicii azaldiqda, yanacagin vo ya yaglama materiallarinin sorfi
artdiqda, taqqiltt vo tiistiilonmo yarandiqda, yaglama sistemindo tozyiq
diisdiikdo, silindrlor geyri-miintazom islodikds.

Miiharrikin texniki voziyyati nozarot-baxis vo diagnostik vasitolorin komoayilo
yoxlanilir. Baxis zamani miiharrikin barkidilmasi, mithorrikin komplektliliyi, yag,
yanacag Vo soyuducu mayenin sizmasi qisurlari, elektrik avadanligi nagqillarin
korlanmig hissolorini vo digor goriinon qiisurlart askar etmok olar. Bununla da,
diagnostikadan gabaq miiharrikin TQ va ya tomira ehtiyaci miioyyon edilo bilar.
Baxisin novboti marholosi miiharrikin iso salinmasi Vo islomasi prosesinds
nozaratdir. Bu zaman asan iso diismo, xaric olunan islonmis qazlarda tiistiilonmanin
olmasi, koskin sos-kiiy, taqqiltilarin esidilmoasi, dirsakli valin miixtalif dovrlor
sayinda mihorrikin miintozom vo dayaniqhi islomasi, birlogsmoalarin Kipliyi,
stirliciiniin nazarat-6l¢ii cihazlar 16vhasindaki (panelindoaki) gostarislori yoxlanilir.

Miiharrikin imumi diagnostikasi, onun texniki voziyyatini xarakterizo edon
diagnostika parametrlorini: miihorrikin giiciiniin, yanacaq sorfi vo yag itkisi sorfini
6lgmoaklo yerina yetirilir.

Miiharrikin effektiv giiciiniin qiymoti, istehsalat goraitindo avtomobili dartici-
keyfiyyat stendinds biitovliikdo diagnostika etdikds toyin edilir. Miiharrikin giicii
bir ¢ox amillordon: silindr-porsen qrupunun detallarinin vo klapanlarinin
yeyilmasindon, alisdirmani vo piiskiirmoni qabaglama bucagindan; qigilcimin
giiciindan; jiklyor vo ya forsunkalardan kegon yanacaq sorfindon vo s. asilidir.
Giiclin qiymati normativ qgiymatdon forglonirss, miiharrikin mexanizm vo
sistemlorinin elementlor {izro diagnostikasi yerina yetirilir.

Carxqolu-siirgiiqolu va qazpaylama mexanizmlarinin texniki qullugu va cari
tamiri

Carxqolu-siirgiiqgolu mexanizmlarinin imtina vo nasazliglari qovusan hissalarin
tobii yeyilmoasi ilo alagadardir. Nasazliglara aiddir: silindrlorin, porsen tiziiklarinin,
porsen liziik yuvalarinin, divarlarinin vo porsen barmagi oturan yuvalarin, porsen



barmaqlarinin, satun basliglarinin igliklarinin, dirsokli valin boyunlarmin va
oymaglariin yeyilmasi; silindr qurgusunun ciziglar; tizliikklorin kokslasmasi.

Carxqolu-siirgiiqolu mexanizmlarinin imtina vo nasazliglar1 qovusan hissalarin
tobii  yeyilmasi ilo olagodardir. Nasazliglara aiddir: silindrlorinin, porsen
liziiklorinin, porsen iiziikk yuvalarmin, divarlarinin vo porsen barmagi oturan
yuvalarin, porsen barmagqlarinin, satun bashiglarmin igliklorinin, dirsokli valin
boyunlarinin vo oymaglarmin yeyilmosi; silindr qurgusunun ciziglar; tzliiklarin
kokslagmasi.

Imtinalar porsen iizliiklorinin smmasi, yastiglarm oriyib dagilmasi, silindrlor
blokunda gatlarin amala goalmasi va s. naticasinds bas vers bilar.

Carxqolu-siirgiiqolu =~ mexanizmlorinin =~ nasazhiginin ~ osas  alamatlori
asagidakilardir: silindrlordo kompressiyanin (silindrdo sixma taktinin sonunda
tozyiq Ps) azalmasi, miiharrikin islomasi zamani sas-kily vo taqqiltilarin amoalo
goalmasi, qazlarin kartera kegmasi, yag sarfinin artmasi, karterdo yagin durulmasi (
sixma taktinda karters is¢i garisigin buxarlarinin kegmasi naticasinds) alisdirma
samlarinin yagla ¢irklonmasi, elektrodlarda his amolo golmasi vo qigilcim amoala
galmasinin pislosmasi. Naticada, yanacaq Sorfi artir vo miiharrikin giicli azalir,
sasbogandan tiistiilonma miisahids olunur.

Qazpaylanma mexanizmin  nasazliqlart  asagidakilardir: italoyicilorin,
istigamatlondirici oymaglarin, klapan nimgalorinin vo yuvalarinin paylayici valin
digli carxlart vo yumrucuqglarinin yeyilmosi, klapan g¢ubuglar1 vo italayicilor
arasinda araboslugunun (<< istilik>> araboslugu) pozulmasi.

Imtinalara klapan yaylarinin elastikliyini itirmoesi Vo sinmasi, paylayic1 disli
carxin dislorinin sinmasi aid edilir.

Klapan g¢ubuglar1 vo italoyicilor arasinda arabosluglarinin pozulmasi paylama
fazalarinin pozulmasina, silindrlorin dolmasinin pislosmasina sabab olur.

Araboslugu artdiqgda qazpaylama mexanizminin detallarinda taqqilti yaranir vo
onlar vaxtindan tez yeyilir. Kicik araboslugu vo ya araboslugunun tamamils
olmamasi, klapanlarin yuvalarinda kip oturmamasina vo is¢i qarigigin sorma Vo
xaricetma borularina sizmasma sobab olur. Karbiiratorlu miiharrikds bu
nasazliglarin olamatlori karbiiratorlarda vo Sosboganda yiingiil <<partlayig>>
soslarinin esidilmasidir,

Carxqolu-siirgiiqgolu mexanizmlarinin texniki voziyyati asagidaki gostaricilora
gora qiymatlondirilir:



kompressiyanin qiymati;

miiharrikin karterins kegon qazlarin hacmi;
silindrlor va klapanlarin kipliyinin pozulmasi;
karterdon yag itkisi;

sorma taktinda seyrakliyin giymati;
vibroakustik metodun parametrlori.

AN NI Y RN

Qazpaylama mexanizminin texniki voziyyati klapanlarin hermetikliyino
(kipliyino), klapan yaylarmin elastikliyino vo sorma vo Xaricetmo borularinda
tozyiqin doyismasina gora giymatlondirilir.

Carxqolu-siirgiiqolu va gazpaylama mexanizmlarinin TQ {izra islarin mozmunu
asagidakilardan ibaratdir: barkitma yerlarinin vaziyyatinin stabilliyinin yoxlanmasi
va ¢akilmasi (barkitms islori), miiharrikin diagnostika edilmasi, nizamlama islori
Vo yaglama.

Barkitmo iglori. Carxqolu-siirgiiqolu mexanizmini diaqnostika etmazdon gabaq
mithorrikin biitiin birlosmolorinin karter althigmin bloka, sorma vo Xaricetma
borularinin flanslarmin bloka va b. barkidilmasinin voziyyati yoxlanilmalidir.

Qazlarin vo soyuducu mayenin silindrlorin basliginin aragatindan sizaraq
kegmomoasi liglin blok basliginin bloka barkidilmasini yoxlamaq ve lazim goldikda
borkidici qaykalar1 dinamometrik acarla ¢okmok lazimdir. Cokma momenti vo
ardicilligi avtomobil zavodlarinin talimati ilo miiayyan olunur.

Diagnostika etmo  zamani  mihoarrikin  silindrlerinds kompressiya
kompressometrlo olgiiliir vo toyin edilmis giymot normativ giymotlo miigayiso
edilir.  Kompressiya kiplik gostoricisi olmagla silindrlarin, porsenlarin va
klapanlarin vaziyyatini xarakterizs edir.

Kartera kegon qazlarin hocminin 6l¢iilmasi miiharrikin silindr-porsen, porsen
tizliklori qovusmalarinda vaziyysti giymatlondirmays imkan verir. Yoxlama
qizdirilmis miitharrikda gaz sarfolganindan istifads etmoklo yerino yetirilir.

Miihorrikin  sorma borusunda seyrokliyi vakuummetrlo &lgiirlor. isloyon
miiharrikdo (gorarlasmis rejimda) seyrakliyin  giymati ancaq silindr-porsen
grupunun yeyilmoasindan deyil, ham do gazpaylama mexanizminin hissalarinin
vaziyyatindon, alisdirmanin qurulmasindan, qgida sisteminin nizamlanmasindan,
dirsokli valin dovrlor sayindan, yoni sorma taktinda havanin siiratindon vo s.
asilidir. Bu tsul mihoarrikin imumi vaziyyatini xarakterizo etmoklo konkret
nasazlig1 tapmaga imkan verir.



Silindrdo klapanlarin bagli vaziyyatindo sixilmis havanin itmosi {iziiklarin
yeyilmosini, onlarin elastikliyinin itmosini, kokslasmasmi vo Yya sinmasini,
silindrin vo ya porsenin iiziik yuvalarinin yeyilmasini, klapanlarin vo silindrlor
basliginin araqatinin kipliyinin pozulmasini xarakterizo edir. Miiharrikin voziyyati
bu lisulda xtisusi cihazla yoxlanilir, alisdirma sami vo ya forsunaka desiyino
baglanan stuserdon silindrlora névba ilo sixilmis hava verilir vo hava itkisi cihazin
monometrinin gostaricising gors tayin olunur.

Yag itkisi istismar prosesinds alave olunan yag miqdarina gora tayin edilo bilor.
Bu itki tziklorin yeyilmasindon vo klapanlarin kipliyindon asilidir. Karterdon
yanma kamerasmna diison yag miqdar1t ¢ox olduqda xaricetmodo tiistiilloma
ohamiyyatli doaracads artir.

Miiharrikin texniki vaziyyatinin giymotlondirilmoasi {igiin vibroakustik metod
mihorrikin - mexanizmlorinin islomasi zamani yaranan raoQsi proseslorin
amplitudlarini geyd etmays osaslanir. Bu metod {igiin on sado qurgu stetoskopdur.
Rogslor miihorrikdon c¢ubugla membrana Otiiriiliir, esitmo borucuglart va
ucluglarindan kegorok insan qulaginda gobul edilir. Vibroakustik metodlardan biri
do ragsi prosesin saviyyasinin geyds alinmasidir.

Nizamlama islori. Klapanlarda tagqqilti askar edildikde klapanlarin gubuglarimin
uclar1 arasinda va itolayicilor vo ya koromislo (¢iyinlik) uclar1 arasinda istilik
avadanlhigi yoxlanilir vo nizamlanir. Arabosluglar1 supla klapanlarin tam bagh
vaziyyatindo yoxlanilir vo lazim oldugda nizamlanir. Nizamlama soyuq
miiharrikdo aparilir. Miiharrikin silindrlorinin is qaydast molum olmaldir.
Masoalan, 1-5-3-6-2-4 (6-silindrli miiharrik {igiin).

Miiharrikin gazpaylama valinin intigalinin zancirinin (vo ya qayis 6tiirmasinin)
tarimlig1 yoxlanilir vo nizamlanir.

Miiharrikin soyutma sistemi
Soyutma sisteminin asas nasazlhiglart

Soyutma sisteminin nasazliq alamotlori miiharrikin haddindon artiq qizmasi
Vo ya soyumasidir. Miiharrikin haddon artiq qizmasi hom do miiharrikin uzun
miiddat boyiik yik altinda islomasi vo ya alisdirma vo qida sistemlarinin
diizglin nizamlanmamasi naticasinds ola bilor. Soyutma sisteminin nasazliq vo
imtinalarma aiddir: birlesdirici slanglarin kiploasma yerlorindan, su nasosunun



Kipgacindon, radiatorda birlosmo yerlorindon soyuducu mayenin axmasi,
ventilyatorun vo su nasosunun qayisinin girilmasi vo ya tarimliginin zaiflomasi,
yagla cirklonmasi, termostatin klapanmin bagli voziyyatdos ilisib galmasi, su
nasosu va ventilyatorun hissalorinin (masalon, nasosun gqanadinin, ventilyatorun
parinin) sinmasi, radiatorun ¢irklonmasi, radiator tixacinin kipliyinin pozulmasi,
sistemds ¢oxlu orpin yaranmasi, jalyilizlorin bagh vaziyyotdos ilisib qalmasi.
Qeyd olunanlar hom do miihorrikin hoddon artiq qizmasi sobabloridir.
Miiharrikin haddon artiq soyumasi termostat klapaninin agiq vaziyyatds ilisib
qalmasi1 halinda, radiator jalylizinin agiq vaziyystindo vo qis mdvsiimiindo
istilik ortiiklori olmadigda miisahidos olunur.

Soyutma sisteminin diagnostika edilmasi sistemin istilik vaziyyatinin va
Kipliyinin toyini, ventilyator qayismnin tarimligimin vo termostatin isinin
yoxlanmasindan ibarotdir. Miiharrikin normal yiiklonmis halinda soyuducu
mayenin normal temperaturu 85......95°S hoadlorinds radiatorun st vo alt
hissalarinds temperaturlar forqi 8-12°S olmalidir.

Soyutma sisteminin TQ zamani yerina yetirilan iglor.

Radiatorda soyutma mayenin saviyyasi, mayenin sizmasi, intiqal qayislarinin
vaziyyati vo tarimlig1 yoxlanilir. Su nasosu vo ventilyatorun hissesi yaglama
Xaritasina uygun olaraq yaglanir. Radiatorun barkidilmasi, onun {izliiyiiniin va
jalyiizinin barkidilmasi, hamg¢inin radiatorun, termostatin, axitma klapanlarinin,
jalyiiz intigalinin vaziyysti vo islomasi, ventilyator va su nasosunun
barkidilmasi, qizdirma sisteminin kipliyi vo islomasi, radiator tixacinin buxar-
hava klapaninin iglomasi yoxlanilir.

Soyuducu mayenin saviyyasi soyuq miiharrikds yoxlanilir.

Soyutma sisteminin kipliyi soyuq miiharrikds yoxlanmalidir. Isti miiharrikdo
maye tez buxarlandigindan, onun sizma yerinin tapilmasi ¢otinlogir. ©gor
baxisla axma yerlori agkar edilmazss, ondan sistemin Kipliyi sistemds -69 kPa
tozyiq yaratmagqla yoxlanilir. Bunun {i¢iin manometr, hava nasosu vo radiatorun
doldurulma bogazligina birlogdirmok ii¢iin qurulugdan ibarat cihazla istifado
olunur.

Ogor cihazin gostoricilori  stabildirsa, demali, axma yoxdur. Silindrlor
blokunda catlar varsa vo ya araqati zodolonmisso, cihazin oqrobi soyutma
sistemindo tozyiqin diismasini gostaracakdir.



Ventilyator intigalinin qayisinin tarimhiginin yoxlanmasi vo nizamlanmasi
ventilyatorun sazligmin yoxlanmasi hor bir avtomobil modeli ii¢lin uygun
texnoloji talimata osasan aparilir.

Soyutma sisteminin yuyulmasi sistemdo ¢ox miqdarda orp amoalo goldikds
yerino yetirilir. Orpi tomizlomoak iiglin sistem xiisusi mohlullarla texnoloji
tolimata oasasan yuyulur.

Yaglama sistem
Yaglama sisteminin asas nasazlhqlart

Yaglama sisteminin nasazliglarinin xarici alamatlori-yagin ¢irklonmasi, sistemda
tozyiqin azalmasi vo ya artmasidir. Tozyiqin azalmasi asagidaki sobablordan ola
bilor: yagin kifayat godor olmamasi, onun 6zliiyiiniin azalmasi, yagqobuledicinin
torunun ¢irklonmosi, yag nasosunun detallarinin, dirsokli vo qazpaylama vallarinin
yastiglarinin yeyilmosi, reduksiya klapaninin agiq voziyystdo ilisib galmasi.
Tozyiqin artmasiin saboblori: yiiksok o6zliliiklii yagdan istifado edilmosi, yag
borularinin vo ya yag silizgocinin c¢irklonmasi, reduksiya klapaninin bagl
vaziyyatdo ilisib galmasi.

Yaglama sisteminda TQ zamani yerina Yetirilon iglor.

Yagin soviyyasi, sistemin Kkipliyi yoxlanilir vo lazim goldikdo miiharrikin
karterino yag olavo edilir. Baxigla qovsaqlar vo yag borulari yoxlanilir. Dizel
mithorrikli avtomobillords yiiksok tozyiqli yanacaq nasosunda yagmn saviyyasi
yoxlanilir. Tolobata gora sistemds yag doyisdirilir, yag siizgaci ya tomir, ya do
tozasi ilo avoz olunur. Movsiimi qullug oldugda movsiimos uygun olan yag istifados
edilir. Yaglama sistemindoki yagin tozyiqini gostoron nozarot-ol¢ii cihazlar
yoxlanilir. Yag radiatoru varsa qis movsiimiine hazirlig zamani bu radiatoru
sistemdon ayirirlar.

Yagin saviyyoasini yoxlamaq tiglin avtomobil iifiiqi meydangada saxlanilir vo
miiharriki dayandirdigdan 4-5 dagige sonra 6lgii vasitasilo Saviyya tayin edilir.

Yagin doyisdirilmosi vo yaglama sisteminin yuyulmasi qizdirtlmis mitharrikdo
yerina yetirilir. Yuma ii¢iin xiisusi yuyucu yaglardan istifado olunur.

Benzin miiharrikinin gida sistemi

Benzin miiharrikinin gida sistemi cihazlarinin asas nasazliglari.



Istismar zamani qida sisteminin texniki voziyyeti doyisir. Hava vo yanacaq
stizgaclari tadricon ¢irklanir. Naticods, hava vo yanacagin tomizlonmasi pislosir,
yanacaq nasosunun verilisi azalir. Mihorrikin mixtolif rejimlorinds yanici
qarisigin  torkibi  kanallarin  vo  jiklyorlarin  ¢irklonmasi,  karbiiratorda
nizamlamalarin pozulmasi naticasindo doyisir. Karbiiratorlu miiharriklorin gida
sisteminin asas nasazliglar1 yanici garisigin hoddon artiq zonginlosmasi va haddan
artiq kasiblagmasi, yancagin sizib axmasidir.

Yanici garisigin haddon artiq zonginlogsmasinin saboblori asagidakilardir:

Hava siizgoacinin ¢irklonmasi, karbiiratorun {izgocli kamerasinda yanacagin
Soviyyosinin yiliksok olmasi, Kkarbiiratorun yanacaq jiklyorlarinda desiklorin
yeyilmosi, karbiiratorun hava jiklyorlarimin  ¢irklonmasi,  jiklyorlar va
tozlandiricilarin altindaki aragatlarinin zodslonmasi, hava qapaginin idara etmoa
intiqalinin nizamlanmasinin pozulmasi (onun tam ag¢ilmamasi), karbiiratorun
tizgacinin zodalonmasi.

Yanict garisigin haddan artiq zanginlagsmasi alamatlori.

Xaricetmo borusunda gara tiistiiniin ¢ixmasi, sasbogandan alov ¢ixmasi
(<<partlayis>> soslorinin esidilmoasi), yanacaq Sorfinin artmasi, miiharrikin
giiciiniin azalmasi.

Yanici qarigigim hoddon artiq kasiblagmasinin sabablori: karbiiratorun vo sorma
borusunun (kollektorun) miiharrikin silindrlor bloku basligina barkitma yerloarinda
kipliyin pozulmasit noaticesindo havanin sorulmasi, Kkarbiiratorun tizgacli
kameralarda yanacagin soviyyasinin asagi olmasi, bas dozalasdirici qurulusun va
bos isloma sisteminin kanallarinin vo yanacaq jiklyorlariin ¢irklonmasi, yanacaq
borularinin  vo yanacaq siizgoClorinin  ¢irklonmasi, yanacag nasosunun
klapanlarinin kip oturmamasi vo membrananin zadalonmasi, yanacaq borularinin
stutserlora Kip barkidilmomasi, yanacaq ¢oninin tixacinda buxar-hava klapanlarinin
1sinin pozulmasi.

Yanict qarisigin haddon artiq kasiblasmasinin alamatlori: miiharrikin geyri-
miintazom islomasi, bir is rejimindan digarine kegmonin pislogsmasi vo miiharrikin
giicliniin azalmasi, karbiiratorda alovlanmanin miisahids edilmasi.

Benzin miitharrikinin qgida sisteminin TQ zamani yerina yetirilan islar

Qida sisteminin texniki voziyyati asagidaki tisullarla tayin edilo bilar: yanacaq
sorfinin 6l¢iilmasi Vo onun nazarat Sorf normasi ilo miiqayisa Olglilmasi, gida
sistemi cihazlarinin xiisusi qurgularda sinagi.



Nozarot baxisi zamani yanacagin sizib axmasinin olub-olmamasini vao ¢ando
yanacagin saVviyyasini yoxlayirlar.

TQ islarino aiddir:

» qida sistemi cihazlarmin borkidilmasinin yoxlanmasi, ¢irk, toz vo yagdan
tomizlonmosi, gida sisteminin Kipliyinin baxisla yoxlanilmasi.

» dirsokli valin miixtalif dovrlor sayinda miihorrikin iglomasinin yoxlanmasi
Vo lazim goldikdo karbiiratorun bos isloma rejimindo nizamlanmasi,
karbiiratorun idars edilmasi intigalinin yoxlanmasi, ¢okdiirticii-siizgaclordan
Vo yanacaq ¢onindon ¢okiintiiniin bosaldilmasi.

» yanacaq ¢oninin, borularinin birlosmolorinin, karbiiratorun, yanacaq
nasosunun boarkidilmasinin va Kkipliyinin yoxlanmasi, hava vo drossel
qapaqglarinin tam acilib-baglanmasimnin yoxlanmasi vo lazzim olduqda
nasazligin aradan qaldirilmasi, karbiiratorun lizgacli kamerasinda yanacaq
Soviyyosinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi, yanacaq nasosunun isinin
yoxlanmasi, miihorrikin asan igo diismasinin yoxlanmasi.

Bundan basqa, hava silizgaCi Vo yanacaq stlizgaclori ¢ixarilir, yuyulur, yanacaq
¢oninin qapaginda klapanlar yuyulur, lazzim olduqda yanacaq ¢oni Yyuyulur,
karbiirator nizamlanir.

Karbiirator gida sisteminin miirokkob cihazidir. Onun texniki vaziyyati bilavasito
mithorriko daxil olan yanici qarisigin torkibino tesir edir. Karbiiratorun texniki
qullugu tamizlik, barkitma va s. islordon basqa bir sira masul yoxlama-nizamlama
islori do noazords tutur ki, bunlarin yerino yetirilmosi xiisusi cihazlarin istifados
olunmasini va pesakarliq vardisi tolob edir.

Karbiiratoru miiharrikdon c¢ixarmadan yerino Yyetirilon TQ islorino aiddir:

karbiiratorun idars olunma intigalinin nizamlanmasi, osas dozalasdirici
quruluglarin ~ yoxlanmasi vo nizamlanmasi, karbiiratorun elementlorinin
yoxlanmasi.

Karbiiratorun miiharrikdon ¢ixarilmasi vo sokiilmasi ilo bagh TQ islarins aiddir:
karbiiratorun jikluorlarinin, diffuzor blokunun l6vhalorinin elastikliyinin,
stiratlondirici nasosun verilisinin yoxlanmasi, homginin karbiiratorun tizgacili
kamerasinda yanacagin soviyyasinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi.

Dizel miiharrikinin gida sistemi

Dizel gida sisteminin asas nasazhglar:



Dizel miiharriklorinin gida sisteminin TQ-nin osas vazifalorindon baslicasi
sistemin yanacag verma mexanizmlarinin etibarli islomasinin tomin edilmosidir.
Qida sistemi yanacagin tomizlonmasini vo onun miiharrikin silindrlorina daqiq
dozalasdirilmis paylarla miintozom verilmasini tomin edir.

Qida sisteminds yanacaq verilisinds asas nasazliqlar asagidakilardir:

» sistemin hermetikliyinin pozulmasi — bu 0Oziinii ¢onindon algaq tozyiqli
yanacaq nasosuna goadar olan hissado hava sorulmasinda biriizo verir va
miiharrikin dayanigsiz islomasine sabab olur.

» forsunkalara kifayot miqdarda yanacagin verilmomosi — bu Oziini
miihorrikin giicliniin azalmasinda, onun dayanigsiz vo Qeyri-miintozom
islomasinda, giiclii vibrasiyanin yaranmasinda, miihoarrikin iso diismasinin
cotinlogsmoasinds vo kigik dovrlorlo isloma rejimino kegdikdo miiharrikin
sonmoasinds gostorir.

» plunjerli yiiksok tozyiqli yanacaq nasosunun (YTYN) seksiyalarindan
verilon yanacagin dozalagsmasinin, miintozomliyinin vo yanacaq verilmanin
baslama aninin pozulmasi.

» forsunkalarin tozlandiricilarinin gévdalarinds soplo desiklarinin ¢irklonmasi
— bunun naticasinds soplo desiklorindo bark koks ¢okiintiilori yaranarag,
onlarin buraxma qabiliyyatini asag1 salir.

» soplo desiklarinin yeyilmasi va piiskiirma tozyiginin doyismasi.

» yiikksok tozyiqli yanacaq nasosunun yiiksok dogiqlik sinfino monsub
hissalarinin, (plunjerlar, plunjer gilizlori, govucu klapanlar) yeyilmasi.

» yanacaq verma mexanizmlarinin nizamlanmalarinin pozulmasi.

Qida sisteminin hermetikliyinin pozulmasi yanacaq borularinin vo onlarin
birlosma yerlarinin diggstlo baxilmasi ilo askar olunur. Nozars almaq lazimdir ki,
islomayon miihorrikds yanacaq sizan yerlor miiharrik islodikdo havanin sorulmasi
yerlarina ¢evrila bilar.

Qida sistemindo kifayot miqdarda yanacagin verilmamasinin sobablori:
yanacagin verilig sistemino hava diismasi, yanacaq stizgaclarinin va forsunkalarin
stizgaclarinin siiziicii elementlarinin ¢irklonmoasi, algaq tozyigli yanacaq nasasonun
nasazligi ola bilar.

Qida sisteminin nasazliq olamatlori: tozyigin hoddon artiq artmasi vo Yya
azalmasi, forsunkalardan yanacaq sorfinin azalmasi. Miharriklor {igiin istismar
lizro tolimatlarda vo yanacaq sorfinin normalagdirilan qiymotlori gostorilir.
Sistemdoki tozyiqi yoxlamaq {igiin nozarot manometrin forsunkalaran birino qol



vasitosilo birlogdirilib miihorriki iso salir vo dirsokli valin miiayyan olunmus
dovrlar sayinda forsunkaya golon yanacagin tozyiqini olgiirlar.

Tozyiqin artmasit forsunkanin siizgacinin sirklonmasini gostorir. Tazyigin
azalmasi sistemindo hava ¢okdikdos vo ya yanacaq siizgaclori ¢irklondikds ola bilar.

Ogor biitiin siizgaclori yoxladigdan vo tomizladikdan sonra yanacaq verilisi yena
do kifayst migdarda olmursa, nasazligin sababini algaq tozyiqli yanacaq nasosunda
axtarmaq lazimdir. Bu hala bu nasosu ¢ixarib sokiir vo onun hissalorinin texniki
vaziyyatini yoxlayirlar. Porsen tipli algaq tozyiqli yanacaq nasoslariin tozyiginin
Vo yanacaq veriliginin azalmasinin asas Sabablori: italoyicinin ¢gubugu vo govdo
arasinda araboslugunun artmasi, klapanlarin kipliyinin pozulmasi, yaylarin
elastikliyinin itmasi ola bilor. Nasosun yaratdigi tozyiq sinaq cihazinin
komplektina daxil olan manometrlo yoxlanilir. Tozyiq az oldugda nizamlama
aparilir. ©Ogor nizamlama da yiiksok tozyiqi tomin etmirss, onda nasosu saz nasosla
ovoz etmok lazimdir.

YTYN-nun seksiyalarindan  yanacaq  verilisinin  dozalasdirilmasinin,
miintozomliyinin vo yanacagin verilmosinin baslanma anmin pozulmasi plunjer
ciitlorinin yeyilmasi va nasosun nizamlanmasinin pozulmasi naticasinds ola bilor.

Forsunkanin tozlandiricisinin gévdasinda desiklorin ¢irklonmasi va ya yeyilmosi
naticasinds yanacagin tozlanma keyfiyyati pislosir. Yanacagin tozlanma keyfiyyati
yanacaq piuskiirmo tozyigindon asilidir. Bu tozyiq forsunka yaylarinin elastikliyinin
nizamlanmasi ilo tonzimlanir.

Tozlandiricilarin  desikloarinin  sathlorinin - geyri-barabar  yeyilmasi, asasan,
tozlandiriclarin hazirlanma texnologiyasinin pozulmasi, yanacaq siizgaclorinin
cirklonmasi, forsunkalarin nizamlanmasinin pozulmasi vo bir sira digar saboblorlo
izah olunur.

Tozlandiricilarin soplo desiklorinin koks ¢okiintiilori ilo ¢irklonmasi, asasan,
klapan sistemi nasaz tozlandiricilardan yanacagin sizmast vo ya forsunkanin
normadan asag1 tozyiqdo islomasi naticosinds bas verir. Soplo desiklarinin
cirklonmasi vo ya kokslagmasi hidravlik miigavimatin kaskin artmasma gatirib
¢ixarir, naticado iso forsunkanin bozi detallar1 sina bilor. TQ zamani soplo
desiklarini yoxlamaq va tomizlomok lazimdir. TQ zamani yanacagin verilmasinin
idaro olunma intiqali da yoxlanmali vo nizamlanmalidir.

Dizel miiharrikinin gida sistemino hava verilisi vo islonmis gazlarin xaric
olunma sistemi do daxildir.



Dizel miiharrikindo hava verilisinin osas nasazliglar1 sistemin hermetikliyinin
pozulmasi vo hava siizgocinin ¢irklonmosidir. TQ zamani sistemin hermetikliyi
barpa olunmali va hava siizgacinin elementi tomizlonmali vo ya doyisirilmalidir.

Tozlandiricilarin ~ desiklarin  sathlorinin  geyri-barabar  yeyilmasi, asasan,
tozlandiricilarin hazirlanma texnologiyasinin pozulmasi, yanacaq siizgoclorinin
cirklonmasi, forsunkalarin nizamlanmasinin pozulmasi vo bir sira digor sebablorlo
izah olunur.

Tozlandiricilarin soplo desiklorinin koks ¢okiintiilori ilo ¢irklonmasi, osasan,
klapan sistemi nasaz olduqda tozlandiricilardan yanacagin sizmasi vo Ya
forsunkanin normadan asagi tozyiqdo islomasi noticosindo bas verir. Soplo
desiklorinin g¢irklonmoasi Vo ya kokslasmasi hidravlik miigavimatin kaskin
artmasina gotirib ¢ixarir, naticado iso forsunkanin bazi detallar1 sina bilor. TQ
zamani soplo desiklarini yoxlamag vo tomizlomak lazimdir. TQ zamani yanacagin
verilmasinin idars olunma intigali da yoxlanmali vo nizamlanmalidir.

Dizel miiharrikinin gida sistemins hava verilisi va islonmis gazlarin xaric olunma
sistemi do daxildir.

Dizel miiharrikindo hava veriliginin asas nasazliglari sistemin hermetikliyinin
pozulmasi vo hava siizgocinin ¢irklonmosidir. TQ zamam sistemin hermetikliyi
barpa olunmali va hava siizgacinin elementi toamizlonmali va ya doyisdirilmalidir.

Dizel miiharrikinin qida sisteminin TQ zamani yerina yetirilon islor
TQ zaman yerina yetirilan islar

Dizel miiharrikinin qida sisteminin TQ islorino aiddir: yanacaq c¢onlarinin,
yanacaq borularinin, siizgaclorin, forsunkalarin barkidilmasinin va hermetikliyinin
yoxlanmasi, yanacagin verilmasinin idara olunma intigalinin iginin yoxlanmasi va
lazim goldikdo nizamlanmasi, yanacagimm g¢ondon forsunkalara goalmasinin
yoxlanmasi vo lazim goldikdo yanacaq vermso sistemindon havanin ¢ixarilmasi,
mithorriki iso salaraq bos islomo rejiminds dirsokli valin dovrlor saymin
nizamlanmasi1 vo miiharrikin isinin yoxlanmasi, yiiksok tozyigli Yyanacaq
nasosunun, yanacaq piiskiirmoni gabaglamanin avtomat muftasinin, forsunkalarin
islomasinin yoxlanmasi vo nizamlanmasi, hava verilisi sisteminin hermetikliyinin
yoxlanmasi, yanacaq vo hava siizgaclorinin tomizlonmasi vo yuyulmasi.

Tolob olundugqda yiiksok tozyiqgli vo algaq tozyiqli yanacaq nasoslarini
miiharrikdon ¢ixararaq stendlords yoxlamag vo nizamlamaq lazimdir.

Miihoarrikda CT islori



Miiharrikin CT zamani xarakterik islora aiddir: porsen iizliiklorinin, porsenlarin
Vo porsen barmaglarmin doyisdirilmaesi, satun vo ana boynu yastiglarmin
nazikdivarl igliklorinin istismar 0Ol¢iilii i¢liklorlo dayisdirilmasi, blokun araqitinin
doyisdirilmasi, catlarin vo desilmis yerlorin barpasi, klapanlarin vo klapan
yuvalarinin cilalanmasi vo uyusdurulmasi, miiharrikin yaglama sisteminin halledici
mayelordon istifado etmoklo yuyulmasi, reduksiya klapaninin doyisdirilmasi va
basqa islor. Miiharriki tomirdon sonra yi1gib stendda soyuq Vo isti sinaqglar aparirlar
Vo bununla da onu istismar yiiklonmolorino hazirlayirlar.

CT zamani qovusmalari borpa etdikdo tomir olgiilorindon istifado olunur vo
asasan, birinci tomir olgiisii haddinds hissalorin doyisdirilmasini yerino yetirilir.

Karbiiratorlu miihorrikin qida sistemi cihazlarinin CT islorino aiddir: yanacaq
sorfi artmus (yeyilmis) jiklyorlarin yenilari ilo avoz edilmosi, lizgocli kameranin
Kiplogdirici iynosinin vo onun yeyilmis yuvasinin uyusdurulmasi, tizgoclorin
yanacaq sizan yerlarinin lehimlonmasi, yanacaq nasosunun nasaz diafragmasinin
doyisdirilmasi.

Avtoservis miiassisasindo dizel miiharriklorinin gida sistemi hissalorinin vo
cihazlarmin CT-si ¢ox da miirokkab olmayan avadanliq vo miivafiq olaraq
miirokkaob istehsalat texnologiyasi tolob etmoyan islori ohato edir. Belo islora
aiddir: klapanlarin is¢i sathlorinin vo onlarin yuvalarinin siirtiilorok uyusdurulmas,
Kiplogdirici iynolorin vo forsunkalarin tozlandiricilarin, plunjer ciitlarinin
uyusdurulmasi, elastikliyini itirmis yaylarin doyisdirilmasi, yanacaq borularinin,
yivlorin borpasi, borularin agiz hissalorinin diizoldilmasi, nasosun gdvdasinds
catlarin tutulmasi va b.

Qida sisteminin tomir edilmis hissalorini y1gdiqdan sonra isladir, sinaq edir,
stendds va bilavasito miiharrikds nizamlayirlar.

TRANSMISSIYANIN TQ VO TOMiRi
Transmissiya mexanizmlarinin asas nasazlglar:

Avtomobil transmissiyasinin osas aqreqatlari, qovsaqlart vo mexanizmlori
asagidakilardir: ilismo muftasi, mexaniki vo ya avtomat Gtiirmalor qutusu, slave
qutu, kardan 6tiirmasi, bas otiirticii vo diferensial mexanizmi.

Stirtiinmali (friksion) ilismo muftasinda asagidaki nasazliglar daha tez-tez bas
verir: intigalin nizamlanmasmin pozulmasi vo naticads ilisma muftasmin tam
ayrilmamasi vo ya tam qovusmamasi, aparilan diskin friksion tizliikklarinin, iligmani
ayirma muftasinin yastiginin, ilisme muftasi intiqalinin is¢i silindrinin mantejinin
yeyilmosi.



[lismo muftasinin tam ayrilmamasi sobablori ilismo muftas1 pedalinin sorbast
gedisinin artmasi, aparilan diskin oayilmasi va ya ¢oplosmaosi, friksion tizliiklorin
qirtlmasi, ilismo muftasimin hidravlik intiqalina havanin diismasi ola bilor.

[lismo muftasinin tam qovusmamasi ( yoni, siiriisorok firlanmasi) sobablori
disklorin friksion tizliiklorinin yeyilmosi vo yaga bulagmasi, ilismo muftasi
pedalinin sorbost gedisinin olmamasi, gericokmo yaymin (pedali ilkin voziyyato
gotiron yayin) elastikliyinin itmasi ola bilar.

[lismo muftasinin  koskin qosulmas: asagidaki hallarda ola bilor: aparilan diskin
topunun otiirmalor qutusunun aparan valinin slislorinds ilismasi, yayli 16vhalorin
elastikliyinin itmasi, sixic1 diskin vo ya nazimgarxin is¢i sothlorinin yeyilmasi vo
ya siyrilmasi zamani.

Is prosesinda hissalorin ¢ox qizmasi, sos-kily, titrayislor va sigrayisla horokot
asagidaki hallarda bas wverir: ilismoni ayirma yastigi yeyildikdo vo ya yaxsi
yaglanmadiqda, aparilan diskin {izliiklarinin pargimlori bosaldigda, aparilan diskin
topu ilo Otlirmoalor qutusunun birinci valmin slisli birlosmosinds ara boslugu
artdiqda.

Yiiksok tonlu ugultulu sosin yaranmasi yastigin nasazligini bildirir. MexaniKi
otiirmoalor qutusuna asagidaki nasazliglar bas verir: o6tlirmonin 6z-6ziina ayrilmasi,
sas-kiiy, otiirmalarin ¢atinliklo qosulmasi, haddon artiq qizma va titrayislar.

Otiirmonin 6z-6ziina ayrilmasi disli carxlarin dislori yeyildikdo, fiksedicilarin
yaylarinin elastikliyi itdikdos, sinxronlasdiricinin bloklayict halqalar yeyildikdo va
ya onun sindiqda bas verir.

Yiiksok sos-kiiy disli ¢arxlar, yastiglar, sinxronlasdiricilar yeyildikdo, aparan va
aparilan vallar arasinda araboslugu artdiqda, yag kifayat qodor olmadiqda vo ya
cirklondikds yaranir.

Otiirmolorin ¢atinlikla doyisdirilmasi yastiglarin va slisli birlosmolarin yeyilmoasi,
otiirmoalari doyisma intigalinin gangollarinin vo ya linglorinin deformasiyasi ilo
olagoadardir.

Otiirmolor qutusunun hoddon artiq qizmas: karterds yagin az olmasi, kipgaclorin
yeyilmosi, karterin gapaqlarinin zaif barkidilmosi vo ya yastiglarin dagilmasi
naticasinds bas verir.

Hidromexaniki Gtiirmalor qutusunada asagidaki nasazliglar mimkiindiir:
avtomobilin harokati zamani1 6tiirmanin qosulmamasi, 6tiirmoalor doyisan zaman
sigrayislt  horokotlor, o6tiirmalorin  doyismoa anlarinin qida sisteminin drossel



qapaginin agilma doracasine uygun olmamasi, bas magistralda yagin tozyiginin
asagl diismosi, hidrotransformadan yagin ¢ixma yerindo Vo hidromexaniki
otiirmoalor qutusunun karter altliginda yagin temperaturunun yiiksok olmasi.

Avtomobilin haroksti zamani1 6tiirmo asagidaki soboblordon qosulmaya bilor:
elektromagnitlorin siradan ¢ixmasi, bas zolotnikin porgislonmasi, hidravlik
klapanlarin ilismasi, Kiplosdirici halgalarin vo Kiploclorin dagilmasi, 6tiirmalarin
doyisdirilmasinin avtomat idaroetms sisteminin nizamlanmasinin pozulmasi.

Otiirmoalori  doyison zaman sigrayish horokotlor periferiya klapanlarinin
qosucusunun  nizamlanmasinin ~ pozulmast Vo ya  mozkozdongagma
tonzimlayicisinin  vo bas zolotnikin tormozunun barkidilmasinin zaiflomosi
naticasinds bas verir.

Otiirmonin doyismo anlarmin (avtomobilin 6tiirmalorin  doyismosinin lazim
oldugu horakot siiratlori) drossel gapagimin agilma doracasine uygun olmamasi
asagidaki sobablordon ola bilor: Gtiirmalorin avtomatik doyisdirilmasi anlarinin
nizamlanmasinin  pozulmasi, giic va markazdongagma tonzimlayicilorinin
nasazliglar1 (dartqi va linglorin ayilmasi, ilisma va ya barkitmalorin zaiflomasi).

Bas magistralda yagin asag1 tozyiqi yag nasoslarinin hissalorinin yeyilmasi va ya
hidromexaniki 6tiirmalor qutusunda yagin ytiksok daxili itkilori hesabina bas verir.

Yagin yiiksok temperaturu friksion disklorin ayilmosi vo ya yeyilmosi zamani
misahido edilir.

Kardan 6tiirmasinds nasazliglarin yaranmasini vibrasiya va taqqiltilarin goxalmasi
bildirir.  Vibrasiya hissalorin  barkidilmasi bosaldigda, kardan vallarinin
deformasiyast vo tarazligimin pozulmasi bas verdikde yaranir. Taqqilti slis
birlosmoalorinds, xagin barmaglari vo iynovari yastiglar arasinda olur vo iynali
yastiqlarin xarici halqalar1 va ¢angallordaki desiklor arasinda artdiqda yaranir.

Avtomobilin arxa korplisii liciin asagidaki nasazliglar xarakterikdir: yiiksok
saviyyali vibrasiya vo sos-kiiy, avtomobili yerindon horokat etdirdikdo vo ya
horokot zamani yiikklonmo Kkaskin artdiqda yaranan taqqilti, karterin qizmasi,
karterdon yag itkisi.

Arxa korpiido yiiksok vibrasiya vo sos-kily asagidaki saboblordon yaranir: disli
carx ciitli ilismasinds dislorin  vo vyastiglarin yeyilmasi naticasinds  yan
araboslugunun artmasi, digli ¢arx ciitiiniin konkret soth {izro iligmasinin
nizamlanmasmin pozulmasi, yastiglarin tarimhiginin  zoiflomasi, yastiglarin
yeyilmosi naticasindo disli ¢arx valinin vurmasi, diferensial mexanizminin
naticasindo disli ¢arx valimin vurmasi, diferensial mexanizminin hissalorinda



qiisurlarin olmasi1 (avtomobil ayrixatli trayektoriya iizro horokot etdikdo askara
CIXIT).

Avtomobil yerindan harokot etdikdo vo ya yiiklonmosi koskin artdiqda taqqilti
omalo galmosi asagidaki hallarda ola bilor:

Bas oOtiiriictiniin  vo ya diferensialin disli ¢arx ciitiiniin ilismasinda yan
araboslugunun artmasi, satellitlorin dislorinin vo dayaq saybalarinin yeyilmosi,
disli ¢carxin diferensial qutusuna borkidilmasinin zaiflomasi, yastiglarin yeyilmasi
Vo ya onlarin nizamlanmasinin pozulmasi.

Karterin qizmasi yastiglarin va disli ¢arx ciitliniin nizamlanmasinin pozulmasi ilo
baglhdir.

Arxa korpii reduktorundan yag itkisi kiplosdirici manjetlorin (Kiplaclorin)
yeyilmosi, arxa korpi karterinin bolt birlosmalorinin zaiflomasi vo ya aragatinin
zadalonmoasi naticasindos ola bilar.

Transmissiya mexanizmlarinin TQ zamani yerina Yyetirilan
islor

Avtomobilin miiharrikindon aparan tokoarlora 6tiiriilon burucu moment salis vo
tokansiz verilmolidir. Biitiin horokat siiratlorinds istor burucu moment Gtiiriilon
zaman Vo istorso bos horokot zamani transmissiya aqreqatlarinda titroyislor vo
alava saslor olmamalidir.

Transmissiya mexanizmlorinin nasazliglarinin alamatlori: ilismo muftasinin tam
ayrilmamasi, Otiirmalor qutusunda Otlirmalorin ¢atin qosulmasi vo ya 6z-0ziino
ayrilmasi, yiiklonmo doyisilorkon miihorrikdo silkalonmonin olmasi, kardan
Otlirmosi vallarinda vurmalarin va titroyislorin olmasidir.

Biitiin nasazliglar vaxtinda aradan qaldirilmali va texniki qulluq miikommal yerina
yetirilorkon onlarin bag verma ehtimali azaldilmalidir.

Texniki qullug aparaken ilismo muftas1 pedalinin bos harokatini yoxlayir vo lazim
goldikdo nizamlayirlar, Otiirmolor qutusunun, paylayict qutunun vo aparan
korpiilorin - Kkarterlorindo  yagin soviyyosini  yoxlayirlar, 6tiirmoalor qutusunu
barkidon gayka va boltlar1 ¢okib barkidirlar.

Novbati texniki qulluq aparilan zaman yuxarida geyd olunan islordon basqa
Otlirticii qutularin karterlarinin birlosdirilmasi, hermetikliyi, kardan &tiirmasinin
araliq dayaq yastiglariin vaziyyati, bas Gtiiriiciisiiniin aparan valinin konik disli



carx yastiqlarmin litfii, arxa tokor yastiglarmin voziyyati Vo nizamlanmasi
yoxlanilir. Transmissiya aqreqatlarmin karterlorindo yagin doyismosi yaglama
qgrafiki miiddstine uygun aparilir.

Transmisiya aqreqatlarinda CT islari

[lismo muftasinda CT islori onu avtomobildon ¢ixardiqgdan sonra (miihorriki
cixarmadan) yerino yetirilir. Cixarmazdan qabaq ilismo muftasinin Ortiiyiindo vo
miihorrikin nazimgarxinda nisanlar qoyulur. Bu, yigma zamani onlarin qarsiliglt
vaziyyatini Vo zavod balanslagdirilmasini pozmamaq tgiin edilir. Sokiib
cixarildigdan sonra ilismo muftasinin hissalori yuyulur vo aparan vo aparilan
disklarin (par¢imlarin zaiflomasi, ayilmasi, yeyilmo ¢atlar1, azilmo vo siniglarin
olub-olmamasi) va basqa hissalarin vaziyyati nazardan kegirilir.

Texniki sortlora cavab vermayan nasaz hissalor doyisdirilir. Sixici diskin sathinda
styrintilar vo ciziglar oldugda onu torna dozgahinda yonmagq olar.

Hidravlik intiqalin hissalori tormoz mayesi vo ya spirtdo yuyulur. Barkimis vo
sismis rezin kiplosdirici manjetlor doyisdirilir. Ilismo muftas: xiisusi tortibatda
yigilir.

Otiirmalor qutusunun CT asagidaki hallarda aparilir: sinxronlasma olmadigda
(irali  harokot otiirmoalorini  qosduqda sos-kily yaranir), sinxronlasdiricinin
muftasiin diglorinin iist vo yan sathlori, yastiglar, vallar yeyildikda, disli ¢arxlarin
dislori sindiqgda vo s. Yeyilmis vo ya sinmis hissolor doyisdirilir. Bu zaman
qovusan, ciit halinda isloyan hissalorin  hor  birinin  doyisdirilmasi
mogsadouygundur. Sokmo zamanmi (ms., birinci Otlirmonin disli  carxi,
sinxronlagdiricinin toplar1 va s.) xiisusi ¢ixaricilardan istifads olunur.

Kardan valinin CT kardan oynaqlarinda arabosluglart artdigda vo kardan
vallarmin dinamiki balanslagdirilmasinin  pozulmasi naticasinds titrayislorin
yaranmast zamani onu avtomobildon ¢ixardaraq yerino yetirilir. Vallarin
borularinin ayilmasi, batiglarin yaranmasi, bas oOtiirlictiniin aparan valmin (disli
carxinin) flansinin vo ya Otiirmoalor qutusunun flansinin ayilmasi vo digar
nasazliglardan kardan 6tiirmasinds disbalans yarana bilor.

Kardan valinin vurmasi xiisusi tortibatda yoxlanilir. Vurma buraxila bilan
giymatdon ¢ox oldugda vali pres vasitasilo diizoldirlor. Kardan valinin dinamiki
balanslasdirilmas1 xiisusi dozgahda yerina yetirilir. Disbalans1 aradan qaldirmaq
iciin valin (borunun) ftzarina balanslasdirict 16vhalor gaynaq edilir. Slislori
yeyilmis kardan ¢angollori, yeyilmis iynali yastiglar vo Kiploclor doyisdirilir.



Bas otiiriicii vo diferensial mexanizminin CT yeyilmis vo zadalonmis hissalorin
doyisdirilmasindon, yastiglarin vo disli ¢arxlarin yeyilmasi naticasinds disli ¢arxin
ilismasindaki pozulmus araboslugunun barpa edilmasindan ibaratdir.

SUKAN IDAROETMO SISTEMI
Siikan idaraetma sisteminin asas nasazlhqlar

Stikan mexanizmi va siikan intigalinda asagidaki osas nasazliglar ola bilar: siikan
carxiin liifti vo siikan idarosetmosindo com liiftlin artmasi, araboslugunu aradan
qaldirdigdan sonra siikan ¢arxinin donmosinin ¢atinlosmasi, hissalorin nisbi
yerdoyismosi, siikan dartqilarinin ayilmasi, siikan mexanizminin karterindo yagin
sizmasl, mexanizmin nizamlamalarinin pozulmasi.

Stikan hidrogiiclondiricisi ligiin  asagidaki nasazlhiqlar xarakterikdir: nasos
intigalinin qayisinin tarimhiginin zoiflomosi, nasos ¢oninds yagin soviyyasinin
azalmasi, sistemo hava diismasi, idara-etmo klapanimin zolotnikinin vo ya buraxici
klapanin ilismasi.

Ogor siikan idarasi qoyulmus taloblora cavab vermirsa, onda nasazligin sobablori
askar edilmali vo aradan galdirilmalidir. Buna goro asagidakilar yoxlanilir: siikan
dartqilariin oynagqlardaki arabosluqlari, donmo sapfalarinin oymaglarinin vo ya
skvorenlarinin yeyilmasi, siikkan mexanizmi karterinin avtomobilin ¢argivasing
etibarli barkidilmasi, donmo yumruglarinin linglorinin vo oynaq barmaglarinin,
siikan idarasinin kardan valiin birlosmolorinin ¢okilmasi (barkidilmosi), slisli
birlosmolords arabosluglari, gabag tokarlorin yastiglariin nizamlanmasi,
hidrogiiclondiricinin nasosunun intigal gayisinin tarimhigi, siikkan mexanizmi
ilismoasinds yan araboslugunun nizamlanmasi, siikan ¢arxi vo ya g¢arxin valinin
oxboyu yerdayismasi.

Siikan carxmmin donmasinin ¢atinlosmasi, siikan mexanizminds ilismoalar,
mexanizmin ilisma ciitlorinda ciitlorinds taqqilti va cirilt1 saslori asagidaki hallarda
bas verir: silkan mexanizmindo is¢i ciitdo ilismoni va ya yastiglart diizgiin
nizamladiqda, siikkan valinin yastiglar1 dagildigda, mexanizmds yag olmadiqda.
Stikan mexanizminin karterindon yagin axmast siikan mexanizminin karterin
qapagmin borkidilmasinin zaiflomasi, kipgec Vo araqatlarinin  zadalonmoasi
naticasinds basg verir.

Siikan idarasinin hidrogiiclondiricisinin saz islomasi ¢onds yagin saviyyasindan,
miihorrikin iglomasi zamani nasosun yaratdigi tozyiqdon asilidir. Hidrosistemin
parametrlori avtomobilin istismari {izro tolimata uygun olmalidir.



Siikan idarasinin hissalorinin, qovsaglarinin vo mexanizmlarinin barkidilmasini
qovusan hissalori nisbi yerdoyismosina vo bilavasito qaykalarin g¢okilmasino goro
yoxlayirlar. Siikan idarssinin qovsaglarinin avtomobilin  kuzovuna nozaron
konstruksiyada nozords tutulmayan yerdoyismolori olmamalidir. Yerli birlosmolor
cokilmali vo etibarli baglanmalidir. Hidrosistemin elementlorinin birlogsmolori
hermetik olmalidir.

Siikan idarasinin TQ zamani yerina yetirilan islar

Xarici baxisla siikan idarasinin imtina vo nasazliglar1 askar edilo bilor. Siikan

idarasinin TQ zamani siikan carximin liftli, idars olunan tokoarlorin maksimal
donmo bucaglarim1 mohdudlasdiran hissalorin vaziyyati va soskanin barkidilmasi
yoxlanilir. Siikan idarssinin isi vo onun hidrogiiclondiricisinin hermetikliyi,
hidrogiiclondiricinin oynaq birlosmolorinds va siikan dartqilarinda araboslugu
miiharrik isladilmakls yoxlanilir.

Novbati  yoxlama saviyyasindo: soskanin, oynaq barmaglarinin, dénmo
sapfalarinin linglarinin qaykalarimin barkidilmasi va splintlonmasi, skvorenlarin va
qaykalarmin stopor saybalarinin vaziyyati, silkkan ¢arxinin vo siikan dartqilarinin
oynaqlarmin liftii, siikkan idarosinin kardan valimin qaykalarinin g¢okilmasi,
giiclondiricisinin hidrosisteminin hermetikliyi vo ¢ondo yagin soviyyasi (lazim
goldikda yag alave olunur) yoxlanir.

TQ tam hocmdo yerino yetirildikdo olavo olaraq asagidakilar yoxlanilir: gabaq
tokarlorin qurulma bucaqlari, lazim olduqda onlar nizamlanir, siikan idarasinin,
sikan dartqilarinin  oynaglarinin vo skvoren Dbirlogsmolarinin arabosluqlari,
skovenlorin, siikan mexanizmi karterinin, siikan kolonkasinin va siikan ¢arxinin
borkidilmosi, donmo sapfalarinin vo dayaq yastiglarinin vaziyyati, siikan
hidrogiiclondiricisinin hissalarinin vo qovsaqglarinin kipliyi vo barkidilmasi, siikan
idarasinin kardan valmin oziyyati vo barkidilmasi. Lazim goldikds barkidici
elementlor ¢okilir vo agkar olunmus nasazliglar aradan qaldirilir. Talob olundugda
stikan idarasi mexanizminin karterinds yag doayisdirilmalidir.

Siikan idarasinin CT islari

Siikan idarasi mexanizmlorinin CT asason hissalorin doyisdirilmasi ilo aparilir.
Sinmis vo zoiflomis yaylar, oynaq barmaqlarinin yeyilmis igliklori, enina vo
boyuna (uzununa) dartqilarin barmaqlar1 doyisdirilir. Oyilmis siikan dartqilar
diizoldilir (soyug vo ya 800°C-yo qodor quzdirlmis voziyyatdo). Hissalorin
yeyilmis yerlarini, masalon, soska valinin boyunlarini xromlama ila barpa edirlar.
Soska valinin sonunda yivi yonub bu yeri qaynaqla doldurur vo yeni yiv acirlar.



Siikan mexanizmi karterinin yeyilmis yastiq yuvalarmi yonur vo yuvalara polad
halgalar preslayirlor.

TORMOZ SiSTEMI
Tormoz sistemlarinin asas nasazlhiglar:

Tormoz sistemlarinin asas nasazliqlaria aiddir: geyri- effektiv tormozlanma, is¢i
tormoz sisteminin pedalini buraxdiqdan sona tormoz goliblarinin ilisarok baslangic
Vaziyyato gayitmamasi, tokarlorin tormoz mexanizmlorinin geyri-borabor tasiri,
hidravlik tormoz intigalinda sistemo hava diismoasi Vo tormoz mayesinin axib
itmosi, pnevmatik tormoz intiqali sisteminin hermetikliyinin pozulmasi, tormoz
disklarinin va ya barabanlarinin ¢ox qizmasi.

Avtomobilin tormoz sisteminin geyri-effektiv isinin (tormoz yolunun artmasi)

sobablori agagidakilar ola bilor: hidravlik vo ya pnevmatik tormoz intigalinin
birlosmoalorindo hermetikliyin pozulmasi, hidrosistemo hava diismosi Vo ya
sistemdo tormoz mayesinin az olmasi, tormoz intigali vo tormoz mexanizmlorinds
nizamlamalarin  pozulmasi, tormoz qoliblorinin izliiklarinin vo barabanlarin
(disklarin) yeyilmasi Vo ya yaga bulagmasi.

Tormoz pedalinin ilismosi asagidaki sobablordan ola bilar: tormoz galiblarinin
dartict yaylarmin sinmasi, friksion iizliiklorin pargimlorinin qirilmast vo onlarin
golib vo baraban arasinda qalmasi, galiblorin barabana yapisib (donub) galmasi,
tormoz silindrinds kompensasiya (hidrointigalda) vo ya hava (pnevmointigalda)
desiklarinin ¢irklonmasi, tokar tormoz silindrlarinds porsenlarin par¢imlonmasi.

Tokorlorda tormoz mexanizmlorinin eyni vaxtda iso diismomoasi Sobablori
asagidakilar ola bilor: friksion {izliklor vo tormoz barabanlari arasinda
arabosluglarinin ayri-ayr tokorlorde miixtalif olmasi, tizliiklorin yaga bulasmasi,
hidravlik tormoz intigalinda tokor tormoz silindrlorinin vo ya porsenlarin
yeyilmasi, borularin vo ya slanglarin ¢irklonmasi, tokarlorin har hansi birinin
tormoz intiqalindan hava va ya tormoz mayesinin axib itmasi.

Birlogmolords hermetikliyin pozulmast hidravlik tormoz intigalinda mayenin sizib
axmasina, pnevmatik tormoz intiqalinda iso miiharrikin dayanmis vaziyyatinda
hava itkisino gors tayin edilir. Hava sizmasii esitma yolu ilo va ya birlosmalori
sabunlu mohlulla islatmagla tayin edirlor. Ogar pnevmosistemds tozyiqin diismasi
ancaq miiharrik isloyon zaman bas verirso, demali kompressor nasazdir.

Hidravlik tormoz intigalina hava diismasi is¢i tormoz sisteminin pedalinin
sixilmasina miiqavimati hiss olunacaq dorocods azaldir.



Tormoz sisteminin TQ zamani yerina yetirilan islor

Tormoz sisteminin nasazliginin asas alamatlori tormoz yolunun artmasi (eyni siirat
Vo eyni yol soraitindo miiqayiso etdikds) vo tormozlanma zamani avtomobilin
slirlismasi, tormoz barabanlariin va disklorinin qizmasi ilo Xarakteriza olunur.

Tormoz barabanlariin qizmasinin sabobi asagidakilar ola bilar: bir va ya bir nego
tokorin gismon tormozlanmasi, tormoz goliblorinin dartict (qaytarici) yaylarinin
zoiflomasi vo ya smmasi, hidravlik intiqalda tokor silindrinds porsenin ilisib
qalmasi, galib {istliiklori vo barabanlar arasinda araboslugunun az olmasi.

Ehtiyat-tormoz sisteminin texniki vaziyyati yol smaqlar1 zamani vo ya tormoz
stendlorindo stend sinaglari ilo yoxlanilir. Tormoz sisteminin istismar soaraitindo
isloma gabiliyyatina nazarat etmok li¢iin avtomobilin tormoz yolu, yavagima tacili
va har bir tokards tormoz qiivvaesi dlgiliir.

Nizamlama islarina -is¢i tormoz mexanizminda (iSman va tam nizamlama, is¢i
tormoz pedalinin sorbost gedisinin nizamlanmasi, dayanacaq tormozunun
nizamlanmasi aiddir.

Qismon nizamlama istismar prosesinds tormozlarin effektivliyini tomin etmok
tictin aparilir vo galiblorin {istliiklori vo barabanlar arasinda araboslugunun barpa
etmokdon va pedalin sorbast gedisinin nizamlanmasi, dayanacaq tormozunun
nizamlanmasi aiddir.

Tam nizamlama tormozlarin amirindon sonra (masalon, istliiklori dayisdikdan
sonra) yerina yetirilir,

Tormoz sisteminda CT islari

Tormoz mexanizmlorinin CT zamani barpa tolob edon nasazliglarina aiddir
tormoz stiinliiklarinin hoddindon artiq yaga bulagmasi vo ya yeyilmasi, tormoz
barabanlarinin, dayaq barmaqlarinin yuvalarinin, ayrict yumruqcugun (pnevmatik
intigalda), hidravlik intigalin silindrlorinin, porsenlarinin  va manjetlorinin
yeyilmasi, tormoz galiblorinin gaytarici yaylarinin zaiflomasi vo sinmasi.

Yaga bulasmis goaliblor sodali mahlulda gaynadilir va ya benzinls yuyulur. Cox
yeyilmis qgaliblar va iistiinliiklar doyisdirilir. Tormoz barabanlarinin daxili sathinds
ciziglar vo yerli yeyilmo oldugda baraban xiisusi dozgahda yonulur. Belo
dazgahlarda tormoz galiblarin tstiinliiklari da yonula bilar.

Hidravlik intiqalda bas tormoz silindrinin porseninin manjetlori siso, Onun
kompensasiya desiklori ¢irklono bilor (bu, tormoz pedalinin buraxilmis
vaziyyatinds biitiin tokarlorin gismon tormozlanmasina sobab olur), bag tormoz



silindrlorinds vo porsends Klapanlarin ilisib qalmasi, tokor isgi silindrlarinds
yeyilmo va manjetlorin dagilmasi bas vera bilar.

Nasaz rezin manjetlor doyisdirilir, bas tormoz silindrinin kompensasiya desiklari
Vo klapanlart tomizlonir vo yuyulur, klapanlar sisdikdo vo ya zoadslondikdo onlari
doyisdirirlor. Borular vo slanglarda siirtiilmoalor vo ya catlar olduqda onlar
doyisdirilir.

Pnevmatik tormoz intiqalinda tormoz kamerast vo tormoz kamerasinda
diafraqma cirila bilor. Nasaz diafragma yenisi ilo doyisdirilir.

HOROKOT HISSOSI ELEMENTLORI VO QOVSAQLARININ
OSAS NASAZLIQLARI VO ONLARA TEXNIKI XIDMOT

Avtomobilin c¢orgivasi yiiksok Sortliyi saxlamalidir, ¢iinki biitiin aqreqat vo
qovsaglarin qarsiliglt  diizglin qurasdirilmast bundan asilhidir. Asqi  yerin
nahamarligindan tokarlars tosir edon tokanlar1 yumsaltmali vo onlarin avtomobilin
cargivasing otiiriilmasini  zaiflotmoalidir. Tokoarlor yolun nahamar yerlarindan
kegarkan yaranan ragslor amortizatorlarla tez sondiiriiliir.

Avtomobilin gabaq tokarlorinin qurulma bucaglar1 tokarlorin stabillosmasini
yaxst tomin etmolidir, yoni tokorlor onlara verilon horokat istigamatini sabit
saxlamalidir. Tokar diskinds va tormoz barabanlarinin millarinda ayilmo, disklori
borkitma desiklorindo normadan artiq yeyilmo olmamalidir.

Avtomobilin harakat hissalorinin asas nasazliglarina ¢argiva tirlorinin gatlamasi va
oyilib gabarmasi, qabaq oxun oyilmasi, oynaq birlosma hissalorinin yeyilmosi
(skroven, ressor barmaqlar1), qabaq tokarlorin qurulma bucaglarmin pozulmasi,
homginin amortizatorlarin nasazliglari, ressorlarin vo asqt yaylarinin sinmasi,
sinlarin zadalonmasi va yeyilmasi aiddir.

Horokat hissalorinin detal va qovsaqglarinin nasazliglari avtomobila Xaricdan
baxisla, homg¢inin TQ zamani ayri-ayr1 qovsaqlar yoxlayarkon askara cixarilir.



Giindalik qulluq zaman1 gabaq va arxa ressorlar, ressor altliglari, tokar va sinlarin
vaziyyati yoxlanilir.

Umumi texniki qulluq zamani ressor bondlorinin vo ressor barmaglarinin
borkidilmasi, tokor toplar1 yastiglarmin vo donmo sapfalari skrovenlords
arabosluglari, ¢argivanin vo gabaq ox tirinin vaziyyati yoxlanilir.

Iri hocmli texniki qulluq aparilarkon gabaq Vo arxa korpiilorin qurulmasinin
diizgiinliiyli, yedok qurulusunun voziyysti yoxlanilir, gabaq vo arxa ressorlarin
sirgalar, lizongilori, xamitlar1 vo barmaqlari, ressor yastiqlari vo amortizatorlar
barkidilir. Bundan basqa, qabaq tokarlorin qurulma bucagqlari, yaylarin vo gabag
asq1 linglorinin voziyyati yoxlanilir.

Harakat hissalori iizra nizamlama islori

Avtomobilin harokat hissasi iizro nizamlama islori gabaq tokarlarin qurulma
bucaqglarinin yoxlanilmasi vo nizamlanmasindan, qabaq tokoarlorin son konar
vaziyyoto donmo bucaginin, gabaq tokarlorin dénmo sapfasi ilo tirin yuvalar
arasindaki oxboyu araboslugunun, gabaq vo arxa toker topu yastiglarinin vo
skrovenlorin yastiglarinin nizamlanmasindan ibaratdir.

Takar va sinlarin yoxlanilmast va texniki xidmati

Tokar ¢onbarinin xarici formasi diizgiin olmalidir. Conbar tizarinda ¢okoklarin,
aziklarin va ayilmolarin olmasina yol verilmir. Conbarin tizorinds paslanma askar
olunarsa onu tomizloyir vo rongloyirlor. Avtomobil sinlarlo  diizgiin
komplektlosdirilmalidir, yani onun tokarlorina ¢anbarin Slgiisiine vo avtomobilin
yiikgdtiirmasine uygun golon sinler qurasdirilmalidir. istismarda olmus sinlordan
istifado edildikds bir oxun tokarlorinda protektor naxislart va yeyilma doracasi eyni
olan sinlor quragdirilmalidir. Protektorun yeyilmasindoki forq tokorin (pokriskanin)
xarici diametri lizro konkret sin {i¢iin miisyyan olunmus normadan ¢ox
olmamalidir.

Sinin diizgiin qurasdirilmasina fikir vermok lazimdir. Kamerin azilmasina, sinin
daxilina qum va pal¢iq diismasina yol verilmamalidir. Qurasdirma islarinds yalniz
bundan 6trii toyin olunmus xiisusi alatlor isladilmalidir.

Sinlardoaki tozyiq onlara diison yiikdon asili olaraq nizamlanmalidir. Avtomobilin
ayri-ayr1 sinlorindoki tozyiglor forgi minik avtomobillori iiciin 0,1 kq/m?, yiik
avtomobillori ticiin iso 0,1 kg/m?-dan ¢ox olmamalidir.



Avtomobil istismar prosesi zamani miisyyan olunmus nominal yilikgotiirmoadon
artiq yiikklonmoamali va yiik kuzovda barabor paylanmalidir.

Sinlards batib qalmis konar cisimlor vaxtinda ¢ixarilmalidir. Rezinin dagilmasinin
qarsisini almaq U¢iin sinlorin iizorino benzin vo mineral yaglarin diigmasine yol
vermok olmaz.

Sinlor qurasdirilan zaman onlarin protektorunun naxisini nozors almaq lazimdir.
Protektoru miiayyan istigamoto yonoaldilmis sinlor elo qoyulmalidir ki, protektorun
naxiginin istigamoti avtomobilin horokoat istiqamati iizro diizglin saxlanila bilsin.
Bu mogsadls sinin yan torafinds protektorun naxiginin istiqamatine yonaldilmis ox
olur. Sin diizglin qurasdirilarsa tokorin firlanma istiqgamoti (irali harokat) oxun
istigamati ilo diiz golmoalidir.

Sinin yeyilmasi Vo miivafiq olaraq resursu avtomobilin texniki vaziyyatindon ¢ox
asilidir. Sinin yeyilmasina tosir edon baglica amillor gabaq tokarlorin qurulma
bucaglarinin  pozulmasi, tormozlarin diizgiin nizamlanmamasi, tokarlorin
Disbalansi, ressorlarin qurasdirilmasi, yagin kipgaclordan va tokar toplarindan axib
sin sathlorino diismosidir. Mexaniki zodoslori olan sinlor (desik vo kasiklar)
avtomobildon ¢ixarilmali vo tomir edilmoalidir. Sinin kicik zadalori (kamersiz
sinlordo avtomobildon ¢ixarmadan) xiisusi vasitalordon istifado etmokls, iri
zodolor-isti vulkanizasiya ilo barpa edilir.

AVTOMOBILLORIN ELEKTRIK
AVADANLIGINA TEXNIKi XiDMOT

Giindoalik qulluq zamani1 goriilon yoxlama amaliyyatlarina aiddir: isiglandirma va
signalizasiya cihazlarini, sos signalini, slisotomizloyoni, kiilok siisesini yuma
tortibatini, ventilyasiya sistemini, nazarot-0l¢ii cihazlarini, qis vaxti iso isidici
sistemin va kiilok siisosini qizdirma tortibatinin isini yoxlamaq, arxa fanarlori, stop-
signali, ndmra Vo sorti nisanlart tomizlomak. Giindalik texniki xidmat islori
avtomobilin siiriiclisii torafindan yerina yetirilir.

Umumi texniki qulluq zamani goriilon islor: siiso tomizlayicilori, kiilok siisosini
yuma qurgusunun isini, ventilyasiya sisteminin, qis vaxti isa isidici sistemin va
kiilok stigasinin qizdirma va iiflirma tortibatlarinin isini yoxlamaq, akkumulyator
batareyasini toz va ¢irkdon vo elektrolit izlorindon tomizlomak, kegiricilarin
uclarmin barkidilmasini va ¢ixis civlari (klemma) ilo méhkom va kip birlagsmasini
yoxlamaq, akkumulyator batareyasinda elektrolitin saviyyasini yoxlamag, ses
signalinin, cihazlar 16vhosinin lampalarinin, faralarin, kigik fanorlorin, arxa



fonarlorin, stop signali va isiq geviricilorinin, qis vaxti isa isidici sistemin va iso
salma qizdiricisinin elektrik avadanligi cihazlarinin isini yoxlamaq, generatorun
Otiiriicii  qayisinin  voziyyetini vo tarimhigim1  yoxlamaq vo lazim golorso
nizamlamag.

Iri hocmli texniki qulluq zamani elektrik avadanhiginm osas aqreqatlari iizra bir
sira islor yerino yetirilir. Bu islorin movsiimi TQ islari ilo uygunlasdirilmasina
calismaq lazimdir.

Iri hocmli texniki qulluq zamani yerino Yetirilon islorin sirasina asagidakilar
aiddir:

- akkumulyator batareyasi iizra: batareyasinin elektrolitin sixlig1 vo elementlorin
yiik altinda gorginlik tizra vaziyyatini yoxlamaq vo lazim goaldikdo doldurmaya
qoymagq l¢iin batareyasimi ¢ixartmaq, akkumulyator batareyasini gévda vo Xarici
dovra ilo birlogdiron elektrik nagillorinin  barkidilmasini  va vaziyyatini,
akkumulyator batareyasi acarmin isini, homginin onun yuvada barkidilmasini
yoxlamag.

- generator, nizamlayici-rele va starter iizra: generatoru, starteri, nizamlayici releni
yoxlamaq vo lazim goldikdo onlarin xarici sathlorini tozdan, ¢irk vo yagdan
tomizlomok, starteri, generatoru, nizamlayici-releni yoxlamaq vo lazim goldikds
onlar1 barkitmok Vo generatorun Otiliriicii gayisinin tarimligini  nizamlamag,
avtomobili 25-30 min km yiirlisdon sonra qis istismarina hazirlayarkon: a)
miithorrikdon generatoru vo miihafizo lentini (doyison corayan generatorunda
fircatutan1) c¢ixarmaq, kollektorun (kontakt halqgalarinin), firgalarin, yastiglarin
vaziyyatini yoxlamaq, lazim goldikda generatoru s6kmok Vo yeyilmis hissalori
(firgalar1, sixma yaylarin1) doyisdirarok, daxili bosluga sixilmis hava iifiirmok,
generatoru yigmagq, yivli millori vo qasnagi borkidon qaykani ¢okib baglamaq,
generatoru nominal yiiklomo rejiminds yoxlamag ve miiharrik {zarindo
quragdirmaq, b) nizamlayici-relenin isini yoxlamaq vo ilin foslini nazors alaraq
onun goarginliyini nizamlamagq, c) starteri miiharrikdon ¢ixararaq xarici sathini yag
vo ¢irkdon tomizlomoak, kollektoru, fir¢alar1 vo starter relesinin kontaktlarinin
vaziyyatini yoxlamaq li¢iin starteri sokmoak, araliq yatagi barkidon vintlori ¢okmok
Vo otiirticti torafdon qapaqdaki oymagin yeyilmosini yoxlamagq, starteri yigmaq vo
otiiriicii disli ¢arxin harokatinin nizamlanmasini yoxlamaq, starterin isini stend
tizorinds bos islomo vo tam tormozlanma rejiminds yoxlamagq, starteri miihorrik
tizarinds qurasdirmag.

- alisdirma cihazlart iizra: alisdirma dolaginin, algaq vo yiiksok gorginlik
moftillorinin voziyyatini yoxlamaq vo lazim goldikds onlarin sathlorini toz, ¢irk vo



yagdan tomizlomok, alisdirma samlarini burub ¢ixarmagq, onlarin vaziyyatini
yoxlamaq, lazim goldikdo samlar1 yanigdan tomizlomoak va elektrodlar arasindaki
araboslugunu nizamlamaq vo ya samlar1 doyismok, qirici-paylayicini mithorrikdon
¢ixartmaq Vo Yyoxlamag, onun xarici Sothini toz, ¢irk vo yagdan tomizlomok,
qapagin daxili sathini tomizlomok kontaktlarin vaziyystini yoxlamaq, lazim
goldikdo onlar arasindaki araboslugunu nizamlamaq (kontaktlarin qapanma
Vaziyyatinin bucagini), vali, lingin oxunu Vo yumrucuqlu oymagi yaglamaq, qirici-
paylayicimi miiharrikin tizorine qurmaq, kontaktli-tranzistorlu alisdirma sistemi
olarkan, qirici-paylayicin1 miiharrikdon ¢ixarmadan, onun xarici sothini, toz, ¢irk
Vo yagdan tomizlomoak, gapagmn daxili sothini tomizlomok, kontaktlari silib
tomizlomak, wvali, piltoni, lingin oxunu va yumrucuqlu oymagi yaglamagq.
Avtomobil 25-30 min km yiirisdon sonra qis istismarina (MQ) hazirlanarkon:
qirici-paylayicint mitharrikdon g¢ixarmaq, sokmok, harokst edon diskin yatagini,
qiricinin linginin  val vo yumrucugunun nozordon kegirib yoxlamaq, qirici-
paylayicim1 y1igmagq, vali, piltoni, lingin oxunu, yumrucuqlu, oymagi yaglamaq vo
qirticinin kontaktlarmin gapanma vaziyyati bucagini, qigilcim yaranmanin névbo
ilo amala golmo bucagini, qigilcim omolo galmonin miintozomliyini, alisdirmanin
qabaqlanmasinin markazdongagma vo vakuum avtomatlarinin isini stend iizorinds
yoxlamagq, qirici-paylayicint miihorrik tizorinds qurmag.

- isiqlandirma va signalizasiya cihazlart iizra: kigik fanarlarin, cihazlar 16vhasi
lampalariin, arxa vo stop-signal fonorlorinin, donma gostaricilorinin sos signalinin
barkidilmasini va isini yoxlamaq, faralarin qurulmasini, barkidilmasini vo isini
yoxlamaq va lazim goldikds faralarin isiq seli istigamatini nizamlamag, stop-signal
acarinin sathini va sixaclarini ¢irkdan tamizlamok.

- isasalma qizdiricist tizra: avtomobil qis istismarina hazirlanarkon iso salma
qizdiricisiin vo miiharrikin iso salinmasini asanlasdiran basqa komokgi vasitalarin
Vaziyyatini va isini yoxlamag.

KUZOVUN BORPASI

Kuzovun barpasina, talobat hissalorin tobii yeyilmasi, materiallarin khnalmasi,
korroziya va gozalar naticasinds yaranir. Kuzovun ¢argivasi, gqapilarin, qanadlarin,
kapotlarin, baqaj yerinin qapaglt zodolonmis yerlorin diizoldilmasi, dagilmis
hissalarin Kkasilib ¢ixarilmasi va onlarin yeni elementlarls avaz edilmasi ilo barpa
olunur.

Minik avtomobilinin kuzovu aparan konstruksiyaya (ayrica ¢argiva yoxdur)
malikdir vo 6z kiitlasindan, yiikdan, sarniginlordon vo agreqatlardan yaranan



yiiklonmoalori gobul edir. Kuzovun ¢orgivasi miixtolif qaynaq novleri ilo
birlogdirilmis hissalordon ibarat olub sokiilmoyondir. Buna goro do tomir zaman
kuzovu hissalara tam sokmiirlar, lakin har bir halda kuzovun sokiilmasi elo hadda
godor aparilmalidir ki, zodalonmis yera baxmaq olsun va zadolonmis elementlori
doyismok va ya tomir etmok miimkiin olsun.

Kuzovun sokiilmasi ardicilligi onun konstruksiyasi, zodonin xarakteri vo yeri ilo
miioyyon olunur. ©Ohamiyyatli doracads zodslonmaloar oldugda kuzovdan miiharrik
Vo digar aqreqatlar ¢ixarilir. Cixarilmis aqreqatlar, qovsaqlar vo hissalor (detallar)
xiisusi bagli konteynerlorda har hansi bir hissasini toamir etmok lazimdirsa, bu halda
tomir olunacaq yero ¢atmaga mane olan detallar vo qovsaqlar ¢ixarilir. Masaloan,
kuzovun ganadlarinin tomiri zamani bozok elementlori, gqabaq vo ya arxa bufer,
elektrik avadanligi vo signalizasiya cihazlari, kuzovun daxili ortiiyiiniin bir hissasi
cixarilir.

Kuzovun tavanmin tomiri zamam tavanin ortiiyil, elektrik avadanliginin detallar
cixarilir. Qapimi tomir etdikdo ortiiklor, slisoqaldiricinin daxili vo Xarici ol tutan
yerlori ¢ixarilir, lazim goldikdo gap1 6zii <<honcama>>don ¢ixarilir. Qapinin
tomirinin son marhalasi verstakda va ya tortibatda aparilir. Minik avtomobillarinin
qapilarmin ¢ixarilmast va diizaldilmasi {igiin tortibatlarin totbigi tomir olunan
hissasinin formasini, <<handoasasini>> tam barpa etmaya imkan verir.

TXS-do tomir olunan kuzovlarin ilkin formasinin vo méhkamliyinin barpasi vo
onlarin saz vaziyystdo saxlanmasi lizra yerina yetirilir. Kuzov sahasinds tonoko-
gaynaq veo armatur-kuzov islari hoyata kegcirilir. Bu islora kuzovun zadslonmis
detallarinin, mexanizmlarinin va panellorinin sokiilmasi, yigilmasi, diizaldilmasi vo
qaynag tizro amoliyyatlar daxildir. TXS-do kuzovlarin tomiri iizra islor imumi is
hacminin 60%-don ¢oxunu taskil edir. Bununla slagoadar olarag TXS-ds kuzovlarin
tomirinin somarali, miitaraqqi texnologiyasi tathig edilmalidir. Tomirdon gabag
kuzovun ilkin baxis1 kegirilir, bu zaman tomirin magsadouygunlugu, miimkiinliyii
Vo amok tutumu tayin edilir. Bunun ii¢iin avtomobil onun zadalonma daracasindan
asili olaraq mexanikilagdirilmis iisulla va ya allo yuyulur. Daha sonra avtomobila
tam baxis kegirilir vo tomirs sifaris tortib edilir.

Kuzovun osast vo ya ddsomonin lonjeronlari qoza noticasinds zodslondikdo,
homginin tomirin is hacmini obyektiv miiayyan etmokds ¢atinlik oldugda kuzovun
hondasi parametrlori texniki sonadlorin talablorine uygun olarag (<<masalan,
Texniki xidmot stansiyasinda minik avtomobillorinin sassisinin handasasinin
yoxlanmas1>>) yoxlanilir.



TXS-do kuzovun ayri-ayri1 detallarmin: qanadlarin, qapilarin, kapotun, baqaj
yerinin gapaginin, qabaq vo arxa panellorin, lonjeronlarin, kuzovun dibinin ayri-
ayri1 hissolorinin, tavanin, yan hissolorin doyisdirilmasi vo ya tomiri, qapi, pancaro
yuvalarinin, désomasinin va kuzovun digar elementlorinin goplogsmasinin aradan
qaldirilmasi yerina yetirilir.

Buna miivafiq olaraq kuzov sahasi lazim olan avadanliglarla, xiisusi ¢ilingar va
diizoltmo alatlori dostlori ilo, kicik mexaniklosdirmo vasitalori ilo tochiz edilir.
Kuzovdaki ¢oplosmolori aradan qaldirmaq tigilin stasionar stenddon istifads edilir.
Kuzov vo ya avtomobil stendds altliqlarda yerlosdirilir vo zoncir darticilarin
komayilo barkidilir. Hidronasos vo tortibatlar komplektindon istifado edorok
pancaro, qapt yuvalarinin, baqaj yerinin, kapotun vo s. coplogmolori aradan
qaldirilir. Bu omaliyyatlart yerino yetiron zaman yuvalarin formasina sablonlar
komplektri il nazarat edilir.

Xiisusi nozarat altliglar1 olan stapelin totbiqi kuzovun baza ndqtalorinin diizgiin
vaziyyatina tominat verir, bu isa tamirin keyfiyyatini vo omok mohsuldarligin
xeyli yiiksoldir. Stapel asas hissadon, avtomobilin (konkret modelin) kuzovunun
diizoldilmasi ii¢lin qurgudan, altliqlar komplektindon va alatlor dastindan ibaratdir.

Avtomobilin kuzovunun nozarot noqtolori iizro borkidilmasi enins tirlordo 8
yerlosdirilon doayisdirila bilon altliqlar komplektinin qurasdirilmasi ila tomin edilir.
Dayisdirila bilon altliglar kuzovun detallarinin doyisdirilmasine imkan yaradir vo
bu halda kuzovun elementlorinin asas qabarit Olgiilorini toyin etmok {igiin baza
kimi istifads edilir. Bu homginin stapeli gaynaq islari ti¢iin konduktor kimi istifado
etmoys imkan verir. Daha etibarli barkitmok iiciin kuzovun dibinin bortlar
torafindan (yan torafdon) iki sixici tatbiq olunur.

Diizaltmo tiri dayaq g¢orgivasinin Konarlari iizra istonilon yerds pazvari sixicilarla
(tutgac, mangona) barkidilir. Ling tirlo oynag veo hidrosilindr vasitasilo iki
noqtodon borkidilir. Lingin {ifliqi vo saquli miistovilordo déonmo imkani nasos
vasitasilo yaradilir.

Tomir olunacaq kuzov miivafiq altliglar tizorindo yerlogdirilir vo qurasdirma
barmaglar1 vo vintlori istifado edilmoklo borkidilir. Zodolonmis sahodo alstlor
dastindon se¢ilmis, uygun alot barkidilir vo zancir linglsa birlosdirilir. Nasosla
hidrosilindrin stoku va ling horokato gatirilir, ling zancir vasitasilo kuzovun
ozilmis, batmis hissalorini lazim olan istigamatdo lazimi 6l¢iilora godor dartarag
diizoldir. Ayri-ayr1 elementlorin axira godor diizaldilmosi {igiin ol alatlorindan
istifado edilir. ©gor detallar1 dartmaq vo diizelmok miimkiin deyilss, onda bu
detallar1 doyisdirirlor. Toza elementlori stapelin nozarst noqtaleri tizro qurasdiraraq



onlar1 qaynaq edirlor. Stendlo miigayisads stapel kigik gabarit dlgiilorilo, kompakt
olmasi va islari yerins yetirarkon mobil olmasi ila farglanir. Stapel handasi Glgiilari
boyiik dayismalora moaruz qalmis kuzovlar1 da barpa etmoys imkan verir.

TXS-do omok mohsuldarligini yiiksoltmok vo yerino yetirilon tomir islorinin
keyfiyyotini yaxsilagdirmaq {iigiin xiisusi alotlor vo tortibatlar istifado olunur.
Boyiik mexaniki zodalori vo korroziyali dagilmalari olan hissalori (panel sahoaloarini,
kuzovun doésomo vo tavan elementlorini) kosib ¢ixarmaq kegon xiisusi kasicilor
komplekti olan pnevmogakicdon istifado edilir. Pnevmogokic metali kosdikdo
yiiksok mohsuldarligi tomin etmoklo yanasi kosilon hissonin qiraglarinin ¢ox
dagilmamasina vo geyd edilmis 6l¢ii nisanlarina dogiq omal etmoys imkan verir.

Kuzovlarin metal panellorinds vo dayaq detallarindaki batiglar diizaltma ils, darin
ciziq izlori isa arinti (lehim) vo ya plastik kiitlo aridib tokmoklo aradan qaldirilir.

Kaskin ayintilor vo metalin dartilmasi olmayan kigik batiglar taxta vo ya rezin
cokiclorin komayi ilo diizaldilir.

Dorin batiglar olduqgda detala ilkin formani vermok {iclin onu dartma vo
hamarlama (rixtovka) tisulu ilo barpa edir, sonra sathi tomizlayirlor. Bels islor ii¢iin
miixtalif formali metal vo taxta ¢okiclor, saganacaqlar vo sdykonacoklor istifads
edilir.

Sothi hamarladiqdan sonra catlar vo desikdon qaz qaynagi ilo gaynaq edilir.
Qanad cirilibsa catlar1 qaynaq edir, sonra sathi diizaldir va tomizlayirlor. Qanadin
bortu dartilib uzanibsa artiq metali domir misar ilo kosib ¢ixarir, kosiyin qiriglari
birlosdirir, gokic zarbalari ila diizaldarak gaynag edilir.

Kuzov-tonoks iglorinds oksigen vo asetilon garisigr totbiq edilmoklo gazgaynagi,
elektrik qovs gaynagi, qoruyucu miihitdo elektrik qovs qaynagi, elektrik kontakt
qaynagi genis istifado edilir. Qoruyucu miihit kimi karbon gqaz1 (CO2) va ya argon
(oridilon materialdan asili olaraq) totbiq edilir. Qaynaq islori bu halda gaynaq
yarimavtomatlarin komoayilo aparilir, legirlonmis gaynaq moftillori istifado edilir.
Qoruyucu miihit kimi istifade olunan mayelogmis karbon qazi 5...6 MPa tazyiq
altinda xiisusi balonlarda saxlanilir. Balondaki qaz 12....15 saat fasilasiz igo kifayat
edir. Karbon gazmin tozyiqini is¢i tozyige (0,05.....0,25 MPa) ¢atdirmaq iiglin
reduktordan istifads edilir. Qaynaq li¢iin yarimavtomat qurgudan istifado edilmasi
gaynag olunan hissalorin az qizmasia sabob olur: hissalorin gabarmasi azalir,
qaynaq islarinin mohsuldarhig: iki dofo artir. Tomir zamani1 kuzovun yigilmasinin
xarakterik cohati ondadir ki, detallarin (qanadlarin, panellorin, yamaglarin va S.)
kuzova quragdirilmasi onlarin 6z yerlarina uygunlagdirilmasi ilo slagodardir.



Detallar1 tez borkitmok vo ayirmaq tgiin xiisusi mongenalor dastinin istifads
edilmosi detallarin qurasdirilmasi zamani komokgi is vaxtini azaltmaga imkan
verir. Manganoalor tutucu agizlari ilo forgloanirlor. Mangona miixtalif konfiqurasiyali
detallarin, masalon, varaq Vo dairavi gubugun, dairovi ¢cubugun vo altiiizliiniin bir-
birina barkidilmasi ii¢iin totbig edilir. Mongons gaynaq zamani gabarmalarin
qarsisin1 almaq moqsadi ilo iri panellari barkitmak {i¢iin nozords tutulmusdur.
Mongona praktiki olaraq kuzovun biitiin elementlarini barkitmok igiin istifado
olunur. Kuzovlarin tomiri tgiin xiisusi avadanhglarin istifado edilmasi omoak
mohsuldarhigint vo istehsalat modoaniyyatini yiiksoltmoklo yanasi, TXS-do
avtomobil sahiblorino togdim olunan Xxidmatlor siyahisini genislondirmays do
imkan verir.

Kuzovun qapilarinin panellorinds ozilmis sahalor zodonin yerlosmo mévqgeyindon
Vo onun Olgiilorindon asili olaraq miixtalif iisullarla tomir edilir. Qapinin xarici
panelindo kigik batiglart diizoltmok tiglin qapinin daxili panelindoki desiklor vo
montaj lyuklarindan istifads edilir, ya da acar dili ilo xiisusi desik agilir. Moveud
olan vo yeni a¢ilmis desiya sOykonacak, vintagan vo ya uygun qasiq qoyulur vo
batiq yeri xarici panelin sathi diizelona gador sixilir. Batig1 axira qodor diizoltmok
ticlin, lazim goalarsa lehim va ya plastik kiitlo doldurularag sothlo barabarlosdirir va
panelin asas metali ila bir saviyyada tomizlayirlar.

Qapmin xarici panelindo boyiik batiglar, metalin dartilmasi ilo oayintisi, it
kegidlorlo ayintilor vo ya catlar vo cirilmalar oldugda onu gismoan doyismoklo tomir
edilir. Bunun {igiin domir misari, disli cilalama, zibil (demir yonmagq iigiin golom)
Va ya qaz qaynaginin komoayils xarici tizliiyl kasir vo zadslonmis paneli ¢ixarirlar.
Sonra gapinin g¢argivasini diizaldir, gatlar1 va ciriglart qaynaq edir, lazim goldikdo
bu yerlori méhkamlandirirlor. Mdvcud olan sablon iizra tazo panelin pastahini kasir
Vo onu yerina yerlosdirirlor. Xarici paneli gaynaq vasitasilo ilo bir nega yerdan
corgivaya Vo panelin galan hissasina barkidirlor. Sonra kuzovun gapi yuvasina
uygunlagdirir vo yoxlayirlar. Bundan sonra panelin tozo hissesini qaz qaynagi ilo
son olaraq barkidirlor (gaynaq edirlar). Xarici sathlorde alinmis qaynaq tikislorini
abraziv biilovlo emal edir, sonra son olarag lehimlo vo ya plastik kiitlo ilo
hamarlayirlar. Tomir zamani qapilar1 barkitmak ti¢ilin stendlordon istifads olunur.

Qanadlarda, kapotda, bagaj yerinin gapaginda vo kuzovun diger detallarinda
ozilmis saholori dartib ¢ixarmaqla vo hamarlamaqla diizoldirlor, lazim goaldikds
nahamarliglar1 lehimls va ya plastik kiitls ilo doldurur, ¢ox azilmis va korroziyali
(pasli) sahalori tazo elementlorlo dayisirlar.

Batiglarin ilkin diizaldilmasi asagida gostorilon ardicilligla aparilir. Detali batiq
sath torofdon 16vhanin iizarina goyur va hamarlayici ¢akicin zarbalari ilo detalin



zodoalonmomis Saviyyasina godar vurub ¢ixarirlar. Sonra taxta vo ya rezin ¢okiclo
sothi diizoldirlor. Ilkin diizaltmodan sonra paneli sona godar diizaltmok vo ona
hamar soth vermok iiclin hamarlama omoliyyati yerino yetirilir. Detali allo,
dozgahlarin vo pnevmatik ¢okiclorin kdmayilo hamarlayirlar. ©llo hamarlama
zamani hamarlayici gokiclor, soykonacaklor, tomir olunan detallarin ayri sathlorinin
profilina uygun sdéykanocoklori olan stendlor totbiq edilir. Soykonacayi stenddo
barkidib islodikda tonokoginin ol amoyi xeyli yiingiillosir, ¢iinki, séykoanacayi
tutmaga ehtiyac olmur vo hamarlanacaq detali séykonacayin sathi iizro asanligla
horokat etdirmok imkan1 yaranur.

Kuzovun sothinin diizaldilmasi, hamarlanmasi vo tomizlonmasi {i¢iin ol alatlori
dostindon istifads istifado olunur. Ogor metal dartilmigsa asanlasdirmagq iigiin detali
detalin yerli qizdirilmas: tatbiq edilir.

Coplosmani aradan qaldirmagq iiglin avvalca onun giymatini tayin etmok lazimdir.
Bunun ii¢lin zodolonmis yeri onunla eyni, lakin zodoslonmis yerlo vo yaxud
kuzovdaki yuvanin formasi iizro hazirlanmis sablonla miiqayisa edirlor (mosalon,
gabag-kiilok vo ya arxa siisonin yuvasi.) Ressorlarin qabaq kronsteynlarinin arxa
kronsteynlara vo kuzovun oxunan nozaran ¢oplosmasi sablonlarla yoxlanilir.

Coplosmalar, asason, soyuq halda soyyar mexaniki vo ya hidravlik ¢okib uzatma
stendlorinin (qurgularinin) kdmayilo diizaldilir. Mexaniki qurgu uclarinda biri sol,
digori sag gizli oymaqli gaykalar qaynaq edilmis borudur. Uclarindaki bu
qaykalara baglanmis vintlorin sarbast uclarina basliglar geydirilir vo konik stiftlorin
komoayilo barkidilir. Bagliglar dartilib uzadilan (genoldilon) sothlarin profilina
uygun formaya malik olur. Borunun ortasindaki iki torofi aciq desiyo taxilan
cubuglari kémayi ilo boru firladilir, bu zaman vintlor miivafiq qaydada yaxinlagir
Vo ya uzaqlasir.

Kuzovda c¢oplosmolori diizaltmak ii¢lin  hidravlik tortibatli dartib uzatma
qurgusunun 9sas hissasi hidravlik silindrdir. Buna bir torofdon uzatma borusu, o
biri torofdan iso rezin basliqh olave ling baglanmigdir. Xarici ucuna rezin basliq
oturdulmus plunjer ol nasosu ilo yaradilan hidravlik tozyiqgin tasiri ilo haroksto
getirilir. ©l nasosu hidravlik tartibat 10 tona godar qiivve yarada bilar.

Cokib yigma qurgusu dartib uzatma qurgusundan ancaq basliglara (saganaqlara)
gora forglonir. Bu saganacagqlarin is¢i hissasi ¢akilib yigilmali olan detalin profilina
uygun hazirlanir. Dartib uzatma qurgusu kuzovda yerlogdirildikdo onun bir bagligi
Kifayot godor sort bazaya séykenmoali, 0 biri isa ¢oplosmeni diizaltmays imkan
vermoalidir.



Qapaglarda, baqaj yerinin qapaginda ayintilorin bozi novlori miivafiq dayaqlari
olan vintli mangonalorin komayils diizoldilir. M6vcud olan vo ya dartilib uzadilma
noticosindo yaranan catlar, siniq yerlor, ¢ixintilar qaynaq olunur, qaynaq yerlori
tomizlonir, bundan sonra detalda son diizoltmo aparilir. Kuzovun ¢atlamis
yerlorindo mohkomliyi artirmaq tglin qalinligi 1-2 mm olan polad varagden
hazirlanmis vo kuzovun hamin yerino uygunlasdirilmis bandlor astar torofdon bu
yerlara gaynaq edilir.

Avtomobilin kuzovunun tomiri vo yigilmasinin ronglomays godar biitiin prosesi
ayri-ayr1 amoliyyatlara boliiniir. Kuzovun yigilma omoliyyatlarinin ardicilligi onun
konstruksiyasindan asilidir vo sokiilmoys oks gaydada yerina yetirilir. ilkin olaraq
tomir olunmus metal detallar vo ya tozo ehtiyat hissolori qurasdirilir, sonra kuzov
ronglonir, daxilindon vo xaricindon lazim olan yerlors korroziyaya qarsi ortiik
cokilir. Roanglonmis kuzovda aqreqatlarin, elektrik avadanliginin, izliyiin vo
armaturun qurasdirilmast tizro yekun omoliyyatlar sokmo-yigma omoliyyatlar
yerina yetirilon postlarda aparilir.

Kuzovun tomir olunmus detallari: qapilar, ganadlar, kapot vo basqalar1 kuzova
qurasdirildigda lazim olan vaziyyatin va qovusan detallar arasinda texniki sortlora
uygun arabosluglarinin tamin edilmasi li¢iin nizamlanir. Arabosluglar stangersirkul
Vo ya sablonlarla yoxlanilir.

Avtomobilin kuzovu agir zadalordon sonra barpa olunmussa stapelds nazarst baza

noqtalori lizro Xotkeslor vasitosilo yoxlanilir. Kuzov vo ya onun detallar
ronglondikdoan sonra ranglonmis sathin rang tozadi, ranglonmonin keyfiyyati vo
rong gatinin qalinligi yoxlanilir. Cokilmis qrunt, astar (spatlyovka) va rong
qatlarinin galinlig1 maqnit qalinliq 6lganls va ya mikrometrlo yoxlanilir.



TEXNIKI XiDMOT STANSIYASININ TOYINATI
VO FUNKSIYASI

Avtoservis miiossisasi (texniki xidmat stansiyas1 — TXS) istismar olunan
avtomobil nogliyyat1 vasitalorine texniki xidmat tigiin nazords tutulur.

Avtoservis miiassisasi avtomobil nagliyyati harakat torkibinin TQ vo tomiri lizro
istehsalat funksiyalarini yerino yetirir.

Tacriiba gostarir ki, istehsalatin somarasi ilk ndvbada, onun irilogdirilmasi
hesabina yox, daha ¢ox istehsalat ¢evik, yoni avtomobillarin TQ va cari tomirinin
is novlarini miasir taloblors tez uygunlagdirmaq qabiliyyati ilo miiayyan olunur.
Cevik istehsalatin qurulmasi iso avtoservis miiassisasinin yeni, daha effektiv
texnika va avadanligla tachiz edilmasi, ol amayinin payinin azaldilmasi hesabina
miimkiindiir.

Avtoservis miiassisasinin istehsalat giiclinli miiayyan edon asas amillor is¢i
postlarmin say1, xidmat olunacaq harokat torkibinin say1 vo onlarin mévcud texniki
vaziyyatidir. Masalon, sorti avtoservis miiossisasi 13 is¢i post ila togriban
1200...1500 avtomobils xidmat edir. Miiassisads istehsalat zona va sahalori miiasir
texnoloji avadanliqla qismon tachiz olunmusdur. Isgilorin amak saraitinin talob
olunan saviyyadas olmasi tigiin sanitar-gigiyenik normalara va istehsalat prosesi
taloblarina amal olunmur. Lakin tohlil gdstarir ki, bu sahada alava tadbirlarin
goriilmasina ehtiyac var. Avtoservis miiassisasinin faaliyyatinin miasir talablora
cavab veran, daha yiiksok saviyyaya ¢atdirilmasi va texnoloji layiha sanadlarinin
hazirlanmast magsadi ils is aparilmalidir.

MINIK AVTOMOBILLORININ TEXNiKi QULLUQ VO TOMIR
SISTEMININ STRUKTURU VO MOZMUNU

TQ vo tamir sistemi, bu sistema daxil olan momulatlarin keyfiyyatini talob
olunan saviyyada saxlamaq va barpa etmoak ii¢iin lazim olan qarsiligli alagali
vasitalorin, sanadlarin va icragilarin macmusudur. Minik avtomobillarinin TQ vo
tomir sistemi onlarin istismarinin farglondirici xiisusiyyatlarini vo avtomobil
sahiblorinin hiiquglarini nozars almagla formalasir vo avtomobil nagliyyati horokot
torkibinin 6lkada gobul edilmis TQ va tomir sistemins asaslanir.

Avtomobil yiiksak tohliikka manbayidir. Buna gors do qiivvads olan
ganunvericiliys gora avtomobil sahibi ona mansub olan nogliyyat vasitalarinin



texniki vaziyyatine va istismarina tam masuliyyat dasiyir. Avtomobillarin texniki
saz voziyyatdo saxlanilmasi vaxtinda TQ vo tomir iglorinin aparilmasi ilo toamin
olunur. Minik avtomobillarinin TQ va cari tomir (CT) islori avtoservis
miiassisalarinin on genis yayilmis novii olan avtomobillarin texniki xidmot
stansiyalarinda yerina yetirilir. TXS-lor 6z toyinatina, tabegiliyina va digar
alamatlora gora miixtalif ola bilor, lakin onlar yerina yetirdiklori islorin hacminas vo
keyfiyyatino cavabdehdirlor.

Minik avtomobillarin TQ va tomir sistemi strukturuna asas elementlor, sonadlor
Vo islarin mazmununu miioyyan edan malumatlar aiddir.

Avtomobil istehsal marhalasindan silinona godar periodik olaraq texniki
tosirlorin ti¢ kompleksino moruz qalir:

¢ satisdan gabaq hazirliq zaman1 TQ vo CT;
e istismarin tominatli dovriindo TQ vo CT,;
e tominatli dovrdon sonra istismar zamani TQ vo CT.

Avtomobillorin texniki istismarmin har bir gostarilon dovriinds islorin yerino
yetirilmasi haqqinda osas miiddealar, normativlor, islarin siyahisi vo yerinoa
yetirilma sortlori, avtomobil sahiblori ilo TXS arasinda qarsiliql 6hdaliklor
miivafiq sanadlords 6z oksini tapur.

Istehsal¢i-zavodlar 6z mahsullarmin (avtomobillarin va s.) keyfiyyatine
masuliyyat dasiyirlar vo mohsulun daha da tokmillosdirilmasi ti¢iin istismargilardan
(texniki istismar sahasindan) obyektiv informasiya almaga maraqlidirlar. Buna
gora do satisdan qabaq hazirliq vo tominatli istismar dévriinde miimkiin ola bilacok
xarclor, adaton, avtomobilin satis qiymatina daxil edilir.

AVTOMOBILLORIN SATISDAN QABAQ HAZIRLANMASI

Satig zaman1 avtomobilin keyfiyyati istehsal¢i-zavodun texniki sartlarinin va
miioyyan olunmus qaydada tosdiq edilmis digar normativ-texniki sanadlorin
toloblorino uygun olmalidir.

Satigdan gabaq hazirligin aparilmasi istehsal¢i-zavodun 6hdoliklarini
(tohaddiidlarinin) tomin olunmasi {i¢iin macburi sortdir. Bu barados servis
kitabgasinda vo ya onu avoaz edon sonaddos miivafiq gqeydiyyat apartlir.

Zavoddan satis liciin magazaya gatirilon avtomobils lak-rong ortiiyiinii qorumaq
moagsadilo qoruyucu antikorroziya tarkibi ¢okilir. Satisdan gqabaq bu tarkib



avtomobildan tomizlonmalidir. Nagletma zamani avtomobilin kuzovunun sathi vo
salonun daxili ¢irklonir vo onlarin yuyulmasi, tomizlonmasi tolob olunur. Satigdan
gabag avtomobil diggatlo texniki baxisdan kegirilir, lazimi nizamlama va yoxlama-
nozarat islori yerino yetirilir. Bu zaman horakat tohliikasizliyini tomin edan sistem
Va qovsaglarin diggatlo yoxlanilmasina xiisusi fikir vermok lazimdir. Askar
olunmus biitlin imtinalar vo nasazliglar aradan gotiiriilmoalidir ki, alic1 istehsalg1-
zavodun texniki sortlorino miivafiq saz avtomobils sahib olsun.

Minik avtomobillarinin satisdan qabaq hazirlanmasi ti¢ név kompleks islarin
aparilmasini nazordo tutur:

Macburi islor;

tolobata goros nasazliglarin aradan qaldirilmas;

alicinin arzusuna gora yerina yetirilon vo onun 6zii tarafindon haqqi1 6danilon
olava islor.

Macburi islar kompleksina daxildir:

v

v

konversiya (qoruma) ortiiyliniin ¢ixarilmasi va yigisdirma-yuma
omoliyyatlarinin aparilmast;

satis sonadlarindaki (mali miisayiot edon) nomralorin avtomobilin miiharriki,
sassisi va kuzovunun némralari ilo uygun galdiyindon (iist-iisto diisdiiyiiniin)
yoxlanilmasi;

texniki sanadlorin, komplektlosdirici hissa va lovazimatlarin yerinds
olmasinin yoxlanilmast;

harakat tohliikasizliyini tamin edon qovsaq v sistemlarin yoxlanilmast;
mexaniki zodslorin agkar edilmasi (masalon, kuzovdaki ciziglar va batiglar).

Avtomobilin modelindan asili olaraq bu islar kompleksinin tvsiya olunan
amak tutumu tagriban 4 adam saatdan ¢ox olmur.
Talabata gora aparilan isls> kompleksina els nasazliglar (imtinalar) aiddir ki,
bunlar1 birinci kompleksin nizamlama iglarinin yerina yetirilmasi zamani
aradan galdirmaq miimkiin deyil. Tacriiba gostarir ki, bu islar satilan
avtomobillarin ciizi bir hissasinds aparilmali olur va satis miiassisalarinin
istehsal¢i-zavodlarla miiqavilslorine uygun qaydada yerins yetirilir.
Alava islor kompleksina, masalon, avtomobilds slava giizgiilarin, salonda
tohliikasiz bozok elementlorinin, avtomobilds ogurlanmaya (qagirilmaya)
qarsi qurgularin vo s. qurasdirilmasi.

Satisdan qabaq hazirliq islarinin yiiksok keyfiyyatlo aparilmasi {igiin
minik avtomobillarinin texniki xidmat stansiyalarindan vo ya
ixtisaslagdirilmis magazalardan satilmas1 magsadouygundur. Buna gora do




miiasir, ehtiyat hissalorinin, avtomobilo miixtalif qullug vasitalorinin
(yuyucu vasitalor, parildatma vasitalori vo S.) Vo lovazimatlarin satis ligiin
magazalar nozors tutulur. Magazalarda avtomobillorin satisdan gqabaq
hazirhiq islori ti¢iin is¢i postlar, lazimi avadanliq, cihazlar va alatlorlo tachiz
olunmus istehsalat sahosi togkil edir.

Satisa verilon yeni avtomobil istehsalat sahasinds lak-rong ortiiytindoki
antikorroziya qatindan tomizlonir, kuzovu yuyulur, salondan toz vo girk
yigisdirilir. Nizamlama islori kompleksi qaldiricilar va digar lazimi
avadanliq, alatlor, tortibatlar istifado edilmaklo yerina yetirilir. Tonoko-
gaynag va rangloma kimi hacmli iglor TXS-in miivafiq istehsalat sahalorinda
(kuzov va rangloma soboalorindos) aparilir. Yoxlanmig vo satisa hazirlanmis
avtomobil saxlanma va tohvil zonasina gondorilir.

Satisdan gabaq hazirliq prosesindo askar olunmus imtinalar vo nasazliglar
haqqinda istehsalgi-zavoda malumat verilir. Bu iso istehsalgi-zavoda
avtomobillorin y1gi1lma keyfiyyatini giymatlondirmaya, ham da golocokda
bels nasazliglarin bag vermomasi tigiin avvalcadon miivafiq tadbirlarin
goriilmasina imkan verir.



