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Firlanma harokatini otiiron detallarin tomiri
FHOD vallar ,muftalar, barabanlar ,disli carxlar
,yastiglar .spindellor vo .s. aiddir.Yayilmis valin tomir
tisulunu miivafiq yoxlama aparmagla yeyilmonin
xarakteri vo doracosini miioyyan etdikdon sonra
secirlor.Valin cuzi yeyilmis boyunu pardaqlamaqla
tomir edirlor.Lakin avvalca valdaki markoz
desiklorinin saz olmasini yoxlayirlar. Ozik yerlor
varsa , birinci novbado morkoz desiklorini borpa
edirlor.sonra vallar1 diizlondirirlor.
Yumruqlu muftalarin tomiri
Elastik muftalarin yumrugqlari ¢ox az yeyilir.Hom do
yeyilma asason fohlonin digqatsizliyi naticasinds bas
verir.Belo muftalarda elastik ara qat1 yeyilmoya daha
cox moruz qalir.Elastik ara qat1 yeyidikdo yumruglar
arasinda kontrakt pozulur vo naticads yumruglar daha
stiratlo yeyildiyindon formasi pozulmaga
baslayir. Tomir zamani elastik ara gatinin yenisi ilo
ovaz edirlar.
Az yeyimis yumruglari yenilayir ilk ol¢iistinii 10%don
cox yeyilmis yumruglart qaynaqlayir ,nominal 6lgiiyo
catdirmagq ti¢iin emal edirlor.Bundan sonra elastk ara
qatin1 uygunlasdirirlar .Ayrilan yumruqlu muftalarda
detallarin yeyilmasi ayrilan yarim mufta desiklorinin
habels isgil oyuglar1 vo yumruqlarin pozulmasina
sobab olur.Ayrilan yumruqlu muftalarin1 adoton tomir
etmirlor. Ancaq yumruqlu yeyilmis olarsa vo bunlarin
formasi yiiko diisdiikdo avtomatik acilmanin tomin
edorso ayrilan yumruqlu muftani tomin etmok olar.
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Spindellorin tomiri
Spindellorls ¢ox yiiksok toloblor verilir.Buna gorado
spindelin oturdulma boyunlar1 (2-4) olur.Pardaxlama
va cilalama tisullari ilo emal olunur.Bu boyunlarin
eyni oxlulugundaki xata 0,1mm gador konusluga vo
0,3 mm don 0,5mm-3 qadar ovalliga yol verilir.Bu
talablor spindelin 5 sathins aiddir.
Spindelin konusvari desiyi boyunlara konsantrik
olmalidir.300 mm uzunluq iizrs 0,1-0,2 mm
ddytlinmayas yol verilir.Spindelds yastiq tigiin olan
boyunlar habelos disli ¢arxlarin vo digor firlanan
detallarin oturdulma yeri daha tez yeyilir.Miiayino
apararkon buradaki ciziq va sirintilori asanligla
gormak olur.Spindellari bir nego dofa tomir etmok
mogsada uygun deyil,hom do baha basa golir.Lakin
spindelin tomiri qovusan detallarin tomirini ds tolob
edorso yeyilmis spindelin yenisi ilo ovoz olunmasi
daha slverisli sayilir.
Hoarakatsiz detallarin vo qovsaqlarin tomiri
Horokatsiz biriasmalards y1gilmis detallar bir birina
nisbaton harokot eds bilmir.Harakoatsiz birlosmoalor
sOkiilon va sokiilmayon olur.Sokiilon harokotsiz
birlosmolords ayr1 ayr1 detallarin zodslonmaosi vo ya
dagilmadan sokmak olur.Yiv isgil birlosmasi sokiilon
birlogsmolordir.Bels birlosmolora gaynaq edilmis
lehimlonmis yapisdirilmis vo nohayat preslomoklo
oturdulmus birlogsmoalor aiddir.Sokiilon horokotsiz
birlosmalarden an genis yayilani yiv
birlogmoloridir.Bunu onunla izah etmak olar ki,yiv
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birlosmosi daha etibarlidir. Yayilmis detallar1 asanligla
doyisdirmok olar.

Yiv birlosmalorinin tomiri

Yiv birlogsmolorindos xiisusilo boyiik vo istigamotco
miixtolif ylik diison birlogmalords vint vo qaykalar
kifayot qodor mohkam barkidilmadikds yeyilms bas
verir.Naticada bolt vo qaykalar gorilir, yiivin addimi
pozulur,gayka ilismoyo baglayir.Birlosmodoki detallar
sinir va qoza bas verir. Tez — tez sokiilon vo tonzim
edilon birlosmolor daha tez yeyilir.Yivin 6zii
yeyilmoyo moruz qalir.Yeyilmis vo ya zodolonmis
borkitma boltlar1 vo vintlorini tomir etmir,yenisi ilo
doyisdirirlor.Vint vo ya sancagin qirilmis
birlosmolorini miixtolif tisullarla tomir edirlor.Vint vo
ya sancaq yuvada sinarsa , qiriqlart ¢ixartmaq
lazimdir.Bunun ti¢iin nazik zinbanin ucunu qirigin
listlino qoyur yivin giris istiqamatini oksina torof maili
qoyulmus zinbanmi ¢akicla doyaclayarak qirigi burub
cixarirlar.Ancaq elo etmok lazimdir ki,yivin konarlari
zadalonmasin.

Isgil va slis birlosmalorinin tomiri

S/b —do hom isgilin hoam ds isgil yuvasi yeyildiyindon
detal valda laxlamaga baslayir.Belo yeyilmo isgil 6z
yerind saliqesiz uygunlasdirdigindan vo ya detal
diizgiin oturmayanda bas verir.Isgilin adoton tomir
etmir yenisi il avaz edirlor.Yeni isgili frezlomaklo
uygunlasdirirlar.isgil oyuglarmi tomir etmak olar.Isgil
oyuglarinin tomiri isulu mexanizmin islodilmao
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soraitindon asili olaraq segilir.isgil oyugu daha ¢ox
yeyilarsa onlar1 qaynaqlayaraq filizlayirlar.

Boru kamoarlarinin tomiri

Miiasir masin vo avadanliglarda mail hava buxar
vermok {i¢iin boru komarlori qoyulmusdur.Bels boru
komoarlorini asason poladdan misdon aliminumdan
plastik kiitlodon rezin borudan hazirlayirlar.Borunun
Olciisii daxili diametr ilo xarakterizo olunur.Borulari
mufta, qayka,qaz vo elektrik qaynaq iisullart ilo
birlagdirirlor.Boru kamarlarinda birlosmalarin kip
alinmasi liciin qaynadilmis yagda hazirlanan kirkodon
istifado edirlor.isti maye vo ya qaz vurulan boru
komorlorin birlogsmalorinds ara gatina istiyadavamli
materiallardan yumsaq metaldan va .s. soyuq miihitli
boru komorlorindo iso ara gatinin tezin karton kimi
digor materiallardan qoyurlar. Avtomat masinlarda
hidravlik boru kamarlorinds vo soyutma sisteminda
borular xiisusi kiplosdirici materiallardan istifado
etmokla birlagdirirlor.Borulari uc — uca qaynaq etmok
ticlin pas va ¢irkini tomizlayirlor.Borular1 qaynagq tli¢iin
hazirladigda tillorin bir — birina ara boslugu olmadan
kip yatmasina ¢alismaq lazimdir. Belo olduqda
borularin birlosdirilon yerindo metal topasi
yaranir.Qaynaq etdikdon sonra borularda yaniq
qalmasina yol verilmalidir.

Yag boru kamarinin borularini miitlaq tomizloamok
lazimdir.Yiv birlosmalorinds kiplik yaratmagq ti¢iin
birlogdirma hissalorini ¢okib borkidirlor.Bu todbir heg
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bir natico vermasa birlogsmoni sokiib kiplosdirici
qoyaraq yenidon borkidirlor.
Sonaye avadanhqlarinin firlanan hissalorinin
balanslasdirma iisulunun secilmasi
Seonaye masinlarinda texnoloji avadanliglarin
rotorlarinin balanslasdirilmasi enerji avadanliglarinin
va 1ri Ol¢iili hava iifliriicii rotorlarin
balanslasdirilmasindan forqli xiisusiyyatlora
malikdir.Balanslasdirilan avadanhaqlarin ¢okisi 10-
la,100-15 kg-a catir.Bu cohoatdon balanslasdirma masin
va avadanliglarin universalligini tolob edir.Bu sira
enerji maginlarinin tomirind rohbarlik tolimatlarindan
gorliniir ki,masilarin hamisi bels xiisusiyyato malik
deyildir.Miixtalif nasoslarda tarazligin tomir edilmasi
ticlin onun balanslagdirilmasini maye il birga
aparilmasi tolob edir.
Masin vo avadanliglarin konstruktiv xiisusiyyatlorino
1§ saraitina cavab veran balanslasdirma lisulunun
secilmosi tarazlasmanin somarali hollinin
noticasidir.ilkin olaraq rotorun statistik vo dinamiki
geyri tarazligin1 miioyyon etmok lazimdir.Bu iisul
timumi olaraq bels gobul olunmus olur:
Ogor rotorun uzunlugu 0,5dm-o barabor,dovrlor say1
1500 dovr/daq -2 godar olan elaca do 0,25dm —no
borabor dovrlar say1 3000 dovr/daq olan 16vhodon vo
barabandan ibaratdirss rotorla stator arasinda mosafo
rotor y1gilmis halda balanslagmalidir. Yuxarida
gostarilon uzunlugda vo dovrlor sayinda rotorla stator
arasinda mosafo kigik oldugda rotor statik birlogdirilir.
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Cox sayli 16vholordon ibarat rotorlarda 16vhalor statik

balanslagdirilir,rotor y1gilir vo qovsaq vo yaxud

yastigin {izorindo tarazlasdirilir.

Statik balanslasdirma iisullar:

Paralel prizmalarda balanslagdirma statik

balanslagdirmanin on ¢ox yayilmis tisuludur.

Bu iisulun ¢catismamazIligi:

-Prizmalarin hazirlanmasi vo qurudulmasinda yol

verilon sohvlors yiiksok hossasliq

-Suda vo basga maye daxilinds tarazligin yoxlanila

bilmomasi

-Dévrlar say1 3000 dovr/daq cox olan boytik Olciili

sort rotorlarin balanslasdirilmasimin kifayot qodor

daqiq olmamasi

-Prizmalar {i¢ilin saquli dayaqlar kifayot qador sort vo

paralel qurulmalidir.Bu zaman dayaqlarin doyigsmaz

blindvra 6ziil tizorinds qurulmasi toklif olunur.

Rotor y1g1lmis halda balanslasdirildigda biindvra

basliginin va dayaginin olgiilori dm-9 uygun miiayyan

olunur.

Prizmalarin eni balanslasdirilacaq detalin ¢okisino

uygun olmalidir.

Onun eni a=0,35GE/P?d diisturu ilo hesablanir.Burada

G-prizmaya diison yiik E-prizma materialinin normal

elastiklik moduludur P-hesabi xiisusi yilik —¢ar¢ivonin

diametridir.

Prizmalar xotkes vo tarazla yoxlanilir.Rotoru ylikloma

zamani prizma v dayaglar 0,03 mm-don 0,05 mm-

dan ¢ox ayilmomalidir.B-ma 2 amaliyyatdan ibaratdir:
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Ovvalca rotor dairovi olaraq 6-8 barabar hissayo
boliiniir.Rotor ela boliinmalidir ki,bir dm boyunca
yerloson 2 bolgii tifliqi miistovi lizorindoa yerlogsin.

Asqih tarazilards statik balanslasdirma

Torazilordo on mosuliyyaetli detal ¢orgivadir.o, torna
dozgahinda bir dofs qurulmaqla yonulur.Asq1 sapinin
kegmosi tigiin bark sapin dm-no uygun
desilir.Carcivanin xarici hissasi els islonilirki o
balanslasdirilan 16vhoni oyuguna taxta ¢okiclo
vurmagqla daxil ola bilsin.Bu kip oturmanin 2 sinif
daqiqliyine uygundur.Sathin tomizliyi 5 sinifdon asagi
olmamalidir.Cargivonin vurmasi 0,02 mm-don ¢ox
olmamalidir.Car¢ivonin hazirlanmasi zaman hansisa
diizgiin olmayan hondasi forma alinmazsa bels
materialda geyri homcinslik olarsa gor¢ivo bark
sapdan asili balanslagdirilmalidir.Balansin pozulma
yerini vo miqdarimi 6lgmak tigiin asilmis detal altinda
yonulmus 16vha yaxud horizontal vaziyyatds enli
xatkeslo miiayyan olunur.balanlasdirilan detalin ¢okisi
75kqdan ¢ox olduqda asg1 sapna dairovi gostarici
geyd edilir.Bu gostoricinin kdmayi ilo tomir soraitindo
rotorun qurulma yerins yaxin detal altinda horizontal
miistovi olmadiqda daha agir noqtolorin tapilmasinda
istifado olunur



Statik balanslasdirma tisullarinin miiqayisasi

Dm-1 600mm ¢okisi 100kq olan 16vho
balanlasdirilir.Firlanmanin dévrlor say1 3000 dovr/doq
olan balanslasdirma yiikii r=25sm olan kanalda
qurulur.

Balanslagdirmanin aparilmasi

Dazgah iso buraxilir,qas ayrilirbir torof azad edilir.
Balanslasdirma ti¢iin se¢ilmis A amplitudasi ii¢iin
kritik surat dovrlor sayindan 2 gat miioyyon olunur.

P:Kﬁg Burada n=1500-2000dévr/daq iiciin k=2
n=6000-1600dévr/doq iigiin k=——>g asagidaki kimi

toyin edilir.
G

g_110(l:m]zr

burada G-rotorun ¢akisi r-yiik niimunasinin qurulma
radiusudur.Niimuns yiikiiniin qurulma yerinin
nlioyyan olunmasi 2 iisulla aparila bilor:

a)titroma fazasinin bu va ya basqa tisulla yoxlanilmasi
Balanslagdirma cihazindan istifado zamani valin
konarina ¢okilmis xotti otalot olmayan lampa ilo
miloyyan edilir.Bu xatt titromo zamani torpanmoz
gorunur.

b)titromabi 6lgmak tii¢iin 6l¢li indigatorundan basqa
digor cihazlar olmadiqda sinaq yiikii yiikdon sonra
qurulur.Balanslagdirilan dovrs 6,yaxud 8 hissoya
boliiniir.Novba ila 6 ,8 iso salma kesirilir vo
titromonin Olgiilori geyd olunur.
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Isci siiratlo firlanmada balanslasdirma

Isci siiratlo firlanmada balanslasdirma texniki
tohliikasizlik baximdan y1gilmis masinlarda
aparilir.Buna gdrodo y1gilma vo sékiilmolorin sayia
hadd qoymagq lazimdir.9vvalco masin adi is rejimindo
150 buraxilir vo hor iki yastiqda yaranan faza vo
amplitutlar secilir.Sonra niimuns P yiikiinii hor iki
yastigin orta faza titromasi voziyyatindo horokot
istigamotinin istiqgamati oksino 90 *hesablamagla
radius lizorindo qurulur masin iso buraxilir. Tarazlayici
yiiklin miqdar1 va vaziyyati asagidaki kimi miioyyon
olunur

K:m;m g = ﬁl;ﬁz

Dinamiki balanslagsdirma zaman1 miivoqqoti ytiklor

rotora etibarli barkidilmalidir.Miiveqqgati yiikii paza
yerloasdirib sathini kola-kotiir etmak lazimdir.Ogor paz
yoxdursa onda 16vhalar lizorindoki desiklordon
istifado etmakla yiik etibarl sixilmalhidir.

Yivin tomiri

Istonilon masinin 60%-dan yuxari hisselorinds yiv
var.Masin istehsali texnikasinda M5..M30 6lgiilii yiv
birlosmalori totbiq olunur.Bu yivlerdon M6...M 16 tez
-tez istifado olunur.Istismar1 zamani yivlor yeyilir.lci
novbados yivli desiklar yeyilir vo zodolonmoyo moruz
qalirlar.Yivlorin ohomiyyatsiz zodolonmasini plagka
vo yiv burgulart vasitolori ilo aradan qaldirirlar.
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2-don ¢ox vidonin pozulmasi vo digor ciddi
zadolonmolords yivlerin(daxili vo xarici yivlor)barpasi
ticlin hissonin konstruksiyasindan asili olaraq miixtolif
borpa iisullan totbiq edirlor.
-Yivin tomir ol¢iisiini kasmakla ;iistiing
metaloritmoklo vo kominal 6lgiisiine kosmoklo.
-Moftillorin elektokontak vasitosilo qaynaq edilib
yapisdirilmasi
Ko6hno yiv torna dozgahlarinda yonulu vo onun
ovazinyg kigik 6l¢iilii yeni yiv kasilir.mosalon M16
ovozind M14 kasilir.Bu olduqca sads ucuz basa golon
tisuldur.Onun négsanlarina aiddir
-Birlogon hissalorin tomiri vo ya avoz olunmasi
tolabati
-Birlasan hissalarin qarisiligli avaz olunmasinin
pozulmasi va onun mohkomliyinin azalmasi
Nominal 6l¢iiya gadar yivin barpasi iigiin
mexaniklosdirilmis iistiino metal oritmo bir ¢ox
hallarda titrayisli qovslo CO, miihitinds az hallarda
buxar miihitinds va frez altinda proseslar tatbiq
olunur.
Ustiino metal aritmadon dnca kdhna yiv
yonulur.Hissasinin iistiino metal aridildikdon sonra
nominal 6l¢ii emal olunur.Hisss arpdon
tomizlonir.Yivin iistiino metal oridildikdo tablanmis
hissonin qonsu yerlorinds arzuolunmaz termiki tosir
gostarir.Belo iistiino metal oritmo kigik diametrli
vallarda ¢atinlik yaradir.Bu ndgsanlar yivlorin moftillo
elektokontakt gaynagi vasitasils yapisdirilmasindan
12



aradan galdirilir.Daxili yivlor iso bir ¢cox hallarda
cuqun va aliminum arintilorindon hazirlanmis gévdo
va digor baza hissalorindo barpa edirlor.Bununla belo
hissanin materialindan asili olmayaraq yivlarin
dislorinin yeyilma xarakterizi eynidir.Yivi ilk 2-3
vidasi on ¢ox yeyimayo vo qirilmaya moaruz
qalir.digarlori isa olduqca az yeyilir.Bu yiv
birlogsmasinin vidoaloring diison miixtalif yivlorlo izah
olunur.
Hidravlik vo pnevmatik otiirmoalorin tomiri
Pnevmatik qurgularin isi miixtalif hidravlik sxemlori
ticlin eyni olan asagidaki toloblori 6domalidir.
1.Harokati hidravlik inteqaldan olan biitiin qovsaglar
zarba va titroma olmadan salis horokot etmalidir.
2.Hidravlik sistemo hava kegmomaolidir
3.Yangin hidravlik sistemdon xiisusilo boru
birlogsmalarindan sizmasina yol verilmir.
4. Borularin daxili vo xarici saothinds korroziya
nisanoalori olmalidir
Hidravlik sistemin isinds asason agsagidaki qilisurlar
basg verir:
Masin qovsaglariin horokot siirati azalir.Eyni vaxtda
koskin sos yaranir.N6gsanli sobobi siizgoc
zibilliyindon nasaz az yag vurur.Bu nogsani aradan
qaldirmaq tigiin siizgaci tomizlomak yagi stizmok
yaxud yeni yagla ovoz etmak lazimdir.Hidravlik
sistem saz olarsa vo hava sokiiliib yigarkon
kecmisdirse ,qurgunu maksimal siiratlo bir ne¢o dofo
bosuna gedislo islotmok lazimdir.Belos etdikds hava
13



yagla birlikdo ¢ono kegib atmosfers
gedocokdir.Bundan sonra yavas gedisi qosaraq
qovsaglarin rovan horokot etmosini
yoxlayirlar.Qovsaqlar az da olsa qeyri barabar siiratlo
horokot edorso masin maksimal siiratlo yens bir nego
dofo bosuna gedislo islodirlor.

Isgil névlari va slislorinin tomiri

Isgil névlarinin yan taraflori yeyilmayo moruz
qalir.Onlarin ki¢ik yeyilmasinds yeyilmonin izlorini
gotiirono godor novlar frezlonirlor.

Homg¢inin noviin eninin 15%bdyiidiilmosi
miimkiindiir.Bu halda birlogon hissonin isgil noviiniin
eni do genislondirilir vo yi1gilma vaxti tomir 6l¢iili
1sgil qurasdirilir.Bazi hallarda hissalari birlosdiron
1sgil novi emal edilmir.Ovazinda pillali isgil
quragdirilir.9gor emal vasitasilo isgil ndviiniin tomir
Olclisiine emal etmok miimkiin deyilso ,bu zaman onu
gaynag edirlar.Yeni yerdo nominal 6lgiliys nov
frezloyirlor.Slislarin adaton yan toraf hissasinda
yeyilmalor miisahids olunur.Avtomobilin hisssalorindo
onlarin enins yeyilmasi 0,4-0,6mm toskil edir.Xarici
dm iizro morkozlosmis slisli vallarda da bu soth
yeyilmoays moruz qalir.Xarici dm tizro yeyims 0,1-
0,2mm toskil edir.Slislorin yeyilmosini asagidaki
tisullarla barpa edirlor.

-0l vo ya mexaniklosdirilmis qovslo iistiino metal
aritmak vasitasilo

-Plastik deformasiya vasitasila
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Ustiino metaloritmoni uzununa vallar yerina yetirir.eni
5-6mm olan slsin {izununa iistiino metal aritdikda
qurintini tamamilo metalla doldururlar iri slislorin iso
yalniz yeyilmis torofing orinti tokiirlor.Slislorin istlino
metalaritmo zamani val deformasiya olunur onunla
sorhod olan hissalors termiki tosir edilir.Plastik
deformasiya halinda bundan gagmaq olar .Az yeyilmis
slislor qizdirilmadan deformasiya edilir.0,6 mm
olciidon cox yeyilmis hissalori 800-850° temperaturda
ilkin normallasdirilmas1 aparilir.

Oturtma desiklorinin tomiri
GoOvdo hissalarinin an genis yayilmis qiisuru yaglama
yastiglart ticlin desik sothlorinin yastiq stokanlar1 v
oymaglarin yeyilmosidir.Bu sothlords yeyilmalor
ylizda bir mm gadoar olur.Hissolorin materialindan vo
konstruksiyasindan asili olaraq borpa edirlor. Tomir
Olciistine emal, alave tomir hissalarinin qoyulmast ila
istlino metal aritmoklo metallasdirma ilo slavo
hissonin qoyulmasi govds hissolarindo oturtma
desiklorinin barpa lisuludur.Buna baxmayaraq
miixtolif variantlardan istifade olunur.Cox vaxt gévdo
3-6mm dorinlikdo yonulur.Ovvalcadon hazirlanmis
domir halqo preslonir vo yenidon nominal 6l¢iiyo
yonulur.
Onun ¢ox miihiim nogsanlar:
-Qalin divarli halge qoyduqda divarin en kasiyi
araliqda zaiflayir.
-Boyiik material sorfi vo mexaniki hacmi tolab olunur.
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-Emal olunan desiyin lazimi daqiqliyini vo onun baza
sothina nibaton koordinatini tomin etmak iigiin
qiymatli horizontal igyonma va ya digar dozgahlar
tatbiq etmok lazimdir.Daqiqlik tolabini ciddi suratdo
omal etmadan tortibatda vo dozgahda xiisusi qiymatli
avadanliq totbiq etmadon lazim olan barpa daqiqliyini
tomin etmok {i¢iin gévdo desiyi yonulur.Torna
dozgahinda polad holgo hazirlanir.Onun xarici
diametri yonulmus desiyin diametrindon bir godor
azdir.
Govdo hissalorinin barpa olunmasi
GoOvdo hissalaring catlar ,bloklar, slindr bashqlari,yag
vo nasoslarinin govdolori vo s.aiddir. Tokmoadon alinan
govdo hissalori materiallar1 ,boz ¢uqun ,aliminium va
ya sink arintiloridir.1ci nov materiallar daha genis
yayilmisdir.Agregatin isi dovriinds onun harakat edon
hissolorinin nisbi istigamoatlonmo funksiyasini govdo
hissalari 1sda yerina yetirir. Texnoloji baximdan
mitharrikde on murokkaob hazirlanma omaliyyatlarinda
ilismao karteri vo tomirdo komplektsizlosdirilmir. Tomir
olunan aqreqatin dmiir uzunluguna
Olciilorin,formalarin va calaq sathlorinin yerlogsmasi vo
desiklorin doqiqliyi shomiyyatli tasir gostorir.Govdo
hissalorin barpa texnoloji proses sxemi
asagidakolardan ibaratdir.
Hissonin zadalonmis sathlorinin ilkin mexaniki emali
olava tomir hissasi hazirlanmasi,qaynaq va iistiino
metaloritma sathlorin tozlanmasi,OTH-nin
yerlasdirilmasi,tomizlonma,barpanin nazarati
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Qizdirici sathlorin tomiri
Boru 16vhalarina borularin barkidilmasi 3 tusulla
aparila bilor:

a)

b)

Borularin gaynaq
edilmasi halinda-bu Gsul azkarbonlu polad 51-
100mm diametrli borular lGglin tatbig
edilir.albatta borularin uclarinin I16vhanin
sathindan kanara ¢gixmasi hamin sahada slam
toplanmasina imkan vermirsa ,bu Usul gox
miunasibdir.Elektrik gaynagindan sonra tikislor
azkarbonlu poladdan hazirlanmis tixaclarla
kiplasdirilir istilik sathi su ila doldurulur.Adi
gayda ila hidravlik kiplik yoxlanilir va sonra
borular qurasdirilir va tikislar gaz gaynagi ila
gaynaq olunur.Qaz qaynagi ils tikislarin
aftrilmasi boru gafasinin masuliyyatsiz
hissalarinda aparildigi Ggln tahlika toratmir.

Borularin salnikla
barkidilmasi halinda basqa Usullardan fargli
olaraq borularin ox boyu istigamatinda
qizarkan yerdayismasi imkanin
olmasidir.9sasan asagidaki konstruksiyadan
istifada edilir:
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Onlardan biri borularin har birinda fardi
kidlasdirici nazards tutulur.

c)borularin vallanmaqla birlogsmasi hali an ¢ox
totbiq olunan {isuldur.Bu iisulla birbasa
vallanmanin méhkomliyini artirmaq moaqgsadi ilo
birlosmo yaradan variantlardan istifado edilir.

Sonaye miiassisasinin arazisinda tohliikasizlik
tadbirlari

Nogqliyyat vasitalorinin signallarina xobordaredici
gostaricilori vo yazilara xiisusi diqqoet
verilmoalidir.Nogliyyatin horokoat yolu ilo getmok
qadagandir.Domiryolu ilo getmok xiisusilo
tohliikolidir.Q1sa miiddst orzinds dayanmis
domiryol vaqonlarinin altindan kegmok
olmaz.Qatar gozlonilmodon horakoy etdikdo
badboxt hadisa bas vera bilor.Horokat edon
avtomobillarin domir yol vaqonlariin galdirici
kranlarinin vo s. Yanindaki dar ke¢id yolundan
kegmok olmaz zodolonmo bas vers bilor

Zavod orazisinda bir ¢ox enerji
qurgularitransformatorlar,Kosici agarlar,vo s.
Olur.Insan corayan kegon hissalora va ya tosadiifon
gorginlik olmus metal konstruksiyalara
toxunduqgda coroyanla zodolonma tohliikosi
yaranir.Miiossisonin orazisindo miixtolif
yilikqaldirma qurgular islayir.Daginilan yiik
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adamlara toxuna bilor vo ya iistiino diisor habelo
baglama tortibatlar1 qirila bilor.Qaldirma nogletmo
qurgulari isloyarkaen signallara va digor
xobardaredici isaralora digqet vermok

lazimdir. Tomir iglorinin ehtiyact olmadigda
termiki,qaynaq,tokmasexloring gilicstansiyalarina
va xiisusi tohliikasizlik texnikasi qaydalari tatbiq
edilon digor yerloro getmosi maslohot goriilmiir.

Sexlorde timumi qaydalardan basqa is soraitindon
asili olaraq totbiq edilon gaydalar da qiivvado
sayilir.Sexlordo elektrik moftillori masinlar saz
olmadiqda ¢aparlor qoyulmadiqda va digor
saboblar tiziindon badboxt hadisalor bas vers bilar.

Tomir islorindd tohliikasizlik texnologiyasi
gaydalarina riayat olunmasi

Mexanizmlori tomir edarkon ¢ixardilan qovsaq vo
detallarin kegid yollarinda deyil avvalcodon
hazirlanmus yerlora qoymaq lazimdir.Iri va agir
qovsaglar1 dosama tlizerinda ela qoyurlarki agib
yixilmasin.Bu is ti¢lin mexaniklogdirilmis
vasitolordon istifads etmok lazimdir. Tomirgi
cilingor igloyir masin vo dozgahlarin elektrik
avadanliglar ilo rastlasir ,blok vo donon kran kimi
ylkqgaldirma mexanizmlorindon istifads etmali
olurlar.Cilingar islorinds tohliikasizlik qaydalari
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Cokic dostokdo méhkom oturdulmali dostoyin
basligina yumsaq polad vurulmalidir.Dastekdo
laxlayan ¢okici oturtmagq tigiin dozgaha va ya basqa
bir asyaya doyoclomok olmaz dostok daha da
laxlayar.Bu kimi hallarda unutmamaq lazimdirki
benzin buxari hava ils alov tohliikali partlayici
qaris1q omalo gotirir.Benzin buxari ilo nofosalma
zoharlonmoayada sabab ola bilor.Cilingar is yerini
elo toskil etmolidir ki,ona lazim olan alatlor
yaxininda olsun.Metal xotkes digor alotlor yerindo
olmalidir.Yivlor formasina va dislorinin sayina
g0ra bir nece yera boliiniir.masslon formasina goro
yivlor kvadrat ,dairs ,yarim dairs ,iighbucaq vo
s.olur.Cilingor apardigi omoliyyatlara misal olaraq
paltarlarin ol vasitasils agilmasi ,yeyilma
omoliyyati,doyma prosesi,kosmo omaoliyyati misal
gostara bilorik.Qaynaq aparatinin qaz balonlarinin
yaninda siqaret cokmomali detallar1 xiisusi alcok
vasitasila benzinds va ya digar yuyucu mayelarlo
yuduqda tohliikasizlik texnika qaydalarina riayat
etmok lazimdir.

Sonaye avadanhgqlar1 yonaldicilorinin tasnifati

Dazgahlarda siiriigon diyirlonma va kombina
edilmis yonoldicilor totbiq edilir.Siiriison
yonaldicilarin is xarakteristikas1 xeyli doracada
yaglama sistemi ils toyin edilir.Hidrodinamika va
hidrostatik yonsldicilorde maye siirtiinmao
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olur.Diyirlonma yonosldicilari diyirlonon cismin
ndviine gora kiiracikls va diyircaklilara
boliintir.Diyirlonma yonolficilordon istifado edon
dartma qilivvasi azaldigindan horakat daqiqliyi
artir.Ciinki boyiik ytiklords yonoldicids xeyli
kontakt tozyiqi yaranir.Qovsaqin harokoat
tracktorasindan asili olaraq yonoldiciler diizxatli vo
dairavi harakatli ola bilor.

Siiriison yonoldicilar.

Siirtigon yonoldicilorin istismar keyfiyyoti olagodar
sothlorin materialinin diizgiin se¢ilmasindon vo
yonoaldicilorin konstruktiv hallindon

asilidir. Aparilan ¢oxlu tadqiqatlar gostorirki slagoli
clitlords on az yeyilmo miixtalif torkib strukturlu vo
barklikli materiallarla tomin edilir.Miirokkob baza
detalinin tomiri ¢atin va bahabaga galir.Diizbucaql
yonaldiciler sads hazirlanmasina vo forma
diizgilinliiyiine nazarata gors forqlonir.Prizmatik
yonaldicilarin hazirlanmasi diizbucaqlilara
nisbaton miirokkobdir.Ancaq 6z-0ziinii tomizlomo
xassasing malikdir.Dairavi yonaldicilorin
hazirlanmasi vo istismari sado olduguna
baxmayaraq ¢ox az totbiq edilir.Onlarin asas
matigsmamazIlig: sortliyinin az olmasi va ara
boslugunu tomizlomak iigiin daha miirokkob
quruluslar tolob etmasidir.Dazgahlarda an ¢ox
kombina edilmis yonaldicilordon istifado
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edilir.Onlardan torna, pardaglama vo digor
dozgahlarda istifado edilir.

Diyirlonms yonoldicilar

Dazgahlarda diyirlonms yonaldicilari son illords
genis tatbiq edilir.Diyircokli yonoldicilorin asas
qiymatli torafi harokat siirotindon asili olmayaraq
stirtiinmanin az olmasidir.Onlarda istilik ayrilmasi
azdir, yaglanmasi sadadir vo uzun miiddot
doqiqliyini saxlayir.Diyirlonma yonsldicilori
pardaglama ,kocilirmo vo digor dozgahlarda totbiq
edilir.Kontakt sortliyi baximimdan siiriigon
yonaldicilors vo kiiracikli diyirlonma y6noldicilor
toxminon eynidir.Garilmani artirdigda
yonaldicilarin sartliyi avvalco xeyli artiq sonra 1s9
gorilmonin miioyyan qiymating ¢atdiqda az
dayisilir.

Pastahin avtomatik doyisdirilmasi

Dozgahlarda detallar1 emal edorkon miixtalif
komakc¢i amaliyyatlarin yerina yetirilmasi lazim
olur.Dazgahlarda emal edilon pastahlarin
oksoriyyati firlanan va prizmatik formali
olur.Yiikloma quruluslariin dezgsahdan ayri
diizoldilmosi moagsadouygundur.Pastahi avtomatik
dayisdiran qurulusun konstruktiv agirlig: fordi
intiqal1 olan kifayat qodor universal mexanizmin
layiho edilmosino imkan yaradir.Kigik pastahlarin
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emal yerina verisi liclin bunkerli mexanizm totbiq
edilir.Postahlar xiisusi bunkers tokiiliir. Magaza
qurulusunun toplayicisina pastahlarin qoyulub
istqgamotlondirilmosi is¢i li ilo amma onlarin
magazadan dozgahin gpindelinag verisi avtomatik
yering yetirilir.

Nagliyyat quruluslar:

Dozgahlarda detallarin 1 mévqgeyindon digor
movqgeyo macbur yerini doyismak liclin miixtolif
quruluslari totbiq edilir.Bu quruluslardan an genis
yayilani agsagidakilardir

1.Lentli transportyorlar
2.Zaoncirli transportyorlar
3.Elevatorlar

4.Diyircokli transportyorlar
5.Addiml transportyorlar

-Lentli t+ yiiksok mohsuldarligi ils forglonir va
detali cox boylik masafoys aparmaq imkani
vardir.Konstruksiyalar1 sadadir vo sassiz isloyir.

-Diyircakli t+ sarbast firlanan diyircoklordon
diizoldilir.Onlar asas etibart ilo agir detallarin naql
edilmasindo totbiq edilir.
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=Addimli t+ detalin fasils ilo yerdoyismosini tomin
edir.

Dondorici v fiksasiyaedici quruluslar

Dazgahlarda emal edilon detallarin yaxud kasici
alatlorin yerini bir mévqedaon digarina doyismok
ticlin dondorici quruluslardan istifado
edilir.Dondarici quruluslara coxmovqgeli sutollar vo
barabanlar daxildir.Miiasir proqramla idars edilon
stollarin donma daqiqliyi 3-6 san-dir.Miiasir
avtomatik donon stollarda bolmolorin sayin
istonilon gadar almaq miimkiindiir.Dondarici
quruluslarin son vaziyyatinds doqiq
dayandirilmasini fiksatorlar tomin edir.Fiksasiya
edon qurulusun doqiqlik vo sortliyini artirmagq tigiin
o0 donma markazindon maksimum konarda
yerlogdirirlor.

Avadanhgqlarin sinanmasinin 3sas novlari

Yeni konstruksiyali dozgah yaradilanda vo dozgahi
seriya ilo hazirladigda va tomir etdikdon sonra
Istismara buraxmazdan ovval ayri-ayri hissaslorini
va biitovliikde dozgahi miixtolif mogsadlorda
simay1b tadqiq edirlor.Laboratoriya soritindoki
sinaqdan slava dozgahin 6ziiniin vo onun ayri-ayri
qovsaq vo mexanizmlorinin daha otrafli todqiqi
aparilir. Tohvilalma sinanmasi zamani dozgahin
layihalondirms vo seriya ilo hazirlanma prosesi ilo
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qurtarir.Bu sitnanma digor sinanma novlorino
nisboton asantdir vo zavodun texniki sortlors uygun
is qabiliyyatini yoxlamaq magsadila

aparilir. Movcud texniki sortlors uygun tohvilalma
sinanmasinda dozgahin bas gedislordo vo yiik
altinda sinanmalari ,doqiqlik normalarina
uygunlugu ,sortliyo vo yonmada titromoyo
dayaniqliq yoxlamalar1 Aparilir.

Sementlasdirma quruluslari

Odadi postahlart miioyyon voziyyatds is¢i
movqeya vermoak ti¢lin istonilon avtomatik
ylikloma qurulusunda pastahlarin hodlosdirilmosi
nozoro alinmalidir.Sementlosdirmo qurulusunun
layihalondirilmasinda biitiin pastahlarin tolob
olunan vaziyyatds diiziiliisii ,sementlogdirma
qurulusundan postahlarin etibarli kegmasi vo
toplayict verilmasi ,pastahlarin
sementlosdirilmasinds zadalonmaosi,talab edilon
mohsuldarligin tomin edilmasi sortlorine amal
olunmasi lazimdir.

Pastahin tolob olunan voziyyatds avtomatik
gotirilma prosesi sementlosdirmo sayilir.Bu
pastahin sementlosdirmmoaqurulusunda harakoti
zamani bag verir.Onlardan asili olaraq
sementlogdirma iisullar1 bir — birindon forglonir.on

25



genis yayilmis sementlogdirmo tisullar
asagidakilardir:

1.Pastah1 qirmaga kegirtmaklo
2.Pastah1 yariga kegirmoklo
3.agirliq morkozinin yerlogmaosi ilo
4 Pastahi boruya salmagla
5.Sementlosdirmonin xiisusi hallar
Alotin avtomatik doyisdirilmasi

Programla idars olunan dozgahlarin say1 detallari
bir yerlogsdirmodo miixtalif omoliyyatlarla emal
etmoyo verir ¢ox amoliyyat dozgahlarinin
yaranmasina sabob olur.Rogomli proqramla idars
Olunan dozgahlarda alati doyisdiran qurulusa
qurulusa alat toplayicist avtoaqreqatlarla
spindel,yaxud kaski tutanda sixici
mexanizmlor,naqletms mexanizmlori vo idarsetma
quruluslar1 vo s.daxildir.

Alatin avtomatik doyisdirilmasi tiglin miixtolif
konstruksiyali quruluslar vardir.

Donon kaskitutan vo revolver bagliglar alstin tez
doyisdirilmasini tomin edir.Lakin onlarda verilon
alot say1 mohduddur.Alsti doyisdiron qurulusun
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konstruksiyast magazanin néviindon asilidir.O da
0z ndvbasinda alatlorin say1 ils tayin
edilir.Alatlorin say1 20-25 odad olanda bilavasito
dozgahin spindel asiginda yerlosdirilon diskli alot
magazalari totbiq edilir.

Alotlorin say1 40-50 odadlik olanda barabanl
magazalardan istifads edilir.Alstlorin say1 100dan
cox olduqda dozgahin siitununda yerlosdirilon
zoncirli magazalar totbiq edilir. Tolob edilon alatin
avtomatik axtarisi tiglin miixtolif kodlasdirma
tisullar totbiq edilir.

Avadanhgin handasi daqiqgliyinin yoxlanilmasi

Dozgahda emal doqiqliyi verilon hondasi sothlorin
parametrlorinin alinan sathlors uygun forma o6lgii
va nisbi vaziyyatlarini qiymatlari ilo
sactyyalandirirlor.Dazgahin elemtlorina
qovsaglarin harakatina va diizgiin qarisiligl
voziyyatloring nozarat edilmslidir.Bura sotlorin
qarisiligh yerlogmosi yonaldicilords 11-lik yaxud
1-liq va spindela nisbatan stolun sathlari spindelds
eyni oxluluq veo s. Daxildir.Dazgahin doqiqliyi
doqiqglik normalar1 ilo gaydaya salinmisdir.Ona
osasan har bir dozgah tipi tiglin handoasi doqiqliyin
miioyyon sayda alotlo yoxlanilmasi iglonmisdir.
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Doazgahin kinematik daqiqliys yoxlanilmasi

Miirakkab forma omals gatiron harokatli
dozgahlarin hondasi doqiqlikdon slava yiiksok
kinematik doqiqliyids olmalidir.

Tozo dozgahi hazirlayanda onun istismarinda va
tomirinds kinematik daqiqliyini bilmok
vacibdir.Torna yivagan ona oxsar dozgah yivagan
zoncirlarinin daqiqliyini doyisib isloye-isloya
yoxlayirlar.

Dazgahin mexanizmlorinin kinematik doqiqliyini
yoxlamagq ti¢iin disli 6tlirmolordo xotalarin
hesabina omolo golon 6tlirma nisbatinin
doyisilmasini 6lgon cihazlar totbiq edilir.

Avadanhgin sartliys sitnanmasi

Sortlik dozgahin on vacib xarakteristikasi
sayilir.Dazgahin daqiqlik vo mohsuldarligi cox
vaxt sartlikls toyin edilir.Emal prosesinds dozgah
detal,alot ,tortibat elastik sistemi gorgin voziyyatdo
olur.Sistemin sartliyi na godor az olarsa emal
edilon detalin verilon forma vo 6lgiilori daha ¢ox
forqlonacak yoni emal daqiqliyi asagi
olacaqdir.Bundan bagqa sistemin sortliyi no qodor
asag1 olarsa kasmada titromolor daha giiclii
olar.Sistemin dayanigsizlig1 dozgahin
qovsaglarinin sigrayisl horokot soklindo 6ziinii
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gostaracokdir.Sinamada alinan 6l¢li matorlarinin
etibarli olmasi {iciin tocriiba 2-3dofs tokrar
olmalidir.

Sonaye avadanhginin titromays dayaniqhginin
sinanmasi

Dozgahlarin istismari prosesindo ¢ox vaxt sistemin
dayanigliginin pozulma hallar1 miisahids olunur.Bu
kosmo prosesinda avtoragslorin omolo golmosing
sobab olur.Naticads emal edilon sothin daqiqliyi azalir
mohsuldarliq asag1 diisiir ,dozgahin detallarinin
yeyilmaosi artir. Titromalor miixtolif soboblordon amalo
golir.Dazgahin isindo miisahido edilon titromolorin
xlisusiyyati ¢oxlu amillordon mosolon, kosmo
rejimindan dozgahin vaziyyatindon va
sortliyindon,tipindon vaziyyatindon vo hondasasindon
emal edilon materialin xassosindon va s.asilidir.

Dazgah isloyando amals galon ragsler 2 ndva boliindir.

1.Macburi ragsler- Yaxinliqda isloyon masindan
toroya bilor.Masalon,ritmik zarbolordon ,emal edilon
pastahin yaxud dozgahin firlanan horiiklorin taraz
yerlosmomasindon ,kosma prosesinin fasiloli
xiisusiyyatindon

Avtoragslor- Bunu ancaq kasma qiivvesinin 6zii
yaradir.Bu rogslorin amplitutu sistemin
xiisusiyyatindon asilidir.
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Kosmo avtorogslor asagidaki sobablordon amolo golo
bilor:Kosmo qlivvealorinin kasma siirotindon
asililigindan kaskinin forqindon yonqarin en kasiyinin
doyisilmosindon va s.

Layiha edilon dozgahin titromoyo dayanigligini artiran
asas tadbirlor asagidakilardir

a)Dozgahin sortliyini artirmaq

b)Dazgahin biitiin firlanan hissalorinin yaxsi dinamiki
tarazlig

Dazgahin 1§ prosesindo meydana golon titromalori
asagidaki yollarla aradan qaldirirlar

1.Emal edilon pastahi daha doqiq diizaltmali
2.Alsti douisdirmoli
3.Kasma rejimini dayisdirmali

Dazgahda titromonin olmamasi tigiin biindvraninda
boytik shomiyyati vardir
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Sonaye avadanhqlarinin idarsetms sisteminin
vazifasi vo ona qoyulan talablar.

Dazgahda idaroetms sisteminin vozifasi ayri-ayri
mexanizmlorin i salib dayandirmagq tolob edilon
suratin 130 salinmasi mexanizmlarin tocili
yaxinlasdirilmasi vo geri ¢okilmasi hamginin texnoloji
prosesin hayata kegirmak {igiin alot vo pastahi horokot
xarakterinin doyisilmasinda biitiin funksiyalar1 yerina
yetirmokdir.Dazgahin istismar keyfiyyatlori cox
doracads idaraetmo sisteminin konstruksiyasindan
asilidir. Avadanligin idaraetms sistemino asagidaki
tolablor qoyulur

1.1daraetmos tezliyi-Mohsuldar olmayan vaxti
azaltmagq li¢lin idaroetmo mexanizmi is¢i orqanlara tez
tosir etmolidir.

2.Asanligla vo alverisli idaraetma-Bu talab asas etibari
ilo al ilo 1daraetma organlarini layihs edonds nazara
alimmalidir.

3.1daroetma sisteminin doqiqliyi-idare etmoklo tadbiq
edilon sistemindon asili olaraq yerdoyisma daqiqliyi
onun toyinati va gordiiyii islo toyin edilir.

4.1daraetmonin tohliikosizliyi-is¢inin saglamligim
qgorumagq vo tohliikasizliyi tomin etmok {i¢iin
idaroetmo orqganlari alverisli zonada yerlogdirilmalidir
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Idaraetmo sistemlarinin tasnifati

Avadanligin idaroetmo sisteminin al ilo avtomatik
idaraetma sistemloring bolmak olar.9l il idarsetmada
fohls detalin cizgi va ya 6z-6ziindon istifads etmak
oradak1 oxudugu molumatlari slin miiayyan
harakatlorine ¢evirorok avadanligin idaroetma
organlarina tosir edorok detali emal edir.Belo sistemin
osas ustiinlilyii onun ¢evikliyidir.Hoqgigaton fohlo
cizgida istenilon doyisikliklori avadanligin
idaraedilmosindo tez qaydaya salir.Lakin fohlonin
idaraetmo sistemindo istiraki avadanligin
mohsuldarliginin artirilmasina mane olur.9l ilo
idaraetmonin bir dostokli cox dostokli,diiymali vo
siiratlarin avvalcadan ¢evrilmasi novlari
movcuddur.Avtomatik idarsetma sisteminda
avadanligin idarsedilmasi programin avvalcadan
hazirlanmis proqram dasiyicilarla aparilir.

Sanaye avadanhqlarinin biinovrays yerlasdirilmasi

Avadanligin isinin keyfiyyati vo onun
uzunomiirliiliiyii xeyli doracads biindvraya
yerlosdirilmasindon asilidir.

Dazgahlari sexds yerlosdirands 2 iisuldan istifads

edilir.Statik yiiklii,normal doqiqlikli,yiingiil v orta

dozgahlar {igiin sexin beta Ortliyli blindvroni avaz

edir.Daqiq vo agir homginin boyiik dinamik yiiklorlo

isloyon dozgahlar ii¢lin fordi blindvrs qoyulur.Fordi
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blindvra dozgahi — torpaq vasitosilo digor
dozgahlardan galan titromalordon qorumagqla onun
sartlik va titromays dayanigliqligini artirir vo diizgiin
yerlogmosini tomin edir.Biindvronin ¢okisi Gg=KyGqy

Biinovronin hiindiirliiyii

_ 6d
Kd Jd

Burada G4-dozgahin ¢oakisi

Kg-emperik omsali

Fg-blindvronin oturacaq sahosi

Jg-blindvro materialinin xiisusi ¢okisidir.

Sonaye avadanhqlarinin istehsalatda istismari

Avadanliglarin diizgiin istismarina va texniki
vaziyyating sexin vazifali soxslori masuliyyat
dasiyir.Sexdo dozgahin diizgiin istismarini tomin
etmok ticlin kasma rejiminin haddon artiq olmamasin
emal edilon detalin ¢akisi va Ol¢iilorinin uygunluguna
riayat edilmoalidir. Avadanliglarin daqiqliyina
mogsuldarligina vo uzunomiirliilityiina tosir edon
amillor 1-ci ndvbadas fohlonin 6ziiniin tex.soyadini
qeyd etmak lazimdir.Dazgah¢i ndvlarinin
qurtarmasinin 10-15 doq qalmis dozgah1 dayandirmali
, yonqardan tomizlomali ,yonaldicilari emulsiya va
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cirkdon tomiz silmoli vo nazik yag tobogosi ilo
yaglamalidir.Dozgah isloyon zaman tomizlonmaosi goti
qadagandir.Avadanliglar1 tomizlomok {i¢iin is¢ilora
tomizloyici materiallarverilir.Dozgahlar yaglamaq
ticlin neft emali mohsullar sayilan yaglar vo qati
yaglayicilar totbiq edilir.Onlar fiziki xassolori ilo
forqlonirlor.Onlarin on vaciblori 6zliilik domna
temp.alisma temp vo yagliliqdir.Yagin axiciliq
gabiliyyatini itirmok temp. domna temp adlanir.Yag
qizdirdigda buxarlar1 hava ilo ohato olunmus qarisiq
omolo gotirir vo o da yaxinlasdirdigda agig-goytimtiil
alovla yanmasi yagin alisma temperaturu adlanir.

Detallarin yeyilmasi

Detallarin sathlorin mexaniki yeyilmasi ¢ox rast
golmasi hallarindan biridir.Qeyri-barabar yeyilmonin
baslica sobabi tozyiqin diizgiin eyni soviyyada
paylanmasidir.Qeyri-barabar yeyilmoayos kompresorlar
slindirlori misal gatirmok olar.Slindirlords yeyilmo
yuxari hissads tozyiq va temperatur ¢ox oldugda bas
verir.Damirgi preslords isa aksina yeyilma slindrik
asag1 hissasindo olur.bu onunla slaqodardirki,tozyiqo
giic asag1 hissoyo diisiir.vallarin yeyilmosi onlarin
birbasa deformasiyasi ils slaqadardir.Disli
otiirmoalards dislor 6z formasini itirir vo sinmaya
moruz qalir.Qaykalar tozlanir ¢irklonir onlar
tomizlomok ¢otinlogir.
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Yeyilmonin sobablari vo slamoatlori

Masin va avadanliglarin detallarinin yeyilmasi is
xarakteri ilo olagodardir.Disli 6tiirmolords sasin
olmas1 profil diglarinin yeyilmasi ¢ox olduguna
stibutdur.Bu proses dozgah vo avadanliglarda
belodir.Masolon torna dozgahlarinda emal prosesindo
emal olunan detalda agor enis vo ¢ixislar mévcuddur
ki,bu dozgahin fartukunda rogs supportunda
nasazligin olmasini gostorir.Masin detallarinin
yeyilmasini onlarin formalarinin doyisdiyina goro
toyin etmok olar.Buna misal ¢atlarin omalo golmaosi vo
s.Pod¢ivniklorin islok voziyyatds olmasini yoxlamaq
ticlin onlarin islodikds ¢ixartdig: saslo toyin etmok
olar.Masin va avadanliglarin miiayyon hissalori
yeyilonds miitloq cari tomir islori aparilmalidir.Cari
tomir islori aparildiqdan sonra sazlayicilar torafindon
yoxlamalar1 aparilmas1 vacibdir
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