Struktur bolmalarin isinin toskili

1. Buraxilan mahsulun iqtisadi tayinatina goéra miiassisalor neca qrupa bolunur:
a)2; b)3; c)1; d)5; e)4;

2. Istehsal etdiklari xammal va materiallarin xarakterina gors miiassisalar béliiniir:
a) hasiledici vo emaledici ; b) hasiledici vo istehsaledici ;
¢) hasiledici va istehlakedici ; d) istehsaledici vs istehlakedici ;
e) istehsaledici vo emaledici ;

3. 11 arzindo islamo miiddotlorina gérs miiassisalor ne¢a qrupa ayrilir:
83, b)2; c4; d)5; el

4. Miiassisalor hansi sanadlor asasinda faaliyyat gostarir :
a) Nizamnamo vo pasport ; b) Miiqavils ; c) Tosdiglonmis sazis ;
d) Bank sonadlori ; e) Yuxari togkilatin qorari ilo ;

5. istehsal marhalasini shata etmasina géro sonaye miiassisalori ne¢o qrupa ayrilirlar:
a3 b2 o4 dI 5

6. Kiitlovi istehsal tipli miiassisalorda hans1 mahsullar istehsal edilir :

a) tokrarlanan mohsullar ; b) tokrarlanmayan mohsullar ;

¢) seriyali mahsullar ; d) tokrarlanan vs tokrarlanmayan mohsullar ;
e) tokrarlanan va seriyalt mohsullar ;

7. Miqyasina gora Sanaye miiassisalari olurlar :
a) iri, orta va Kicik ; b) orta vs kicik ; c) irivoorta;
d) iri vo kicik ; e) iri, orta va garisiq ;

8. Isloma miiddotlorins géra miiassisalor ayrilir :

a) fasilali, fasilosiz , movsiimlii ; b) fasilali vo fasilasiz ;

c) fasilali, fasilosiz vo kombinali ; d) fasilesiz vo kombinali ;
e) fasilali vo kombinali ;

9. ixtisaslagdiriimasi doracasina gora miiassisalor olurlar :

a) ixtisaslagdirilmis, universal vo qarisiq ; b) ixtisaslagdirilmis va universal ;
c) universal vo qarisiq ; d) ixtisaslagdirilmis vo qarisiq ;
e) ixtisaslasdirilmis vo avtomatlagdirilmis ;

10. Miiassisonin ne¢d nov qurulusunu farqglandirirlor :
a) imumi va istehsal qurulusunu ;

b) gismon mexaniklogdirilmis istehsal qurulusunu ;

¢) avtomatlasdirilmis istehsal qurulusunu ;

d) dovlat miilkiyyatins asaslanan sonaye miiossisasi ;

e) kollektiv miilkiyyoto osaslanan Sonaye miioSSisasi ;

11. Moahsulun iqgtisadi tayinatina gors miiassisalor hansi1 qruplara bélunur:
a) xammal va istehlak predmetlori istehsal edon sanaye muassisalari ;

b) istehsaledici vo emaledici ;

c) nematlorin istehsal vo satis edon sonaye muassisalari ;



d) maddi nematlor istehsal edon sonaye muassisalori ;
e) istehlak predmetlori istehsal va satis edon sanaye muassisalari ;

12. Seriyal istehsal tipli miiassisalorda hansi mahsullar istehsal edilir :
a) miioyyon seriyalarla buraxir ;

b) miioyyan seriyalarla vo tokrarlanmayan mohsullar ;

c) tokrarlanmayan mohsullar ;

d) tokrarlanan va tokrarlanmayan mohsullar ;

e) yekcins mahsullar ;

13. istehsalin taskili tipina gora sonaye miiassisalori ne¢a qrup olurlar ;
a3 b4 o2 dL  e)f;

14. Mahsulun hazirlanmasinda istirakina gora miiassisanin tarkibina daxil olan sexlar ne¢a qrupa
boliinirlar:

a)4; b)5; ) 3; d2; e)l;

15. Istehsalin togkili iisuluna gora miiassisalor farglandirilir :
a) fordi, dastali vo axinli; b) kiitlovi va seriyali;  ¢) fordi vo dostali ;
d) kiitlovi vo fordi ; e) seriyali vo fordi ;

16. Istehsahn mexaniklosdirilmasi va avtomatlasdirilmasi daracasine gors sanaye miias-sisalori
nec¢d ciir olurlar:
a) 3; b)2;, c¢)4; d1l, e)5;

17. Mahsulun hazirlanmasinda istirakina gors miiassisanin tarkibina daxil olmayan sexlar:
a) novboali sexlor ; b) komokci sexlar ; c) xidmatedici sexlor ;
d) slalt1 (yardimci) sexlar ; e) osas sexlor ;

18. Fardi istehsal tipli sanaye miiassialorindo hans1 mahsullar istehsal edilir :
a) tokrarlanmayan mohsullar ;

b) yekcins mohsullar ;

c) tokrarlanan vo tokrarlanmayan mohsullar ;

d) seriyali mohsullar ;

e) tokrarlanan mohsullar ;.

19. Mahsulun hazirlanmasinda miiassisanin tarkibina daxil olan asas sexlor hans1 istehsal ila
mMasgul olurlar :

a) maddi nematlor istehsali ilo maggul olurlar ;

b) nematlorin istehsali vo satisi ilo moggul olurlar ;

C) nemotlorin dasimasi vo satist ilo masgul olurlar ;

d) hazir mohsulun anbarlagdirilmasini vo miiassisodaxili tachizati ilo mosgul olurlar ;

e) basqa sexlarin islomasinds komaklik gostarirlor ;

20. istehsal proseslori hans1 proseslor kimi da farglondirilir :

a) sado Vo miirokkab ; b) sados Vo ixtisaslasdirilmis ;

¢) miirakkab va ixtisaslagdirilmais ; d) ixtisaslagdirilmis, universal vo qarisiq ;
e) ixtisaslasdirilmis vo avtomatlagdirilmis ;



21. istehsal proseslari amak predmetlorina edilon tasira géra hansi proseslara béliiniir:
a) mexaniki, fiziki, kimyovi ; b) texnoloji va fiziki ;

¢) miirokkab va kimyavi ; d) miirokkob vo ixtisaslagdirilmis ;

e) ixtisaslasdirilmis vo avtomatlagdiriimais ;

22. Osas istehsalin ixtisaslasdirilmasi saviyyasindan asili olaraq miiassisada sexlor hans1 prinsip
iizra qurulur:

a) texnoloji prinsip , agya prinsipi , qarisiq prinsip iizro qurulmus sexlor ;

b) texnoloji prinsip , universal , qarigiq prinsip iizra qurulmus sexlor ;

¢) universal , garisiq prinsip iizro qurulmus sexlor ;

d) universal , asya prinsipi iizro qurulmus sexlor ;

e) qarisiq prinsip lizro qurulmus sexlor ;

23. Mahsulun hazirlanmasinda miiassisanin tarkibino daxil olan xidmatedici sexlar hansi
faaliyyati ilo masgul olurlar:

a) osas vo komokci sexlorin normal iglomalari iiglin sorait yaradirlar ;

b) maddi nematlor istehsali ilo mosgul olurlar ;

c) xammal vo materiallardan bir neco név mohsul hazirlayirlar ;

d) masin vo mexanizmlor vasitasilo islor yerino yetirilir ;

e) osas vo komokci sexlorin normal islomoalari tigiin idarsetmoni toskil edir ;

24. Qanisiq prinsip iizra qurulmus sexlar asason hansi istehsal soraitindas tatbiq edilir:
a) kiitlovi va iri seriyali istehsal goraitindo ;

b) kiitlovi vo kicik seriyali istehsal soraitinds ;

c) fordi va iri hocmli istehsal soraitinds ;

d) fordi vo kicik seriyali istehsal soraitinds ;

e) seriyali vo ndvbali istehsal soraitinds ;

25. Mahsulun hazirlanmasinda miiassisanin tarkibina daxil olan komoakg¢i sexlor hansi istehsal ilo
masgul olurlar:

a) osas sexlorin normal foaliyyati {igiin sorait yaradirlar ;

b) xammal vo materiallardan bir neco név mohsul hazirlayirlar ;

¢) masin vo mexanizmlor vasitasilo islor yerins yetirilir ;

d) maddi nematlor istehsali bilavasita is yerlorinda hoyata kecirilir ;

¢) hazir mohsulun anbarlasdirilmasin1 vo mioassisadaxili tochizati ilo moaggul olurlar ;

26. Texnoloji prinsip iizra qurulmus sexlar asason hansi istehsal saraitinda tatbiq edilir:
a) fordi vo kicik seriyali istehsal soraitinds ;

b) fordi va iri hacmli istehsal soraitindo ;

c) kicik va iri hacmli istehsal soraitindo ;

d) kiitlovi vo kicik seriyali istehsal soraitinds ;

e) kiitlovi va kicik hacmli istehsal soraitinds ;

27. Mahsulun hazirlanmasinda miiassisanin tarkibina daxil olan alalt1 (yardimei) sexlar sexlar
hans1 foaliyyati ilo masgul olurlar :

a) tullantilarindan tokraran istifads edilmasi ;

b) asas vo komokci sexlorin normal islomolori {iglin sorait yaradirlar ;

) nemoatlorin istehsali va satigi ilo moggul olurlar ;

d) nematlorin dasimasi va satig1 ilo masgul olurlar ;

¢) masin vo mexanizmlar vasitosilo asas islor yerino yetirilir ;



28. Kiitlavi istehsal saraitinda istehsala texniki xidmat sisteminin hansi sanadlar asasinda hayata
kecirilir :

a) codval - grafik osasinda ;

b) amr ssasinda ;

c) sexlararasi amok kooperasiyasi asasinda ;

d) sexdaxili amok kooperasiyasi asasinda ;

¢) miiassisanin tasdiglonmis sanadlor asasinda ;

29. Mahsulun hazirlanmasinda miiassisanin tarkibina daxil olan alalt1 (yardimei) sexlar sexlar
hansi1 faaliyyati ilo masgul olurlar :

a) tullantilarindan tokraran istifads edilmasi ;

b) asas vo komokci sexlorin normal iglomolori {igiin sorait yaradirlar ;

) nematlorin istehsali va satisi ilo masgul olurlar ;

d) nematlorin dasimasi va satigi ilo masgul olurlar ;

¢) masin vo mexanizmlar vasitosilo asas islor yerino yetirilir ;

30. Fardi istehsal saraitinds istehsala texniki xidmatin taskilindo hansi sanadlor asas gotiiriiliir :
a) novbo-giinliik tapsiriglari, sifarislorin vo miigavilalorin yerins yetirilms muddatlori ;

b) plan - grafik istehsal tapsiriglarin yerina yetirilmo middatlori ;

¢) miiassisanin tosdiqlonmis miigavils asasinda ;

d) komokei va xidmatedici sex va tasarriifatlarda galisan is¢ilarin iglarin yerina yetirilma middatlori ;
c) texniki xidmat iglarinin markazlosdirilmasinin va islorin yerins yetirilmo miiddatlori ;

¢) miiassisanin tabe oldugu tosdiglonmis sonadlor asas gotiiriiliir ;

31. Seriyal istehsal saraitinda istehsala texniki xidmat sisteminin hansi sanadlar asasinda hayata
kecirilir :

a) operativ - istehsal tapsiriglar1 osasinda ;

b) miiassisanin tasdiglonmis miigavils asasinda ;

¢) miiassisonin tabe oldugu tosdiglonmis sonadlor osasinda ;

d) cadval - grafik osasinda ;

e) plan - grafik istehsal tapsiriglari osasinda ;

32. Sanaye miiassisalorinda istehsala texniki xidmatin taskilindo hansi talablor uygun deyil :
a) Istehsala texniki xidmat norma va normativlora asaslanmir ;

b) Istehsala texniki xidmot Xobordaredici rol oynamalidir ;

c) Istehsala texniki xidmat magsodouygun xarakter dasimalidir ;

d) Istehsala texniki xidmst kompleks xarakter dagimalidir ;

e) Texniki xidmaot islori imkan dairasinds ixtisaslasdiriimalidir.

33. Standart texniki xidmat hansi istehsal saraitinds asasan daha genis totbiq edilir :
a) kiitlovi va iri seriyali istehsal soraitinds ;

b) fordi vo kiitlovi istehsal soraitinds ;

c) kiitlavi va kicik seriyali istehsal soraitinds ;

d) fordi va kicik hacmli istehsal soraitinds ;

e) fordi vo seriyali istehsal soraitinds ;

34. Planh-xaboardaredici texniki xidmat hansi istehsal saraitinda asasan daha genis tatbiq edilir :
a) orta seriyali istehsal soraitindo ;

b) iri seriyali istehsal soraitinds ;

¢) kicik seriyali istehsal soraitinds ;

d) kicik hacmli istehsal soraitindo ;



e) iri hocmli istehsal soraitinds ;

35. Caginscal texniki xidmat hansi istehsal soraitinds asasan daha genis tatbiq edilir :
a) kigik seriyali vo fordi istehsal soraitinds ;

b) iri seriyal1 vo fordi istehsal soraitinds ;

¢) kicik seriyali va kiitlovi istehsal soraitindo ;

d) iri hacmli va kiitlovi istehsal soraitinds ;

e) kicik hacmli vo kiitlovi istehsal soraitindos ;

36. Planhi-ehtiyat tamir sistemina ne¢o nov tomir islori daxildir :
a3 b4 2 dl e5;

37. Tomirarasi xidmatetma tamir islora daxil deyil :

a) osasli tomir xidmati ; b) giindoalik xidmati ;

¢) yaglaman ; d) kicik qiisurlarin aradan qaldirilmasini ;
e) avadanliglarin vaziyystine miintozom nozarati ;

38. Dovrii tamir zamam tomir islora daxil deyil :
a) avadanliglar tam sokiiliir va yenisi ila avoaz olunur ;
b) avadanliglar yuyulur ;

¢) yaglar1 doyisdirilir ;

d) daqigliyi vo mahsuldarhig: yoxlanilir ;

e) yanacag va yag islotmolori miioyyanlosdirilir ;

39. Planh tamirin asagidaki novlarini farglandirirlar:

a) cari tomir , orta tomir , asasli tomir ; b) ki¢ik tomir , boyiik tomir ;
¢) ixtisaslagdirilmig tomir ; d) cari tomir vo asasl tamir ;
e) orta tomir vo asaslh tomir ;

40. Tomir tasarriifatinin asas vazifasine aid deyil :

a) texniki xidmat iglarinin markazlosdirilmasinin va islarin yerins yetirilmasindan ;
b) avadanlhiglarin tez k6hnalmasinin, siradan ¢ixmasinin garsisini almaqdan ;

¢) onlarin daima iso hazir vaziyystdo saxlamaqgdan ;

d) tomir {igiin lazim olan hissalori hazirlamaqdan ;

e) tomir vo modernlasma islarini hoyata kegirmokdan ;

41. Miiassisanin tamir tasarriifatinin qurulusu asih deyil :

a) osas istehsalin arazi yerlogsmosindan ;

b) asas istehsalin togkili formasindan ;

c) tomir edilocok avadanliglarin yagindan vo miirakkablik doaracesindon ;
d) tomir islorinin ixtisaslasdirilmasi saviyyasindon ;

e) osas istehsalin togkili tipindon ;

42. Hansi islor cari tamirina aid deyil :

a) avadanliglarin tam sokiilmasi ;

b) giindalik kigik qlisurlarin tomir edilmasi ;

c¢) avadanhqlarin yuyulmasi ;

d) avadanliqlarin yaglamas ;

e) avadanliglarin vaziyyatina miintozom nozarati ;

43. Hansi islor orta tamirina aid deyil :

a) asasli tomir iglari ;

b) avadanliglar qismon sokiiliir ;

c) islonib korlanmis hissa va qovsaqlar yenisi ilo avoz edilir ;
d) onlarin avvalki is qabiliyyatlori borpa olunur ;

e) avadanliglarin yaglar1 dayisdirilir ;



44. Plan-ehtiyat tamir sisteminin samarsliliyi hans1 islardon ibaratdir :
1) osas fondlarin saz vaziyystdo qalmasi ;

2) avadanligin bos dayanmasinin azalmasi ;

3) tomir iglorinin vaxtini qisaldilmasi ;

4) avadanlign sokiilmasi vo anbarda saxlanmast ;

5) tomir islarinin ehtiyata olan tolabatinin yiiksok hadds catdirilmast ;
a)1,2,3; b) 4; c) 5; d) 4,5; e)15;

45. Tamir tasarriifatimin faaliyyatinin tahlilinin asas iisulu hansidir :
a) miiqayiso tisuludur ;

b) norma vo normativlor asasinda ;

C) cadval - grafik osasinda ;

d) plan - grafik istehsal tapsiriqlart osasinda ;

¢) miiassisanin tabe oldugu tosdiqlonmis sonadlor ssasinda ;

46. Tomir islorinin amaktutumu diisturla tayin edilir :

a) To.t. =R x Tnor. x Nava. x Npl ; b) Ta.t. = Tnor. x Nava. x Npl ;
c) To.t. =R + Tnor. + Nava. + Npl ; d) To.t. = Tnor. x Nava ;

e) Ta.t. =R x Nava. x Npl.

47. Hansi islor asash tamirs aid deyil :

a) giindolik ki¢ik qlisurlarin tomir edilmasi ;

b) avadanliglarin tam sokiilmasi ;

¢) yeyilmis hissa va qovsaqlarin doyisdirilmasi ;
d) avadanliglarin yaglanmasi vo nizamlanmasi ;
e) korlanmis hissalorin barpa olunmasi ;

48. Sonaye miiassisalorinda alat tasarriifatinin voazifalara aid deyil :

a) texniki xidmat iglarinin markazlosdirilmasinin va islorin yerins yetirilmasindan ;

b) texnoloji alstlorlo toamin etmok, onlara nozarst etmok vo ugotunu aparmag;

c) alatlorin sarfino nozarat etmok, alstlorin barpasini togkil etmok ;

d) alotlorin alinmasini, anbarinda diizgiin saxlanilmasini vo is yerlorino paylanmasini ;
e) alatlorin hazirlanmasini tagkil etmoak , Xarclori azaltmagq, tolabatini hesablamagq ;

49. Miiassisanin alat tesarriifatinin tarkibinds hans1 bolmalar faaliyyat gostarmir :
a) Olalt1 (yardimci) sexlor ; b) Alat sexi ; c) Model sexi ;
d) Alot — tomir emalatxanalari; e) Alot saxlayan vo paylayan anbarlar ;

50. Toamir tasarriifatinin faaliyyatinin tahlilinin ikinci asas iisulu hansidir :
a) kompleks tohlil tsuludur ; b) miiqayiso iisuludur ;

¢) planlasdirma {isuludur ; d) norma va normativlor osasinda ;
e) cadval - grafik osasinda ;

51. Alat va tartibatlarin tosniflosdirilmasi va indekslosdirilmasinds hansi tayinatlarina gora
boliinmiir :

a) odadlors ; b) sinifloro ; C) gruplara;

d) tiplars ; ¢) yarimsiniflora , yarimqruplara, yarimtiplars ;

52. Masinqayirma zavodlarinda istifads olunan biitiin alat vo tortibatlar hansi tayinatlarina gors
boliinmiir :

a) xidmatedici alatlora ; b) kasici alatlors ; ¢) Ol¢ii alatloring ;

d) domir alatloring ; ¢) komokei alatlors ;

53. Alatlarin indekslosdirilmasinda har bir bélmada neg¢a qrup olur:
a) 10; b) 8; c) 6; d) 5; e)7,

54. Alatlarin masraf normalari islonib hazirlanarkon hansi iisullardan istifads edilir:
a) Adi tisul , irilogdirilmis tisul , hesablama tisulu ;



b) Planlagsdirma tisulu , hesablama tisulu ;

¢) Adi iisul , miigayiso {isulu ;

d) Planlagdirma {isulu , miiqayise iisulu , hesablama tisulu ;
¢) Miiqayisa tisulu va irilogdirilmis tisul ;

55. Tomin tsiklinin uzunlugu (davamiyyati) diisturla hesablanilir :
a) Ttsk. =R x Tnor X Nava ; b) Ttsk. = Tnor x Nava; c¢) Ttsk. =R x Tnor ;
d) Ttsk. =R + Tnor + Nava ; e) Ttsk.= Tnor + Nava ;

56. Alatlorin ne¢a ehtiyat novii olur :
a)4, b5 3  d)2 €6

57. Miiassisanin Nizamnamasinda hansi sartlar gostorilmir :
a) miiossisanin is¢ilorin say1 vo yasadigi tinvanlari ;

b) ad1, faaliyyat predmeti vo mogsadi ;

) omlakinin yaranma monbalari ;

d) foaliyyatinin yenidan toskili va faaliyyatino xitam verilmasi ;
¢) miiassisanin nizamnams fondunun olmast ;

58. Miiassisalor yaradilarkan onlarin qarsisinda hansi vazifa magsads uygun deyil :

a) mahsulun maya doyorini asagi salmamagqla yiiksok galirlor alds etmok ;

b) az xarcls yuksak naticalor aldo etmok ;

¢) moahsullarin keyfiyyatini yaxsilasdirmaq , mahsulun maya doyorini asagi salinmasina nail olmagq ;
d) amak mohsuldarliginin vo fond veriminin artirilmasina nail olmagq ;

e) sifarislorinin vaxtinda va tolob olunan keyfiyyoatdos yerins yetirilmosini tomin etmoak ;

59. Hasiledici miiassisalorin isi hansi név foaliyyatindan ibaratdir :
a) tobiotin vermis sorvatlori aldo edirlor ;

b) istehlakgilarin talobatini 6demokdan ;

c) istehsalgilarin mallarini oldo edirlor ;

d) istehlak¢ilara mallarin ¢atdirilmasi ;

e) istehsalgilarin mallarini emal edirlor ;

60. Tomirg¢i fahlalorin sayr miiayyan edilir :

a) Ftom. = Ta.t. : (Tfay. x Knor.) ; b) Ftom. = Ta.t. + (Tfay. + Knor.) ;
c) Ftom. = Ta.t. + (Tfay. x Knor.) ; d) Ftom. = Ta.t. x (Tfay. - Knor.);
e) Ftom. = Ta.t. x (Tfay. : Knor.);

61. Miiassisanin alot ehtiyatlar: névlorine aid deyil :
a) Istehsal ehtiyat ; b) Minimum ehtiyat ; c) Alstin maksimal ehtiyati ;
d) Sifaris noqtasi ; e) Sigorta ehtiyati ;

62. Zavoddaxili nagliyyat tasarriifatinin toskilinda nagliyyat xidmatinin taskili ne¢o név formada
hayata kecirilir:
a3, b2, ¢4 d)5  €)6;

63. Fardi va ki¢ik seriyal istehsal saraitinda nagliyyat xidmatinin ne¢a noéviindan istifada edilir :
a2, b3 o4 d5 oL

64. iri va orta seriyah istehsal soraitinda nagliyyat xidmati hansi sonad iizra yerina yetirilir :
a) plan-grafiklor ya da tapsiriglar (sifarislor) ;

b) norma vo normativlor osasinda ;

¢) miiassisanin tabe oldugu tosdiqlonmis sonadlor ssasinda ;

d) miiassisonin tosdiglonmis miiqavilo asasinda ;

e) planlasdirma vo hesablama osasinda ;



65. Tamir islarinin yerina yetirilmasinag sarf edilocok iimumi vaxt miiayyan edilir :
a) Tim = (R x Ta.t.) : (Ftom. x Tnoév x Nnov x Knor.),

b) Tim = (R x Ta.t.) + (Ftom. x Tnév x Nnov x Knor.),

¢) Tim = (R + Ta.t.) : (Ftom. + Tn6v + Nnov + Knor.),

d) Tim = (R - Ta.t.) X (Ftam. - Tndv - Nndv - Knor.),

e) Tim = (R x Ta.t.) - (Ftom. x Tnov x Nnov x Knor.),

66. Zavoddaxili naqgliyyat tesarriifatinin taskilindo nagliyyat xidmatinin taskili hansi1 formada
hayata kecirilir:

1) nagliyyat xidmatinin markoazlosdirilmis formasi ;

2) sexlorarast yiiklorin daginmasi ;

3) sexdaxili nogliyyat xidmati ;

4) zavodxarici nagliyyat xidmati ;

5) miiassisalor arasinagliyyat xidmoti ;

a)1,2,3; b) 1,4,5; c) 4,5; d) 2,3,4,5; e)1,3,5;

67. Fardi va kicik seriyal istehsal saraitinds nagliyyat xidmatinin hans1 névlarindan istifads edilir

1) cagirise1 ; 2) ¢agirissiz ; 3) daimi; 4) miqavilailo; 5) tapsirigla ;
a)l1,2; b) 3; c) 3,4; d) 1,5; e) 5;

68. Sonaye miiassisalorinds yiiklorin daginmasinda ne¢a nov nagliyyat vasitalarindan istifada
edilir:
a6 b4 )8 d)5 )3

69. Sonaye miiassisalarinda istifada edilon naqgliyyat vasitalari tayinatina gors neca qrupa ayrihir:
a2, b3 o4 d5  e)6;

70. Cari ilda tamir islarinin yerina yetirilmasi iiciin lazim olan hissalorin say1 hesablanilir :
a) Nhis = (12 x Hmas) : Tod ; b) Nhis = (12 Xx Hmas) x Tad ;

¢) Nhis = (12 x Hmas) + Tod ; d) Nhis = (12 x Hmos) - Tod ;

e) Nhis = (12 : Hmas) x Tod ;

71. Sonaye miiassisalarinds yiiklorin daginmasinda hans1 nov naqliyyat vasitalarindan istifados
edilir :

1) avtomobil va domiryol naqliyyati ; 2) mexaniki vo boru kemori nagliyyatr ;

3) aviasiya va doniz noagliyyat; 4) ol arabalar1 dasimalar1 ; 5) kanat dagimalar ;

a) 1,2,3; b) 2,5; c)1,3; d) 4,5; e) 2,3;

72. Nagliyyat vasitalari is rejimlarina gora ne¢a qrupa boliiniir:
a2,  b)3 o4 d)5 el

73. Emaledici miiassisalorin hansi isi faaliyyatine uygun deyil :
a) tobiotin vermis sorvatlori oldo edir ;

b) alds edilmis xammali emal prosesindan kecirir ;

¢) mallarini formasini doyisir ;

d) istehlakgilarin talobatin1 6dayan soklo salir ;

e) mallarini 6lgiilorini doyisir ;

74. Ixtisaslagdirilmis miiassisalards hazirlanma texnologiyasina vo konstruktiv qurulusuna gérs
hans1 mamulatlar hazirlamr :

a) eyni cinsli va istehsali daima tokrarlanan momulatlar ;

b) bir necs adla mamulatlar istehsal olunur vs onlar tokrarlanmur ;

¢) mohsullar miioyyan seriyalarla buraxir vo onlar miiayyon dovrlordon bir tokrarlanir ;

d) genis nomeklaturada va tokrarlanmayan mohsullar istehsal edilir ;

e) istehsali daima tokrarlanan vo tokrarlanmayan mohsullar istehsal edilir ;



75. Tomirarast dovriin uzunlugu miiayyan edilir :

a) Tt.a=Tts. : (Ncari + Norta + 1), b) Tt.a = Tts. x (Ncari x Norta + 1),
c) Tt.a=Tts. x (Ncari : Norta + 1), d) Tt.a=Tts. x (Ncari : Norta - 1),
e) Tt.a=Tts. : (Ncari x Norta - 1),

76. Sanaye miiassisalarinda nagliyyat vasitalari is rejimlarine gora hansi qruplara boliiniir:
1) fasiloli ; 2) fasilesiz; 3) giindolik ; 4) cagirisg1; 5) cagirigsiz ;
a)l1,2; b) 3; c) 4; d) 5; e)1,3;

77. Fahlanin amak faaliyyati yerina na deyilir :
a) is yeri ; b) omak yeri; c) istirahat yeri ; d) foaliyyat yeri ; e) mahsul buraxan yeri ;

78. Is yerlarinds mévcud olan masin vo dozgahlarin sayindan asih olaraq hansi slamatlora goro is
yerlari farglondirilir :

a) dozgahli va ¢ox dozgahli is yerlori ; b) kombinali dazgahli is yerlori ;

¢) eyni tipli is yerloari ; d) eyni dozgahli is yerlori ;

e) dozgahli vo dozgahsiz is yerlori ;

79. Miiassisada hansi alamatlora gora is yerlari bir-birlarindan da farglanirlar :
1) osas ; 2) komokci ; 3) xidmotedici ;

4) kombinali is yerlori ; 5) istehsaledici is yerlori ;

a) 1,2,3; b) 1,4; C) 2,5; d) 3,4; e)15;

80. Miiayinalorarasi dovriin uzunlugu hesablanir :
a) Tm.a. = Tts. : (Nm + Ncari + Norta + 1)

b) Tm.a. = Tts. + (Nm x Ncari X Norta + 1)

c) Tm.a. = Tts. : (Nm : Ncari : Norta + 1)

d) Tm.a. = Tts. + (Nm : Ncari : Norta + 1)

e) Tm.a. = Tts. : (Nm - Ncari - Norta + 1)

81. Sanaye miiassisalarinda hansi nagliyyat vasitalari fasilali faaliyyat gostarirlar :
1) avtomobillar ; 2) lokomotivloar ;

3) avtokarlar ; 4) liftlor vo kanat dasimalart ; 5) kranlar ;
a)l1,23; b) 4; c) 5; d) 4,5; e)34;

82. Senaye miiassisalarinds biitiin nagliyyat vasitalori hansi faaliyyat gostarmo miiddatlarineg
gord boliiniirlar :

1) daimi vo movsiimi faaliyyst gostoran nagliyyat vasitaloring;

2) ¢agirisg1 vo ¢agirissiz ;

3) mexaniklosdirilmis vo avtomatlasdirilmis nogliyyat vasitolorino ;

4) fasiloli vo giindalik ;

5) yiiklarn iifiiqi, saquli vo maili istigamatlordo dasiyan nagliyyat vasitaloring;

a)l1,35; b) 2,3; c)45; d) 2,4; e)1,24;

83. Zavoddaxilinda yiiklarin dasinmasim taskil edorkon hansi1 gostaricilor nazars alinmahdir :
1) yiik dovriyyasi ; 2) yiik daginmasini ; 3) yiik bosaldilmas: ;

4) yiik saxlan-masini ; 5) yiik hazirlanmasini ;

a)lz2 ; b) 2,4 ; €)52; d) 2,3; e)34;

84. Sonaye miiassisalorinds yiikdasima prosesi hans1 sistem iizra hoyata kegirilir :
1) standart-grafik ;

2) sifarislor ;

3) norma va normativlor osasinda ;

4) plan vo hesablama osasinda ;

5) miiassisonin tasdiglonmis miiqavils asasinda ;

al 2, b) 3; C)2,5; d) 4; e1l,3;



85. Sanaye miiassisalarinda hansi nagliyyat vasitalori fasilasiz faaliyyat gostarirlar :
1) boru kemaorlari ; 2) konveyerlor ; 3) axin xatlori ;

4) ol arabalari ; 5) doniz dagimalart ;
a)l1,23; b) 4; €)5; d) 4,5; e)2,4;

86. Zavoddaxilinda yiiklorin dasinmasinda hans1 gostarici ilo olgiiliir :
a) ton-kilometrls ; b) kilogram-kilometrls ; ¢) ton-metrlo ;
d) kilogram-metrls ; e) tonla ;

87. Miiassisanin iimumi yiik dovriyyasinin hacmi hans1 macmusundan ibaratdir :
1) zavodxarici ; 2) zavoddaxili ; 3) sexxarici ;

4) sexdaxili ; 5) sexarast ;

a)l,2; b) 2,3 ; c)34; d)4,5; e)2,4;

88. Zavodxarici yiik dovriyyasinin hacmi hansi gostaricilordan asihi olaraq miiayyan edilir :
1) miiassisays gatirilocok yiiklorin migdarindan ;

2) miisssisadan istehlak¢t montagalarine gondarilocak yiiklorin miqdarindan ;

3) dasman metal qurintilarinin hacmindan ;

4) miiossisads saxlanan yiiklorin migdarindan ;

5) miiassisada istehsal olunan yiiklarin hacmindan ;

a)l1,23; b)1,4; c)4,5; d) 5,3; e)2,5;

89. Zavoddaxili yiik dévriyyasinin hacmi hansi1 gostaricilordon asihi olaraq miiayyan edilir :
1) miiassisonin dasinan yiiklorin migdarindan ;

2) bolmalori arasinda daginan yiiklorin migdarindan ;

3) miiassisaya gatirilocak yiiklorin migdarindan ;

4) miiossisadon istehlak¢iya gondoarilocak yiiklorin miqdarindan ;

5) miiassisads saxlanan yiiklorin miqdarindan ;

a)l, 2; b)3,4; €)2,5; d)2,3; e)1,5;

90. Sanaye muassisalarinds zavod daxilinda nagliyyat vasitalari secilarkan hansi talablara amal
olunmahdir:

1) Istifado olunan nagliyyat vasitalorinin texniki parametrlorindon maksimum istifade olunmalidir ;

2) Secilmis naqliyyat noviiniin xiisusiyyati vo texniki parametrlori xidmat etdiyi istehsal prosesinin
xtisusiyyatlorino miivafiq istifado olunmalidir ;

3) Miisyyan edilmis naqliyyat vasitolori muasir dovriin tolablarina cavab vermalidir ;

4) Secilmis noagliyyat vasitosi yaxsit manevrililik xiisusiyystino malik olmalidir ;

5) Miiayyan edilmis nagliyyat vasitalori miiassisaya gatirilocak yiiklorin taloblorine cavab vermalidir ;
a)1,234; b) 1,3,5; c)345; d) 2,3,5; e)2,45;

91. Moahsulun keyfiyyatina hazirlanma prosesind uygun galon hansi elementlar toplusu nazards
tutulur :

1) miiayyon edilmis standartlar ; 2) texniki sortlor ;

3) fabrik-zavod normativloari ; 4) miiassisanin tosdiglonmis miigavilo ; 5) plan-grafiklor

2)123: b)25: c)14: d)34: e)45:

92. Mahsulun keyfiyyatine Istehlak prosesi hansi doracasini xarakteriza edir :
a) istehlakgilarin talab vo tokliflorini ;

b) istehsal¢ilarin talob va tokliflorini ;

¢) miiassisanin talob va tokliflorini ;

d) miisssisanin istehsal etdiyi mallarin ;

¢) miiossisonin istehlak etdiyi mallarin ;

93. Mahsulun keyfiyyatina istismar prosesinda hansi uygunluq daracasi nazarda tutulur :
a) texniki-igtisadi parametrlorinin alicilarin talobine uygunluq daracasi ;
b) miiassisanin talob va tokliflorinin uygunluq daracasi ;



¢) istehsalgilarin talab va tokliflorinin uygunluq doracasi ;
d) miiassisonin istehlak etdiyi mallarin uygunluq doracasi ;
e) miiassisonin tasdiglonmis texniki sortlor vo normativlorinin uygunluq daracasi ;

94. Mahsulun keyfiyyatina nazarat hans1 marhaladan baslayir :

a) istehsal prosesinin biitiin marhalalorindan ;

b) istehlak prosesinin biitiin marhoalalarindan ;

¢) moahsulun géndarilmoa prosesinin marhalalarindan ;

d) mahsulun anbarda saxlama prosesinin marhalalarindan ;

¢) miiassisanin tosdiglonmis texniki sortlor vo plan-grafiklor morhalalarindan ;

95. Sanaye miiassisalarinda mahsulun keyfiyyatina nazarat hansi soba faaliyyat gostarir :
a) texniki noazarat sobasi ;

b) texniki istehsal nozarat sobasi ;

c) texniki istehlak noazarat sobasi ;

d) texniki satis nozarot $obasi ;

e) texniki alig nozarot $6basi ;

96. Sonaye miiassisalarinda texniki nazarat islori hans1 alamatlora gors qruplasdirilir :
1) nazarat amaliyyatlarinin aparilmasi yerino gors ;

2) mohsullarin nazarstlo shats olun-masi alamotine gors ;

3) istehsal marhalasini ohato etmasina gora Vo nozarat islarinin xarakterina goro ;

4) nozarot omaliyyatlarinin aparilmasi vaxtina gors ;

5) mohsullarin nozarstlo satilmasi alamotine gors ;
a)l1,23; b)1,4; €)25; d)3,4; e)2,4;

97. Sanaye miiassisalarinda mahsulun keyfiyyatina texniki nozaratin hansi miixtalif névlori
vardir :

1) texniki vasitalorlo texniki nozarot;  2) grafik {izro planl texniki nozarat ;

3) otori texniki v gabul nazarati ; 4) vaxtasir1 texniki nozarat ;

5) alig va satig nozarati ;

a)l1,23; b)1,5; c)3,4; d)2,5; e)1,45;

98. Texniki nazarat amaliyyatlarimin aparilmasi yerina gora texniki nazarat islori ne¢a qrupa
ayrilir:

a)2; b) 3; c)4; d) 1; e)5;

99. Texniki islarinin xarakterina gora texniki nazarat hansi nozarat islarina ayrihr :

1) baxis nozarati ; 2) hondasi nozarat ; 3) keyfiyyat nozarati ;

4) istehlak nozarati ; 5) koniillii nozarat ;

a)l1,23; b)1,4; c)35; d) 4,5; e)2,4;

100. Texniki nazarat amaliyyatlarinin aparilmasi yerina gora texniki nazarat islori hansi qruplara
ayrilir :

1) stasionar ; 2) soyyar; 3) giindolik; 4) hoftalik; 5) hor ayda;

a)l,2; b) 2,4 ; c)15; d) 2,3; e)14;

101. istehsal moarhalasini ahato etmasina géra hansi nazarat névlarini farglondirirlor :
1) ilkin nozarat novlori ; 2) araliq nozarat novloari ; 3) son nazarat novlari ;

4) giindoalik nozarat novlori ;  5) haftolik nozarat novlari ;

a)l, 2 3; b)1,5; c)2,4; d)5,3; e)25;

102. Stasionar nazarati hans1 mahsullarin keyfiyyatini yoxlamaqda tatbiq olunur :
a) yungil va kicik gabaritli mohsullarin ;

b) orta va boyiik qabaritli mohsullarin ;

¢) agir vo boyiik gabaritli mohsullarin ;

d) agir vo kicik gabaritli mahsullarin ;



e) ylingiil vo boylik gabaritli mohsullarin ;

103. Texniki nazarat islarini hayata kecirmak ii¢iin hansi1 nazarat iisullarindan istifada
edilir :

1) statistik texniki nozarat ; 2) 6z-6zilino nozarat ; 3) qarsiligli nozarat ;

4) statik texniki nazarat ; 5) birdafalik texniki nazarat ;

a)123; b)l4; ¢)25; d)34; e)45;

104. Sayyar nazarati hansi mahsullarin keyfiyystini yoxlamaqda tatbiq olunur :

a) boyiik gabaritli, ¢okisi ¢ox olan va nagl edilmasi ¢atinlik toradon mohsullarin ;

b) kicik qabaritli , ¢okisi yiingiil olan vo nogl edilon mohsullarin ;

¢) kicik qabaritli , ¢okisi agir olan va nogl edilon mohsullarin ;

d) boyiik gabaritli, ¢okisi yiingiil olan va nagl edilon mohsullarin ;

e) kicik vo orta qabaritli , ¢akisi ¢ox olan va nagl edilmasi ¢atinlik téradon mohsullarin ;

105. Statistik nazarat iisulunun hansi névlari vardir:

1) statistik tohlil tisulu ; 2) gobul texniki nazarat tisulu ;
3) Xobardarliq texniki nazarat tisulu ; 4) statik tohlil tsulu ;

5) iscilorin texniki noazarat tisulu ;

a)l1,23; b)1,4; €)2,5; d)3,5; e)24;

106. Dispetcer xidmotinin ilk funksiyasi hansi islarindan amala golir :
1) isci qlivvasini geyds almaq ;

2) xammal va materiallar1 paylasdirmagq ;

3) hazir mohsullar1 qeyds almaq ;

4) hazir mohsullar1 satmagq ;

5) xammal vo materiallart anbarda saxlamagq ;

a)l1,23; b) 3,4; c)3,5; d)1,5; e)25;

107. Dispetcer nazarati sifarislarin yerina yetirilmasinin tsiklik hansi sanadlora uygun hayata
kecirilir :

a) plan - grafiklor ;

b) normativ sanadlor ;

c) operativ - istehsal tapsiriqlar1 osasinda ;

d) miiessisonin tosdiglonmis sonadlor osasinda ;

¢) miiassisonin tasdiglonmis miiqavils asasinda ;

108. Sonaye miiassisalori xammal, material, avadanhq, alat vo digar istehsal - texniki tayinath
Moahsullar1 ne¢d nov formada tachiz edilir :
a2; b)3; c4; d)5; e1l;

109. istehsal-texniki toyinath mohsullarin ticarat satis1 neca hayata kegirilir :
a) topdansatis ticarat satisi ;

b) parakonds ticarat satist ;

¢) miiqavilo asasinda ticarot satist ;

d) plan - grafiklor ssasinda ticarat satisi ;

e) miiassisanin tasdiglonmis sonadlor asasinda ticarat satist ;

110. Istehsal-texniki tayinath mohsullarin ticarat satis1 hans1 sonadlor asasinda hayata kecirilir :
a) miiassisa Va taskilatlarin sifarislori asasinda ;

b) plan - grafiklor ssasinda ticarat satist ;

¢) miigavilo osasinda ticarat satist ;

d) miiassisanin tasdiglonmis sonadlor asasinda ticarat satisi ;

e) normativ sanadlor asasinda ticarat satis ;

111. Istehsal-texniki tayinath mohsullarin topdansatis ticarat satis1 neca iisulla hayata kegi-rilir:
a2; b3; c4; d)5; el



112. Sanaye miiassisalori xammal, material, avadanhq, alat va digar istehsal - texniki tayinath
mahsullar1 hansi1 formada tachiz edilir :

1) anbar ;

2) tachizat formalarinda ;

3) istehsal formalarinda ;

4) xammal vo material-lar1 paylasdirmaq formalarinda ;

5) xidmatinin morkazlosdirilmis formalarinda ;

a)l,2; b)3,5; c)14; d)25; e)15;

113. istehsal-texniki toyinath mohsullarin topdansatis ticarat satis1 hansi iisulla hoyata kegirilir :
a) limitlo vo limitsiz tisulla hoyata kegirilir ;

b) limitsiz va nagd tisulla hayata kegirilir ;

¢) miiqavilo asasinda ticarot satigi hoyata kegirilir ;

d) parakonds ticarat satisi hoyata kegirilir ;

€) miiassisa Vo toskilatlarin sifarislori asasinda ;

114. Maddi-texniki tachizatin miitaraqqi formalarindan biri hansi tachizat formasidir :
a) tominatl tochizat formasidir ;

b) tominatsiz tochizat formasidir ;

c) limitli tachizat formasidir ;

d) limitsiz vo nagd tisulla tochizat formasidir ;

e) limitsiz tochizat formasidir ;

115. istehsal morhalasini shata etmasina géra sonaye miioassisalori hans1 qruplara ayrihrlar:
1) bir moarhalasini shats edon sonaye miioassisalori ;

2) iki va ya daha ¢ox morhalasini shato edon sonaye miiassisalori ;

3) biitiin marhalalarini ohats edon sanaye muassisalori ;

4) istehsal va istehlak bir marhalalorini ohato edon sanaye muassisalari ;

5) istehlak iki vo ya daha ¢ox maorhalalarini shate edon sonaye muassisalori ;

a)l1,23; b)2,4; c)45; d) 2,5; e)3,5;

116. Miilkiyyat mansubiyyatina gors - Sonaye miiassisalori hansi qruplara béliiniir :
1) kollektiv miilkiyyato asaslanan sonaye miiossisolori ;

2) vatondaslarin soxsi miilkiyyatina asaslanan sonaye miiassisalari ;

3) dovlot miilkiyyatino asaslanan sonaye miiossisalari ;

4) xarici miilkiyyatins asaslanan sanaye miiassisalori ;

5) heg bir miilkiyyatino asaslanmayan senaye miiassisalori ;

a)l1,23; b) 3,4; c)24; d) 2,3; e)5;

117. Miiassisanin istehsal qurulusunun saviyyasini xarakteriza etmak ii¢iin hansi gostari-cilordan
istifada edilir :

1) miiassisanin timumi mohsul buraxiliginda asas sexlorin xiisusi ¢aKisi;

2) miiassisanin iimumi is¢ilarinin torkibinds asas sexlorinds galisan iscilorin payz,

3) miiassisonin asas fondlarimin tarkibinds asas sexlorin asas fondlariin xiisusi gaKisi ;

4) miiassisanin iimumi mahsul buraxilisinda komokg¢i sexlarin xiisusi ¢akisi;

5) miiassisonin iimumi is¢ilarinin tarkibinds xidmotedici sexlorinds galisan is¢ilorin payri;

a)1,2,3; b) 2,5; c)14; d)3,5; e)1,25;

118. is yerlorinin attestasiyasinin asas vazifasina aid olanlar :

1) is yerlorinin sayinin islayanlorin sayi ilo tarazlasdirilmasi ;

2) istehsalin somaraliliyinin yiiksaldilmasi vo omok mohsuldarliginin artirilmasi ;
3) amak mohsuldarligi is yerlorinin say1 ilo artirilmasi ;

4) ssas fondlarin vo vosait qoyulusundan effektli istifads edilmosi ;

5) islayanlarin say1 is yerlorinin say1 ilo tarazlagdirilmast ;

a)l24; b) 1,2,3; c)34,5; d)25; e)4,5;



119. Miiassisanin va onun istehsal bolmalarinin samarali dlciisii hansi gostaricilarla saciyyalonir :
a) buraxilan mohsulun miqdari ilo ;

b) buraxilan mahsulun hacmi ils ;

¢) buraxilan moahsulun formasi ils ;

d) buraxilan mohsulun keyfiyyati ilo;

e) satilan mohsulun miqdar1 ils ;

120. Sexsiz istehsal qurulusu hansi1 miiassisalorda daha genis tatbiq edilir :
1) fordi vo kicik seriyali istehsal soraitds ;

2) neft-qaz cixarma idaralorinds ;

3) kiitlovi istehsal soraitdo ;

4) masinqayirma zavodlarinda ;

5) metallurgiya kombinatlarinda ;

a)l1,2; b) 3,4; c)45; d) 1,3; e)24;

121. 9mak kooperasiyasinin hansi formalarm farglandirirlar :
1) ixtisaslagdirilmig sexlordo sexlorarast omak kooperasiyast ;

2) ixtisaslagdirilmis sexlords sexdaxili amak kooperasiyast ;

3) sexlorin sahalori arasinda amok kooperasiyast ;

4) ixtisaslagdirilmig sexlorda sexlorxarici amok kooperasiyast ;

5) miiassisalorarast omok kooperasiyas ;

a)l1,23; b)2,4; c)34; d)14; e)5;

122. Sada istehsal prosesinda hansi1 név materialdan mohsul hazirlanir :
a) bir nov xammal va materialdan bir név mahsul ;

b) bir nov xammal vo materialdan bir ne¢o név moahsul ;

C) bir nega név xammal vo materialdan , bir ne¢a név moahsul ;

d) bir név xammal va bir ne¢o név materialdan , bir nego név mohsul ;

e) bir nega név xammal va bir ne¢a név materialdan , bir nego név mohsul ;

123. Fahlalarin istehsal prosesinds istiraki miqyasindan asili olaraq amok hansi proseslora
ayrilir :

1) ol omayina osaslanan proseslora ayrilir ;

2) gismon mexaniklosdirilmis vo avtomatlasdirilmis proseslora ayrilir ;

3) tam mexaniklosdirilmis vo avtomatlasdirilmis proseslora ayrilir ;

4) ol amoyina osaslanan va gismon mexaniklosdirilmis vo avtomatlasdirilmis proseslora ayrilir ;
5) ol amayino osaslanan vo tam mexaniklosdirilmis vo avtomatlagdirilmis proseslora ayrilir ;
a)l1,23; b)1,4; €)35; d)4,5; e)145;

124. Miiassisa miqyasinda hayata kecirilon texniki xidmat, y erina yetirilacak islarin
xarakterindan, miirakkablik daracasindan va ahamiyyatindon asihi olaraq hansi texniki xidmot
névlaring ayrilir :

1) standart ;

2) planli - Xobardarlq ;

3) cagiriscr ;

4) ¢agirissiz ;

5) cadval-grafik asasinda ;

a)1,2,3; b) 3,4; €)25; d15; e)5;

125. Komakgi vo xidmatedici sahada amaliyyatlarin yerina yetirilmasinds istigamatlarindan biri
hansidir :

a) xidmat islarinin robotlasdirmas ;

b) xidmat islorinin ixtisaslagdirilmas;

¢) xidmat iglarinin dispetcerlogdirmasi ;

d) texniki xidmatin tokmillasdirilmasi;

e) istehsal ehtiyatlariin saviyyasinin yiiksaldilmasi ;



126. Avadanhqlarin tam sokiilmasi, yeyilmis hissa vo qovsaqlarin dayisdirilmasi, korlanmis
hissalarin barpa olunmasi, avadanhqlarin yaglanmasi vo nizamlanmasi kimi amaliyyatlarin yerino
yetirilmasini nazarda tutulan tamira hansi1 tamir deyilir :

a) osasli tomir; b) orta tomir ; c) cari tomir ;

d) dovrii tomir ; ¢) planli- xabordarli tomir ;

127. Avadanhgin asash tamirinin, modernlasdirilmasinin va ya dayisdirilmasinin
magsadauygunluq daracasi hall ediloarkan masraflor hansi1 variantda nazardon Kkegirilir
Va miiqayisd edilir :

1) modernlosdirma aparilmamagla tomir ;

2) modernlosdirma aparilmagqla tomir ;

3) k6hno avadanligin yeni avadanligla avaz edilmasi ;

4) kohno avadanligin tomiri vo barpast ;

5) kdhno avadanligin anbarda saxlanilmasi ;

a)l1,23; b)4; c)14; d)2,5; e)5;

128. Tomir tasarriifatinin foaliyyatinin tahlilinin miiqayiss iisulu hansi iisulla aparihr :
a) cari ilds tomirin toskili naticalori ke¢gmis dovrlarin naticalari ilo ;

b) kegmis dovrlarin naticalari il ;

¢) kegmis bir ilin naticaloriils ;

d) cari ilds tomirin togkili naticalori ilo ;

e) istehsalin tomirin togkili naticalori ilo ;

129. Tomir tasarriifatimin faaliyyatinin tahlilinin kompleks tahlil iisulun mahiyyati :

a) faaliyyatinin naticalorini xarakterizo edon gostaricilor kompleks halinda, bir-birlari ilo garsiligli slagada
tohlil edilir ;

b) foaliyyatinin naticalorini xarakterizo edon gostaricilor ayri1 — ayr1 hallarda, bir-birlari ilo tahlil edilir ;
c) faaliyyatinin noticalorini xarakterizo edon cari ildo gostaricilor tohlil edilir ;

d) foaliyyatinin naticalarini xarakterizo edon kegmis bir ilin gostaricilari tahlil edilir ;

e) foaliyyatinin naticalorini xarakterizo edon gostoricilor kegmis dovrlorin gostaricilori tohlil edilir ;

130. Sanaye miiassisalorinds planh-ehtiyat tomir sistemi hansi xarakter dasiyir :
a) avadanliglarin tamiri va texniki xidmat gostarilmasi xobordaredici xarakter dasiyir ;
b) avadanliglarin tomiri vo texniki xidmot gostorilmosi mogsadouygun xarakter dasiyir ;
c) avadanliglarin tomiri va texniki xidmat gostorilmosi kompleks xarakter dasiyir ;

d) avadanliglarin tomiri vo texniki xidmot gostarilmasi osaslandirici xarakter dasiyir ;
e) avadanliglarin tamiri va texniki xidmat gostorilmosi komokei xarakter dasiyir ;

131. Sanaye miiassisalorinda planh-ehtiyat tamir sistemi hansi sanadlar asasinda hayata kegirilir :
a) plan-grafiklor ssasinda ;

b) normativ sonadlor asasinda ;

c) operativ - istehsal tapsiriqlar1 osasinda ;

d) miessisonin tosdiglonmis sonadlor osasinda ;

¢) miiassisonin tasdiglonmis miiqavils asasinda ;

132. Planh-ehtiyat tomir sistemi hansi islori nazards tutur :
1) avadanliglarin vaziyyati tizarinds operativ miisahidani ;

2) qiisurlar1 vaxtinda agkar edib aradan qaldirmag ;

3) tomir iglarinin hayata kegirilmasini ;

4) kohno avadanligin yeni avadanliqla avaz edilmasini ;

5) koéhna avadanligin tamiri vo barpas ;

a)l2; b) 3,4 ; c)14; d)25; e)15;

133. Alat tasarriifatimin alat masraf normalar: hansilarda :

1) alotlor ehtiyatlarinin faydali sorfi ;

2) istehsal texnologiyasindan va soraitindan irali galon tullantilar va itgiler ;
3) tosadiifi sobablar iiziindon amalo golon birdafalik itgilor ;



4) alatlor ehtiyatlarinin saxlanilmasi ;
5) alatlor ehtiyatlarinin saxlanilmasi va satist ;
a)l1,2,3; b)14; c)4; d)45; e)2,5;

134. Xiisusi istehsal proseslor hans1 amoliyyatlara béliiniirlar :
a) texnoloji (ssas) vo komokei ;

b) texnoloji (asas) va xidmotedici ;

¢) komoakgi vo xidmotedici ;

d) texnoloji (asas) va alalti (yardime1) sexlor ;

e) komokei vo olalt1 (yardimer) sexlor ;

135. Qisman mexaniklosdirilmis istehsallarda hansi amaliyyatlar yerina yetirilir :

a) ol amoayi masin vo mexanizmlarlo avoz olunur ;

b) biitiin istehsal omaliyyatlar1 qarsiligli sokilds slagalondirilmis masin vo mexanizmlar vasitossils yerina
yetirilir ;

c) ol amoayi vo masin vo mexanizmlor vasitasilo yerino yetirilir ;

d) fasilo ilo masin vo mexanizmlar vasitssilo yerins yetirilir ;

e) fasilosiz ol omayi Vo masin vo mexanizmlor vasitasilo yerino yetirilir ;

136. Avtomatlasdinlmuis istehsallarda hansi amaliyyatlar yerina yetirilir :

a) biitiin istehsal prosesi masin vo mexanizmlor vasitasilo yerina yetirilir ;

b) biitiin istehsal amaliyyatlar1 qarsiliql sokilds slagalondirilmis masin vo mexanizmlor vasitasilo yerina
yetirilir ;

c) istehsal prosesi iscilorin bilavasits istiraki ilo masin vo mexanizmlor vasitasilo yerino yetirilir ;

d) istehsal prosesi ham iscilarin bilavasits istiraki hom do masin vo mexanizmlar vasitasilo yerino
yetirilir ;

e) biitiin istehsal prosesi masin vo mexanizmlor vasitasilo idars olunur ;

137. Senaye muassisalarinda asas sex va istehsal sahalari ila yanasi hansi sex va tasarrufatlar da
yaradilir :

a) komoakci vo xidmotedici ;

b) kiitlovi va ya xiisusi istehsalat sahalori;

c) iri seriyali vo ya ixtisaslagdirilmis istehsalat saholori;

d) kigik seriyal1 vo ya fordi istehsalat saholori ;

e) olalt1 (yardimci) sexlar ;

138. istehsala texniki xidmatin tokmillogdirilmoasinin asas istigamatlorina aid olmayan :
a) calisan is¢ilorin omoayinin sayina gors ¢okilon xarclorin minimuma endirilmasing ;

b) eyni xarakterli texniki xidmat islorinin morkozlosdirilmasi ;

¢) xidmat islorinin ixtisaslasdirilmast ;

d) ixtisaslasdirilmis anbarlarin yaradilmasi va texniki nazarat islarinin mexaniklagdirilmasi ;
e) hissa va qovsaqlarin xiisusi ixtisaslasdirilmis zavodlarda hazirlanmasinin togkili ;

139. Tomir islarinin yiiksok saviyyads hayata kecirilmasini tamin etmok ii¢iin hansi islor ¢ox daqiq
hazirlanmah va hayata kecirilmoalidir :

1) is grafiklori ovvalcadan tortib edilib vaxtinda icragilara ¢atdirtlmalidir ;

2) tomirgi gilingarlor lazimi materiallarla va ehtiyat hissalari ilo tochiz olunmalidir;

3) tomir iglorinin yerina yetirilmasins ciddi nazarat edilmalidir ;

4) tomir islorinin aparilmasi ti¢iin lazimi materiallar anbara tohvil verilmalidir ;

5) tomir iglorinin aparilmas {igiin xiisus1 brigada togkil olunmalidir ;

a)l1,23; b)1,4; c)45; d)1,5; e)34;

140. Sanaye miiassisalarinda alat va tartibatlara olan talabati hesablayarkan hansi gostarici-dan
istifada edilir :

a) tapsiriqgdan vo moasrof normasindan ;

b) alatlor ehtiyatlarinin faydali sorfini;

c) tullantilar va itgilorin sayin ;



d) tomir islarinin yerina yetirilmasi ucun lazim olan hissalorin say1 ;
e) tomirgi fahlalorin say1 va sorf edilocok iimumi vaxt ;

141. Zavoddaxili nagliyyat tasarriifatimin tarkibi va qurulusu hansi amillordan asili olaraq
formalasdirilir :

1) istehsalin togkili formasindan va tipindan ;

2) nagl edilocok mohsullarin, xammal vo materiallarin hacmindan vo xarakterindon ;

3) nagliyyat vasitalorinin névlarindan vo sayindan ;

4) miiossisanin tosdiglonmis sonadlor osasinda ;

5) plan va hesablama osasinda ;

a)1,2,3; b) 3,4; c)4,5; d)24; e)15;

142. Sonaye miiassisalarinds yiiklorin dasinmasinda avtomobil naqliyyat1 hans iistiinliiklar-dan
ibaratdir :

1) nagliyyat xarclorinin az olmas ;

2) asan idars edilmosi, siiratli vo cevik olmasi ;

3) yiiklorin lazimi montaqays tez catdirmasi , yiikii tarasiz vo ucuz baglamalarla daginmast ;

4) yiingiil yiiklorin tez montagoya catdirmast ;

5) nogliyyatin tomir Xarclari yiikiin dasin-masindan va catdirmasindan ibaratdir ;

a)l1,23; b)2,4; c)15; d) 1,24; e)3,5;

143. Miiassisa daxilinds yiikdasimaya na deyilir :

a) sexlor va istehsal saholori arasinda nagl edilon yiiklorin miqgdart ;
b) miiassisa xaricinda nogl edilon yiiklorin miqdar ;

c) bir istehsalatdan digorins nagl edilon yiiklorin miqdart ;

d) sexlara va istehsal sahalorine dasinan yiiklarin hacmi ;

¢) miiassisodon domir yoluna dasinan yiiklorin miqdari ;

144. Yiiklarin standart-qrafik iizra dasinmasinda hansi sistemindan istifads edilir :
a) marsrutlar ; b) yol grafik tizro ; ¢) yol sxem1 iizra ;
d) yol xaritesi tizra ; ¢) yol naviqator {izrs ;

145. Anbar tasarriifati 6ziinda na shats edir :

1) hazir mohsullarin vo amak cisimlarinin gabulu ;

2) amok vasitalarinin gobulu yerlosdirilmasi , saxlanilmasi vo buraxilist ;
3) hazir mohsullarinin istehlakg¢ilara ¢atdirilmas ;

4) hazir mohsullarinin satig1 vo alist ;

5) kohna mohsullarinin tamiri va istehsala verilmasi ;

a)l,2; b) 3,4; c)25; d) 2,3; e)14;

146. Miiassisalarin kanardan aldiglar1 material resurslar1 birbasa hara verilir :
a) anbara ; b) istehsala ; c) sexlora;
d) koémokei vo xidmatedici tosarriifata ; e) istehlakgiya ;

147. Anbar taesarriifatimin is¢ilarinin asas vazifasi :

1) material resurslarinin qorunub saxlanilmasini tomin etmali ;

2) itkisina vo xarab olmasina yol vermamolidirlor ;

3) ogurlanmasina va askik galmasina yol vermomoalidirlar ;

4) xarab olan materiallar1 tamir etmali ;

5) iton ya da ogurlanan materiallar ovaz etmolidirlor ;

a)1,2,3; b)1,4; c)4,5; d)1,24; e)2,34;

148. Miiassisalorin anbar tasarriifatlarinin miihiim vazifalarindan biri do hansidir :
1) material resurslariin qonastls istifadssi ;

2) somorali istehlaki vo miitaraqgi xammal vo materail névlarinin totbig edilmasi ;

3) xarab olan material resurslarinin tamiri va istifadasi ;

4) xammal vo material ndvlarinin gonaotlo istehsal edilmasi ;



5) xammal vo material novla-rinin istehlakgilara catdirilmasi ;
a)l2; b) 2,3; c)4; d)1,5; e)3,4;

149. Miiassisanin biitiin struktur bolmalarinda hansi zaruri tadbirlarin hayata ke¢irmasi nazarda
tutulur :

1) xammal vo materiallara operativ siiratds ciddi nazarat qgoymagq ;

2) xammal vo materiallarin daqiq ugotunu aparmaq ;

3) material vasitalorinin artiq istehlaki ti¢tin konkret miiqassirlori agkara etmok ;

4) itib vo xarab olunan material vasitalorini geydiyyatdan ¢ixartmagq ;

5) xammal vo materiallarin istehsalinin doqiq ugotunu aparmag ;

a)1,2,3; b) 2,3; c)3,4; d15; e)2,5;

150. Materiallarin miiassisanin markazi anbarinda sexlara, istehsal sahalarins va ayri-ayn is
yerlarina buraxilmasi ii¢iin hansi sistemindon istifada edilir :

a) limit sistemi ; b) talon sistemi ; C) ugot sistemi ;

d) geydiyyat sistemi; e) buraxilis sistemi ;

151. Mohsulun hazirlanmas1 prosesindo standartlardan, texniki sartlordon, fabrik-zavod
normativlardan vo digar normativ aktlarin kanarlasma hallar1 miisahido edarsa hamin mahsulun
istehsalim dayandirmaga, taloblara uygun galmayan amok cisimlarinin va amak vasitalarinin
istehsalda istifadasini qadagan etmaya, texnoloji intizama amal etmayan is¢ilari cazalandirmaga va
s. islarlo hansi s6ba masqul olur :

a) texniki nazarat $6basi ; b) miiassisanin nazarat s6basi ; ¢) maliyys nozarat s6basi ;

d) sexlorin nazarat s6basi ;  ¢€) xiisusi nozarat s6basi ;

152. Miiassisonin biitiin sahalarinin islo miintazom tomin olunmasina, asas istehsal proses-larinin
fasilasiz, ahangdar yerina yetirilmasina vo iqtisadi cahatdan alverisli olmasi iigiin miiassisads hansi
sistem tatbiq edilir :

a) dispetgerlogdirmo ; b) avtomatlagdirma ; c¢) ixtisaslagdirma ;

d) robotlagdirma ; e) kompyuterlagdirma ;

153. Elmi-tadgiqat va tacriiba-konstruktor islorinin, tikintinin, istehsalin texnoloji hazirh-gimin va
digar islorin planlasdirilmasi va idars olunmasinda hans1 metoddan istifada olunur :

a) sobokali planlasdirma vo idaroetms ;

b) miiassisonin planlasdirma va idarsetma metodu;

¢) istehsalin idaroetma metodu ;

d) miiessisanin planlasdirma metodu;

e) plan s6banin planlagdirma metodu ;

154. istehsal-texniki toyinath mahsullarin miiassisa va tagkilatlarin sifarislori osasinda tachizat-
satis taskilatlar1 vasitasilo hoyata kecirilmasina hansi satis nazards tutulur :

a) topdansatis ticarat satisi ;

b) poarakond ticarat satisi ;

c) bank vasitasils ticarot satisi ;

d) nagdsiz ticarat satist ;

) hesabli ticarat satisi ;

155. Kanardan daxil olan xammal va materiallarin, yarimfabrikatlarin, komplekslosdirici
moamulatlarin keyfiyyatina nazarat etmok , texnoloji proseslorin gedisatina nazarat etmoak , hazir
mahsullarin gabuluna nazarst , hazir mohsullarin anbarlarda saxlanilmasina va isteh-lak¢ilara
gondarilmasina nazarat etmak , zay mohsullar haqqinda malumatlar1 toplamaq va zaruri gararlar
gobul etmak va s. funksiyalari hansi1 séba masqul olur :

a) texniki nozarat $6basi ; b) xiisusi nozarat s6basi ; c) maliyys nozarat sobasi ;

d) plan-maliyya noazarat $6basi ; €) miioSsisonin xiisusi $6basi ;

156. Taraflor arasinda baglanmis miiqavilalarin va onlarda nazards tutulmus biitiin 6hda-liklarin
tam va vaxtinda icra edilmasinda no basa diisiiliir :



a) miigavils intizami ; b) sazis intizam1 ; ¢) miiqavils hiiququ ;
d) sazis hiiququ ; e) bayannams intizamu ;

157. Istehsal - texniki tayinath mohsullarin istehsalci miiassisalordan istehlakcr miiassisalora
tachizatin anbar formasi ilo catdirildigda hoamin mahsullar ilk névbads hara daxil olur :

a) tochizat - satis toskilatlarinin anbarlarina ;

b) tachizat - satis toskilatlarinin sexlarina ;

c) tochizat - satis toskilatlarinin xidmotedici tosorriifatlarina ;

d) tochizat - satis markazins ;

¢) topdansatis ticarat markazins ;

158. Tranzit formada istehsal-texniki tayinath mahsullar istehsalc1 miiassisadan istehlakci
miiossisaya hansi yolla gondoarilir :

a) birbasa gondorilir ;

b) avvalco anbara sonra istehlakci miiassisoys ;

c) hissoa - hisso gondorilir ;

d) sifarislo gondorilir ;

¢) miigavilo asasinda gondorilir ;

159. Qarsihigh texniki nazarat iisulunda hazirladiqlar1 moahsullarin keyfiyyatini kim tarafdan
yoxlamhr :

a) fahlolor 6zlari ; b) nozarot sobasi torofindon ;  ¢) miidiriyyat torafindon ;

d) sexlar torafindan ; e) bas idara torafindan ;

160. Oz-6ziino texniki nazarat iisulunda texniki nazarat isi fahlonin hazirlayan mahsulu kim
tarafindan hoayata kegirilir :

a) fohlonin 6z ; b) sex raisi ; c) texniki nazarat $6basi ;

d) midiriyyat torafindan ; ¢) bas miihondis $6basi ;

161. Araliq nazaratde miiayyan bir mahsulun hazirlanmasi prosesinda hansi hissalora nazarat
edilir :

a) ayri-ayri hissalorin hazirlanmasina

b) mohsulun hazirlanmasina ;

¢) mahsulun biitév hazir olmasina ;

d) mohsulun yar1 hazir olmasina ;

e) xammalin emal olunmasina ;

162. Mahsulun keyfiyyatina son nazaratdo miisyyan mohsulun hazirlanmasi prosesinda hansi
yoxlama islori aparilir :

1) istehsal edilmis mohsulun standartlara , texniki sortloro ;

2) fabrik-zavod normativlarina uygunluq daracasins ;

3) mohsulun istehsal edilmis miiddatins ;

4) mohsulun estetik goriisiino vo formasina ;

5) mohsulun istehlak¢iya gondorilmasing ;

a)l2; b)23; ¢)14; d)35; e)25;

163. Stasionar nazaratinda keyfiyyatina nazarat edilacak mahsullar neca yoxlanilir :
a) nozarat mantagasina gatirilir ;

b) yerinda yoxlanilir ;

c) fabrik-zavodda yoxlanilir ;

d) emalatxanada yoxlanilir ;

e) istehsal¢iya yoxlamagq tigtin gondarilir ;

164. Avadanhglarin tam sokiilmasi, yeyilmis hissa Vo qovsaqlarin dayisdirilmasi, korlanmis
hissalarin barpa olunmasi, avadanhqlarin yaglanmasi vo nizamlanmasi kimi amaliyyatlarin yerina
yetirilmasini nazarda tutulan tamira hansi tamir deyilir :

a) osasli tomir;  b) dovrii tomir;  c)ortatomir; d) planli tomir; e) cari tomir ;



165. Tabiatin vermis oldugu sarvatlori hansi1 miiassisalar alda edirlar :
a) hasiledici ;  b)emaledici; c)istehsaledici; d) istehlakedici; e) tochizatedici ;

166. Kicik seriyali, orta seriyali v9 iri seriyali sonaye miiossisalori hansi tipli miiassisals aiddir :
a) seriyalr ; b) kiitlovi ; c) fordi ; d) universal ; e) qarisiq ;

167. Xammali emal prosesindan kecirarak, onlarin forma vo él¢iilorini dayisib va istehlak¢ilarin
talobatim 6dayan sakls salan hans1 miiassisadir :
a) emaledici ; b) istehsaledici ; c) hasiledici ; d) istehlakedici; e) tochizatedici ;

168. Naqgliyyat va enerji sexlari , kompessor stansiyalari, eksperiment sexlari, su tachizat1 , anbar
tasarrufati vo s. faaliyyat gostoran sexlara hansi sex deyilir :

a) xidmotedici sexlor ; b) komoakci sexlar ; c) osas sexlor ;

d) texnoloji sexlar ; e) alalt1 (yardimci) sexlor ;

169. Bir cox soanaye miiassisalori material resurslarimin ehtiyyatlari iizra hansi iisulu tatbiq edirlar :
a) maksimum-minimum nozarat tisulu ;

b) limit nazarat tisulu ;

¢) maksimum nozarat tisulu ;

d) minimum nozarat iisulu ;

e) limitsiz nozarot iisulu ;

170. Oxsar texnoloji proseslorda mosgul olan bir pesa iscilorini birlosdiran brigadaya hansi
brigada deyilir :

a) ixtisaslagdirilmis brigada ;

b) Istehsalat brigadas: ;

c) kollektiv brigadasi ;

d) fordi brigada ;

e) amok kooperasiyasi ;

171. Avadanhglarin qisman sokiilmasi , islonib korlanmis hissalorin va qovsaqlarin yenisi ilo avoz
edilmasi va onlarmm avvalki is qabiliyyatlorin barpa olunmasina hansi tamir deyilir :
a) orta tomir ; b) asasli tomir ; ¢) cari tomir ; d) dovrii tomir ; ) planli tomir ;

172. Ssnaye muassisalorinda yaradilan komokci vo xidmatedici sex vo tasarrufatlar hansi
gostaricilordon asihdir :

a) istehsalin togkili formasindan, tipindon, tisulundan vo miqyasindan ;

b) istehsalin burax-digi1 mohsulun tipindon , formasindan ;

c¢) mohsulun istehlak¢iya gondarilmasindan ;

d) istehsalin isloma tisulundan ;

e) istehsalin buraxdigr mahsulun keyfiyyot doracasindan ;

173. Texnoloji cohatdan eyni cinsli amaliyyatlar yerina yetiran va ya moahsulun har hansi bir
hissasini hazirlayan is yerlarinin sahalarina hansi sahalar deyilir :

a) istehsal sahosi ; b) is sahasi ; c) texnoloji sahasi ; d) sex sahasi ;

¢) komokgi sahasi ;

174.Alat, tamir, model va geyri-standart avadanhqlar: hazirlayan sexlor hansilardir :
a) komokci sexlor ; b) xidmotedici sexlor ; C) olalt1 (yardimci) sexlor ;
d) osas sexlor ; e) texnoloji sexlor ;

175. Maye va qazi miiassisanin bolmalori arasinda yiiklorin dasinmasinda istifada edilon
naqliyyat hans1 név naqliyyatina ayrilir :

a) magistral vo sonaye boru komari naqliyyatr ;

b) avtomobil naqliyyatr ;

c) domiryol naqliyyatr ;



d) zavodxarici naqliyyatr ;
e) mexaniki nagliyyat ;

176. Masin va avadanhqlar1 vaxth-vaxtinda tomir etmakdan, asas istehsallarn maddi-enerji
ehtiyatlar1 ilo tochiz etmakdan, bosdayanmalar1 aradan qaldirmaqdan, yuklorin dasinmasim
tamin etmakdan va s. hansi sex va tasarrufatlara aiddir :

a) komokci va xidmatedici sex va tosarrufatlara ;

b) emaledici sex va tosarrufatlara ;

c) hasiledici sex va tosorrufatlara ;

d) istehsaledici sex vo tosarrufatlara ;

e) tomiredici sex va tosarrufatlara ;

177. Dispetcerlosdirmo hansi islari tamin edir :
1) istehsal proseslorini nizama salir ;

2) texnoloji proseslorin idara olunmasini tamin edir ;
3) istehsal proseslorini saxlayir ;

4) istehsalda isloyon isgilora nozarot edir ;

5) mallarin tochizat —satis strukturuna nozarat edir ;

a)l2; b) 3; c)45; d)1,5; e)2,4;

178. Statistik iisul hansi istehsal saraitinda istifads edilir :

a) kiitlovi va iriseriyali ; b) fordi ; ¢) axinli ;
d) dostali ; e) mexaniklosdirilmis ;

179. Limitsiz realizasiya istehsal-texniki toyinathh mahsullarin siyahisi konkret saraitdon asih olaraq
hansi orqan tarafindan miiayyanlosdirilir :

a) maddi-texniki tochizat organlari ; b) maliyys orqanlart ;

c) plan — tachizat orqanlar ; d) xiisusi tominat orqanlart ;

e) istehlak orqanlari ;

180. Topdansatis ticaratdo realizasiya hansi qaydada hoyata Kegirilir :
a) anbar, baza, fond birjalar, magazalar vs tranzit ;

b) limitli vo limitsiz ;

¢) nagd qaydada ;

d) nagdsiz gaydada;

e) sobokali qaydada;

181. Miqyasina gora Sonaye miiassisalari ne¢a ciir olurlar :
a)3; b) 2; c)4; d)5; e) 1;

182. Miqyasina gora sonaye miiassisalori hansilardi :
a) iri,orta vo kigik ;

b) ixtisaslagdirilmisg, universal va qarisiq ;

¢) ixtisaslasdirilmis, universal;

d) kiitlovi, seriyali va fordi;

e) fordi, doastali va axinly;

183. istehsal etdiklori xammal va materiallarin xarakterina géro sonaye miiossisalori nec¢o ciir
farqlondirilir:
a)2; b)3; c)4; d)5; e) 1,

184. Miiassisalarin taxminan ne¢a faizini kicik miiassisalor taskil edir:
a) 55-60% ; b) 40-45% ; c) 60-65%); d) 20-30%; e) 45-50%;

185. Istehsal proseslori amok predmetlarins edilon tasira gora neca proseslara boliiniir :
a) 3; b) 2; c)4; d)5; e) L,



186. Ttsk. = R x Tnor x Nava ifadasi ilo tayin edilir:
a) tomir tsiklin uzunlugu ;

b) tomir iglarinin amok tutumu ;

¢) tomirgi fahlalorinin sayz;

d) tomirarast dovriin uzunlugu;

¢) miayinalorarasi dovriin uzunlugu;

187. Tm.a. = Tts. : (Nm + Ncari + Norta + 1) ifadasi il tayin edilir:
a) milayinolorarasi dovriin uzunlugu ;

b) tomir iglarinin amoktutumu ;

¢) tomirgi fahlalorinin sayi;

d) tomirarast dévriin uzunlugu;

e) tomir tsiklin uzunlugu;

188. Ta.t. = R x Tnor. x Nava. x Npl ifadasi ila tayin edilir:

a) tomir islarinin amoktutumu; b) miiayinalorarasi dovriin uzunlugu;
¢) tomirgi fahlalorinin sayz; d) tomirarasi dovriin uzunlugu;

e) tomir tsiklin uzunlugu;

189. Tt.a = Tts. : (Ncari + Norta + 1) ifadasi ils tayin edilir:

a) tomirarasi1 dovriin uzunlugu;  b) miiayinalorarast dévriin uzunlugu;
C) tomirgi fahlalarinin sayi; d) tomir islarinin amaktutumu;

e) tomir tsiklin uzunlugu;

190. Biitiin il boyu fasilali isloyan sanaye miiassisalari:
a) masinqayirma zavodlart; b) domna sobalari; ¢) marten peglari;
d) neft ayirma zavodlart; e) neft madanlori;

191. Biitiin il boyu fasilasiz isloyan sanaye miiassisalari:
a) domna sobalar1 , marten peglori, neft ayirma zavodlari;
b) masingayirma zavodlart;

¢) pambiq tomilomo;

d) konserv;

e) sokar;

192. Movsiimii isloyan sanaye miiassisalori:

a) pambiq tamizlomo, konserv; b) domna sobalart; ¢) marten peglori;
d) neft ayirma zavodlart; e) neft madanlori;

193. Miillkiyyat mansubiyyatina gora sanaye miiassisalori ne¢a qrupa boliiniir:
a) 3; b) 2; C)4; d)5; e)1;

194. Tstehsalin taskili tipina gora sanaye miiassisalori neca qrup olurlar ;
a) kiitlovi, seriyali va fordi; b) fordi, dostoli vo axinli; c) fordi vo dostali ;
d) kiitlovi vo fordi ; e) seriyal1 vo fordi ;

195. Istehsalin taskili iisuluna gora miiassisalor forglandirilir :
a) 3; b) 2; c)4,; d)5; e) 1,

196. Masinqayirma miidssisasi hansi istehsal proseslorina ayrihr:
a) osas, komokgi vo xidmati istehsal prosesi;

b) asas vo xidmati istehsal prosesi;

C) osas vo kdmokei istehsal prosesi;

d) kdmokei vo xidmati istehsal prosesi;

e) xidmati istehsal prosesi;

197. Osas istehsal prosesino hansi sexlor daxildir:



a) osas sexlar; b) komokgi sexloar; ¢) xidmati sexlor;
d) osas vo xidmoti sexlor; e) osas, komoke¢i vo xidmoti sexlor;

198. Komokei istehsal prosesina hansi sexlor daxildir:
a) komokei sexlar; b) asas sexloar; ¢) xidmaoti sexlar;
d) osas vo xidmoti sexlor;  e) asas, komokg¢i vo xidmati sexlor;

199. Xidmati istehsal prosesino hansi sexlor daxildir:
a) xidmaoti sexlar; b) osas sexlor; c¢) komokei sexlor;
d) asas vo xidmati sexlor; e) osas, komokc¢i vo xidmoti sexlor;

200. 9sas sexloro aiddir:

a) pastahlamam, emaledici vo yigma - tamamlama;
b) alat;

¢) anbar;

d) nogledici;

e) poastahlama vo emaledici;

201. Sanaye mahsulunun keyfiyyatli olub — olmamasi 6ziinii biiruzs verir:
a) hazirlanma, istehlak vo istismar prosesinds;

b) hazirlanma vo istismar prosesinds;

c) istehlak va istismar prosesinds;

d) istismar prosesindo;

e) hazirlanma prosesindo;

202. istehsalat birigadalari nega ciir olur:

a) 2; b) 3; c)4; d)5; e) 1,

203. Istehsalat biriqadalar1 neca ciir olur:

a) ixtisaslasdirilmis vo kompleks; b) ixtisaslasdirilmis; ¢) xidmotedici;
d) xidmatedici vo kompleks; e) kompleks;

204. Sexda hans1 mahsullar istehsal edilir:
a) eyni cins vo toyinatli; b) toyinatls; ¢) eyni cins;
d) mixtalif cinsli; e) miixtolif cinsli vo toyinatls;

205. Osas istehsalin ixtisaslasdirilmas: saviyyasindon asihi olaraq miiassisada sexlar nec¢o prinsip
uzra qurulur:
a) 3; b) 2; c)4; d)5; e) 1,

206. Osas istehsalin ixtisaslasdirilmasi saviyyasindan asihi olaraq miiassisada sexlor hansi prinsip
iizra qurulur:

a) texnoloji, osya vo qarisiq prinsipi ilo;

b) texnoloji prinsipi ils;

¢) qarisiq prinsipi ilo;

d) asya va qarisiq prinsipi ils;

e) asya ilo;

207. Qarisiq prinsipi iizra qurulmus sexlor hansi istehsal saraitinda daha genis totbiq edilir:
a) kiitlavi va iri seriyals; b) kiitovi seriyali; c) fordi seriyaly;

d) orta seriyali; e) iri seriyaly;

208. Texnoloji prinsipi iizra qurulmus sexlor hansi istehsal saraitinda daha genis tatbiq edilir:
a) fordi vo kigik seriyal; b) kiitovi seriyali, c) fordi seriyali;
d) orta seriyali; e) iri seriyali;

209. Xiisusi proseslor hans1 amaliyyatlara boéliiniir:



a) texnoloji (asas) vo komokei; b) komokgi; ¢) texnoloji (asas);
d) xidmotedici; e) texnoloji (asas) va xidmatedici;

210. istehsal prosesi neca ciir qruplasdirihr:

a) 2; b) 3; c)4; d)5; e)1;

211. Istehsal prosesi hansi istehsallar kimi da qruplasdirihr:

a) fasilali vo fasilasiz; b) fasilali; c) texnoloji ;
d) fasilasiz; e) texnoloji vo fasilali;

212.Sexdaxili nagliyyat xidmati hansi islari hayata kegirir:

a) ytiklarin sex daxilinds paylanmast;

b) nagliyyat xidmatinin markazlosdirilmis formast;

) markazlosdirilmomis, lakin sex daxilinde markazlosdirilmis formast;
d) nagliyyat xidmatinin markazlosdirilmomis formast;

e) yiiklorin zavodxarici paylanmasi;

213. Nagliyyat amaliyyatlarimin yerina yetrilmasina ¢akilan xarclar mahsulun maya dayarinin neca
faizini taskil edir:
a) 6-9%; b) 7-10%); c) 10-13% ; d) 2-5% ; e) 11-15%;

214. Sonaye miiassisalorinda istifada edilan nagliyyat vasitalori tayinatina gora ne¢os qrupa ayrilir:
a) 2; b) 3; C)4; d)5; e)1;

215. Sonaye miiassisalorinda istifada edilan nagliyyat vasitalori tayinatina gors hansi qrupa ayrilir:
a) zavodxarici va zavoddaxili nogliyyat vasitalori;

b) zavoddaxili nagliyyat vasitalori;

c) zavodxarici nagliyyat vasitalori;

d) demiryol nagliyyat vasitalori;

e) daniz nagliyyat vasitalori;

216. Nagliyyat vasitalari is rejimlarina gors ne¢a qrupa béliiniir:
a) 2; b) 3; C)4; d)5; e)1;

217. Noagliyyat vasitalori is rejimlarina gors hansi qrupa béliiniir:
a) fasilali vo fasilosiz; b) fasilali;  c) fasilosiz; d) movsiimii; e) daimi;

218. Harakat istigamatina gora hansi nagliyyat vasitalari var:
a) tfuqi, saquli vo maili istigamatlords;

b) tifuqi istiqgamatlords;

¢) saquli istiqgamatlords;

d) maili istigamatlordo;

e) saquli vo maili istigamatlordo;

219. 9lalt1 (yardimci) sexlors aiddir:
a) tara hazirlayan sexlor; b) alot sexlor; c) eksperimental sexlar;
d) tomir sexlor; e) nagliyyat va enerji sexlori;

220. Planh — xabardaredici texniki xidmat hansi istehsal siraitinde daha ¢ox tatbiq edilir:
a) orta seriyali; b) iri seriyal; c) kiitlovi seriyali;
d) fordi seriyali; e) iri vo fordi seriyali;

221. Standart texniki xidmat hansi istehsal siraitinda daha cox tatbiq edilir:
a) kiitlovi va iri seriyali; b) iri seriyali;  c¢) kiitlovi seriyali,

d) fordi seriyali; e) iri vo fordi seriyali;

222. Cagiricl texniki xidmat hansi istehsal siraitindo daha ¢ox tatbiq edilir:



a) kicik seriyali va fordi istehsal;
b) iri seriyal1 vo fordi istehsal;

¢) kiitlovi seriyalr;

d) fordi seriyal;

e) iri va fordi seriyali;

223. Miiassisanin iimumi iscilorinin ne¢a faizi naqliyyat sobasinda ¢ahisir:
a) 17%; b) 25%; C) 28% ; d) 31%; e) 40%;

224. Miiassisonin iimumi is¢ilorinin ne¢a faizi tamir sobasinds cahisir:
a) 14%; b) 17%; c) 28% ; d) 31% ; e) 40%;

225. Miiassisanin iimumi iscilorinin neg¢a faizi alot sobasinds ¢aligir:
a) 9%; b) 14%; c)17% ; d) 21% ; e) 25%;

226. Miiassisonin iimumi is¢ilorinin neca faizi anbar tasarriifatlarinda cahsir:
a) 10%; b) 14%; C)17% ; d) 21% ; e) 25%;

227. Miiassisanin iimumi iscilorinin neg¢a faizi texniki nazarat sobasinda ¢ahisir:
a) 6%; b) 9%; c) 14% ; d) 17% ; e) 25%;

228. Texnoloji avadanhqlar 6z xidmat miiddatlori dovriinds orta hesabla ne¢a dafa asash tamirdan
kegir:
a) 4 dofo; b) 5 dofs; c) 6 dofo ; d) 7 dofa ; e) 3 dofo;

229. Texnoloji avadanhqlar 6z xidmat miiddoatlori dévriinda asash tamirina ilk dayarinin necd
faizi gadar vasait xarclanir:
a) 40%; b) 20%; c) 25% ; d) 45% ; e) 35%;

230. Planh tamirin hans1 novlarini farglandirirlar:
a) cari, orta vo asasli tamir; b) car1 va orta toamir; c) orta vo asasli tomir;
d) cari vo sasli tomir; e) osasli tomir;

231. Alat sexi hansi isloarlo masgul olur:

a) xiisusi alatlorin hazirlanmasi va islonmis alatlorin barpast;
b) metaldan vs ya agacdan modellor hazirlayir;

c) alatlorin tomiri ila ;

d) alatlorin kenardan alinmasi vo saxlanmast,

e) metaldan modellor hazirlayir;

232. Model sexi hansi islarlo masgul olur:

a) metaldan vo ya agacdan modellor hazirlayir;

b) xtisusi alatlorin hazirlanmasi va iglonmis alatlorin barpasi;
c) alatlorin tomiri ilo ;

d) alatlorin konardan alinmasi vo saxlanmast;

e) metaldan modellar hazirlayir;

233. Alat - tomir emalatxanalari hansi islorlo masgul olur:
a) alatlorin tomiri ils;

b) xtisusi alotlorin hazirlanmasi va iglonmis alatlorin barpasi;
¢) metaldan va ya agacdan modellor hazirlayir;

d) alatlorin konardan alinmasi vo saxlanmast;

e) metaldan modellor hazirlayir;

234. Alat saxlayan va paylayan anbarlar hansi islorla masgul olur:
a) alatlorin kanardan alinmasi va saxlanmasi;
b) xtisusi alatlorin hazirlanmasi va islonmis alatlorin barpasi;



c) metaldan vo ya agacdan modellor hazirlayir;
d) alatlorin tomiri ilo;
e) metaldan modellar hazirlayir;

235. Mexaniki nagliyyat vasitalarina aid deyil:
a) tankerlar;  b) domir relslori;  ¢) korpii kranlar1;  d) konveyrloar;  e) axin xatlori;

236. Daniz nagliyyat vasitalarina aid deyil:
a) korpti kranlart; b) tankerlor;  c) teplaxodlar; d) gemilar; e) teplaxodlar va gomilar;

237. Sanaye mahsulunun keyfiyyatli olub — olmamasini hansi proseslar 6ziinda aks etdirir:
a) hazirlanma, istehlak vo istismar proseslori;

b) hazirlanma va istehlak proseslori;

c) istehlak va istismar proseslori;

d) istehlak proseslori;

e) istismar proseslori;

238. Nozarat islari xarakterina gora ayrilir:
a) texniki nazarats baxis, handasi va keyfiyyat;
b) texniki nozarat ucdantutma va se¢ma nozarat;
c) ilkin, araliq vo son nazarat;

d) ilkin vo son nozarat;

e) hondasi nazarat;

239. Texniki nazarat islarini hayata kecirmak ii¢iin hansi nazarat iisullarindan istifada edilir:
a) statistik, 6zili — 6ziins Vo qarsiligh texniki nozarat;

b) statistik, 6zii — 6zlina texniki nazarat;

¢) 6zii — 0zilino Va qarsiligh texniki nozarat;

d) qarsiligl texniki nozarat;

e) statistik texniki nazarat;

240. Sanaye miiassisalorinda mahsullar ne¢s formada tachiz edilir:
a)2; b)3; ¢c)4; d)5; e)L;

241. Sonaye miiassisalorinda mohsullar hans1 formada tachiz edilir:
a) anbar va tochizat;  b) anbar vo tomir;  c) tochizat vo tomir;
d) anbar; e) anbar, tomir va tachizat;

242. Sonaye miiassisalorinda alatlarin neg¢o ehtiyat novii var:
a4, b3 o2; d)5; el

243. Sanaye miiassisalorinds alatlorin hansi ehtiyat novii var:
a) min, max, sifaris ndqtasi Vo sugorta ehtiyyati;

b) sifaris ndqtasi Vo sugorta ehtiyyati;

C) min, max;

d) min, max, sifarig n6qtss;

e) sifarig noqtasi;

245. 9sal tamirda modernasdirmonin neg¢a variantda naardan kecirtmoak olar:
a) 3; b) 4; c)2; d)5; e)1;

246. Istehsaln iki vo ya daha ¢ox moarhalasini ahate edon sanaye miiassisalari:
a) ayirmo, toxuma va bazak vurma sexlari;

b) metal arimo, porsen, sin;

¢) avtomobil, traktor, soyuducu;

d) ayirmo, sin, soyuducu;

e) porsen. Toxuma, sin;



247. Moahsulun hazirlanmasimin bir marhalasini shata edan sanaye miiassisalari:
a) avtomobil, traktor, soyuducu;

b) ayirmo, toxuma va bazok vurma sexlori;

¢) metal arimo, porsen, sin;

d) ayirmo, sin, soyuducu;

) porsen. toxuma, §in;

248. Mahsulun hazirlanmasinin biitiin marhalasini ahats edan sonaye miiassisalari:
a) metal arimo, porsen, sin;

b) ayirmo, toxuma va bazok vurma sexlori;

c) avtomobil, traktor, soyuducu;

d) ayirmo, sin, soyuducu;

e) porsen. Toxuma, sin;

249. Osas istehsal prosesi iimumiyyatlo neco marhaladan ibaratdir:
a3 b4 c2; d5; el

250. Osas istehsal prosesi hans1 marhaladan ibaratdir:
a) pastahalma, emaledici vo yigma-tamamlama;

b) emaledici vo yigma-tamamlama;

c) tomir, emaledici va yigma-tamamlama;

d) pastahalma va y1igma-tamamlama;

e) pastahalma, emaledici, tomir vo y1igma-tamamlama;



