
Avtomobil və traktorqayırmanın texnologiyası 

 

1. Texnoloji prosesin bir iş yerində yerinə yetirilən tamamlanmış tərkib hissəsi necə 

adlanır? 

A) Әmәliyyat B) Yerlәşmә C) Gediş D) Mövqe E) Keçid 

 

2. Keçid nəyə deyilir? 

A) Әmәliyyatın emal olunan sәth, alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn yerinә yetirilәn tamamlanmış 

tәrkib hissәsi 

B) İstehsal obyektinin dәyişmәsi ilә sәciyyәlәnәn vә müәyyәn sexdә yerinә yetirilәn istehsal 

prosesinin  tәrkib hissәsi 

C) Texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi 

D) Dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә 

E) Yerlәşdirilmәsi әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi 

 

3. İşçi gediş nəyə deyilir? 

A) Alәtin pәstahın ölçü vә formasında dәyişiklik edәn bir istiqamәtli 

B) Әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi 

C) Hәrәkәti texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış 

D) Tәrkib hissәsi 

E) Dәzgahın tәrpәnmәz hissәsinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә 

 

4. Kütləvi istehsalın səciyyəvi əlaməti nədir? 

A) İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi 

B) Yetirilmәsi İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi 

C) Buraxılan mәhsulun azlığı 

D) Geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı 

E) İş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә 

 

5. Fərdi istehsalın səciyyəvi əlaməti nədir? 

A) Mәmulların çeşidi çox genişliyi vә buraxılann mәhsulun azlığı 

B) yetirilmәsi İş yerlәrinin hәr birindә müxtәlif әmәliyyatların yerinә yetirilmәsi 

C) İş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt ancaq bir әmәliyyatın yerinә 

D) Yetirilmәsi geniş çeşiddә mәhsulun istehsalı 

E) İş yerlәrinin çoxunda dövrü olaraq tәkrar olunan әmәliyyatların yerinә 

 

6. Seriyal istehsalın səciyyəvi əlaməti nədir? 

A) Mәhdud çeşiddә mәmulların dövrü olaraq tәkrar hazırlanması 

B) İstehsal әşyalarının qeyri müntәzәm hәrәkәti ilә istehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә 

müntәzәmliyi 

C) Mәmulların çeşidi çox geniş vә buraxılann mәhsulun azlığı 

D) Mәmulların çeşidi çox mәhdud, istehsalın böyük vә iş yerlәrinin çoxunda uzun müddәt 

E) Ancaq bir әmәliyyatın yerinә yetirilmәsi 

 

7. Pəstah nədir? 

A) Maşın hissәsini hazırlamaq üçün istifadә edilәn istehsal әşyalarıdır 

B) Ölçü vә konstruksiyanı dәyişdirmәk üçün istifadә olunan әmәk әşyası kәsmә prosesini yerinә 

yetirmәk  üçün istifadә olunan istehsal vasitәsi 

C) Texniki konstruksiya müәyyәn tәyinata malik olan hәmcins materialdan hazırlanmış 

D) İstehsal әşyas tәlәb olunan keyfiyyәtә malik hissә hazırlamaq üçün sәthdәn çıxarılan material 

E) Qatının qalınlığı 

 



8. Bir materialdan ve heç bir yığma əməliyyatın tətbiq etmədən hazırlanan məhsul necə 

adlanır? 

A) Detal (hissә) B) Aqreqat C) Yığma D) Vahidi E) Vahidi mexanizm 

 

9. Müəsisə daxilində xammaldan, materialdan və yarımfabrikatlardan hər hansı bir 

məhsulun istehsalı ilə bağlı olan bütün canlı ve texniki hərəkətlərin məcmucu necə 

adlanır? 

A) İstehsal prosesi  B) Texnoloji  C) Mexaniki proses 

D) Texnoloji proses  E) Emal prosesi 

 

10. İş yeri nəyə deyilir? 

A) Müәyyәn işi yerinә yetirmәk üçün müvafiq avadanlıq alәt vә tәchizat vasitәlәri ilә 

B) Yerlәşdirilmәsi Әmәliyyatın emal sәthi, alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn tamamlanmış tәrkib 

hissәsi Texnoloji prosesin bir iş yerindә yerinә yetirilәn tamamlanmış tәrkib hissәsi 

C) Tәmin olunmuş istehsal sahәsi 

D) Әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi 

E) Dәzgahın tәrpәnmәz hissәlәrinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә 

 

11. İnsanın fiziki və əqli əməyinin yüngülləşdirilməsi və ya əvəz edilməsi üçün mexaniki 

təsir göstərməklə material, enerji və informasiya çevrilmələrini yerinə yetirən qurğu 

necə adlanır? 

A) Maşın B) mexanizm  C) aparat D) aqreqat E) avadanlıq 

 

12. Metallar hansı əsas qruplara bölünürlər 

A) Qara metallar, әlvan metallar  B) Metallar, Qara, әlvan vә nәcib metallar. 

C) Qara mettallar, nәcib metallar, nadir D) Metallar. Qara metallar, yüngül metallar 

E) Yüngül metallar, nadir 

 

13. Fərdi istehsalda avadanlıq sexdə necə yerləşdirilir? 

A) Dәzgah tiplәri üzrә qruplarla 

B) Әvvәl kobud vә tәmiz, sonra çatdırma emalı dәzgahları 

C) Texnoloji proses avadanlıqlar 

D) Üzrә istәnilәn kimi 

E) Әvvәl işlәnib yeyilmiş sonra nisbәtәn yeni dәzgahlar 

 

14. Pəstahı fırladan vallar arasında sıxılaraq deformasiyaya uğradılmaqla forma və en 

kəsiyi ölçülərinin dəyişdirilməsi necə adlanır? 

A) Yayma B) Döymә C) Preslәmә D) Çәkmә E) Ştamplama 

 

15. Təbii cisimlərin hazır məmul halına qədər çevrilməsi prosesi necə adlanır? 

A) İstehsal prosesi B) Tәbii proses C) Mexaniki proses 

D) Texnoloji proses E) İşçi proses 

 

 

16. Təzyiq altında emalında pəstahın nəyi dəyişilməzdir? 

A) Hәcmi B) Bәzi ölçülәri C) Xәtti ölçülәri D) Forması E) Bütün ölçülәri 

 

 

17. Təbii cisimlərin hazır məmul halına qədər çevrilməsi prosesi necə adlanır? 

A) Tәbii proses B) İstehsal prosesi C) texnoloji proses 

D) Mexaniki proses E) İşçi proses 

 



18. Avtomatik dəzgahlardan, avadanlıqları texnaloji prosesin əməliyyatları yerinə 

yetiririlmiş ardıcılllığı üzrə yerləşdirilmiş və bir necə məhsulun olduqca böyük sayda 

istehsal olunan istehsal növü necə adlanır? 

A) Kütlәvi B) Kiçik seriyalı C) Fәrdi D) Seriyalı E) Orta seriyalı 

 

19. Hansı göstəricisi seriyalı istehsalı səciyyələndirir? 

A) Dәstdә olan hissәlәrin sayı B) Buraxılış hәcmi axın iş C) Buraxılış taktı 

D) Detalın illik buraxılış  E) Hәcmi detalın aylıq 

 

20. Mexanik emal nədir? 

A) Pәstahların forma vә ölçülәrinin yonqar çıxarmaqla dәyişdirilmәsi 

B) Materiala xarici qüvvә ilә tәsir edәrәk onun hәcmini dәyişdirәndә forma vә ölçülәrinin 

C) Yerli qızdırma, plastik deformasiya etdirmә vә ya hәr ikisinin birdә tәsiri ilә sökülmәyәn 

birlәşmәnin alınması 

D) Pәstah materialında struktur dәyişmәlәrinin tәmin edilmәsi 

E) Mәmul vә onun tәrkib hissәlәrinin tәlәb olunan vәziyyәtinin tәmin edilmәsi 

 

21. Metalların strukturu dedikdə nə başa düşülür? 

A) Metal dәnәlәrinin yerlәşmәsi, onların forma vә ölçülәri 

B) Metalların biribirindә qeyri mәhdud hәll olması 

C) Tәrkibdәki elementlәrin faizlә miqdarı 

D) Metallara әlavә edilmiş legirlәmә elementlәri 

E) Metalların biri birindә mәhdud hәll olması 

 

22. Tökmə modeli nə üçündür? 

A) Qәlibdә tökük forma vә ölçüsündә boşluq yaratmaq üçün 

B) Metalı yaymaq üçün C) Metalı ştamplamaq üçün 

D) Metalı әritmәk üçün E) Metalı әymәk üçün 

 

23. Tökmə istehsalatında məmulatı necə alırlar? 

A) Maye metalı qәlibә tökmәklә B) Metalı burmaqla C) Metalı sıxmaqla 

D) Metalı әymәklә   E) Metalı döymәklә 

   

24. Vaxt normasının təyin olunmasının daha dəqiq üsulu hansıdır? 

A) Analitik hesablama   B) Analitik – tәdqiqat  C) Xronometraj 

D) Mövcud normativler üzrә hesablanma E) Tәcrübi – statik 

 

25. Metallar qeyrimetallardan nə ilə fərqlənir? 

A) Yüksәk elektrik, istilik keçirmә, metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә 

B) Plastiklik xassәlәrinә görә 

C) Yüksәk istilik vә elektrik keçirmәsinә görә 

D) Yüksәk plastiki vә mexaniki xassәlәrinә görә 

E) Metallik parlaqlığına vә plastiklik xassәlәrinә görә 

 

26. Emal edilmiş üzün keyfiyyəti nə ilə xarakterizə olunur? 

A) Ürün hәndәsәsi vә üz qatının fiziki mexaniki xassәlәri ilә 

B) Kәsmә rejiminin parametrlәri ilә C) Pәstahın konstruksiyası vә materialı ilә 

D) Kәsici alәtlәrin növü ilә  E) Dәzgahın tipi vә onun mәhsuldarılğı ilә 

 

27. Metallokeramik pəstahın istehsalında hansı üsuldan istifadə edilir? 

A) Ovuntu metallurgiya B) Kәsmә C) Yayma D) Tökmә E) Qaynaq 

 



28. Xarici səthi slindrik şəklində olan pəstahlar emal etmək üçün dəzgahın tipini təyin 

edin? 

A) Torna B) Pardaq C) Frez D) Burqulama  E) Düzyonuş 

 

29. Bazalaşdırma nədir? 

A) Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi 

B) Pәstahın mәrkәzlәşdirici oxlarda yerlәşdirilmәsi 

C) Pәstahin kәsici alәtә nisbәtәn tutduğu vәziyyәti 

D) Pәstahın tәrtibatda yelәşdirilmәsi 

E) Pәstahın altı sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edilmәsi 

 

30. Texnaloji keçid nədir? 

A) Texnaloji әmәliyyatın eyni bir sәthlәrin quruluşunun dәyişmәyәn sabit bir alәtlә emal edәn 

tamamlanmış bir hissәdir 

B) Texnoloji әmәliyyatın tamamlanmış bir hissәsi olub texnoloji keçidin yerinә yetirilmәsi üçün 

dәzgahın vә insanın hәrәkәtlәri 

C) Pәstahın yerlәşdirilmәsi vә kәsici alәtin dәyişdirilmәsi 

D) Pәstahın yenidәn yerlәdirilmәsi 

E) Pәstahda nisbәtәn kәsici alәtin bir dәfәlik yerlәşdirilmәsi 

 

31. Konstruksiya bazasından ..........istifadə edilir? 

A) Maşın hissәlәrinin emalı zamanı baza olan üzü, eyni zamanda maşının içindә onun başqa 

hissәlәrә nisbәtәn vәziyyәtini müәyyәn etmәk üçün 

B) Keyfiyyәtli detalın alınması üçün 

C) Mәhsulun layihәlәndirilmәsindә 

D) Pәstahın hazırlanmasında onun nisbi vәziyyәtinin tәyin etmәk üçün 

E) Pәstahın tәrtibatda yerlәşdirilmәsi üçün 

 

32. Maye metala qəlibə böyük sürət və yüksək təzyiq altında daxil olmaqla əlvan 

metallardan dəqiq ölçülü tökük alınma üsulu necə adlanır? 

A) Tәzyiq altında tökmә  B) Kokildә tökmә C) Torpaq qәlibdә tökmә 

D) Әriyәn modellәr üzrә tökmә E) Qabıqlı qәlibdә tökmә 

 

 

33. Pəstahın hazırlanmasında və məmulun təmir olmasında tutduğu vəziyyətini təyin etmək 

üçün istifadə edilən baza necə adlanır? 

A) Texnoloji  B) Yerlәşdirmә C) Ölçü D) Konstruktor E) Kömәkçi 

 

34. Kokildə tökmənin torpaq qəliblərə tökmədən fərqli cəhəti nədir? 

A) Metal daimi metal qәliblәrә tökülür 

B) Töküyün mürәkkәbliyi ilә 

C) Tökmә üsulunun fәrqli olması ilә  

D) Qәliblәrin hazırlanma üsullarının fәrqli olması ilә  

E) Maye metalın tempraturlarının fәrqli olması ilә 

 

35. Texnoloji bazanın rolu nədən ibarətdir? 

A) Emal olunan pәstahın tәlәb edilmә vәziyyәtini, tәmin edir 

B) Hissәnin mәmulatda vәziyyәti tәmin edir 

C) Ölçünün dәqiq alınmasında istifadә olunur 

D) Tәrtibatın seçilmәsindә istifadә edilir 

E) İlk texnoloji әmәliyyatının yerinә yetirilmәsindә istifadә olunur 

 



36. Pəstahın seçilmiş koordinat sistemində tələb olunan vəziyyətə gətirilməsi necə adlanır? 

A) Bazalaşdırma B) Bağlama C) Yerlәşdirmә D) Oturma E) Yastılama 

 

37. Hansı kəsmə dəzgahına aiddir? 

A) Tokar dәzgahı B) Reduktor C) Transfarmator D) Avtomat başlıq E) Heç biri 

 

38. Torna dəzgahında hansı işlər görülür? 

A) Mәrkәzlәrdә yonma, patronda yonma, iç yonuş, doğrama, yiv açma 

B) İş yonuş C) Mәrkәzdә yonma D) Patronda yonma E) Deşmә 

 

39. Tərtibat nədir? 

A) Pәstahı dәzgahda bazalaşdırmaq vә bәrkitmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir 

B) İstehsal olunan mәhsulun tәrkib hissәsidir 

C) Plastik deformasiyaya uğratmaq üçün әsas texniki vasitәdir. 

D) Bir növ enerjini digәr növ enerjiyә çevirәn qurğudur. 

E) Pәstahların forma vә ölçülәrinin yangar çıxartmaqda emal prosesindә iştirak etmәyәn texniki 

vasitәdir. 

 

40. Pardaqlamada kəsmə sürəti təqribən nə qədər olur? 

A) 60m/san  B) 20/san C) 60m/dәq  D) 60km/dәq  E) 20m/dәq 

 

41. Kəsmə prosesinin mahiyyəti nədən ibarətdir? 

A) Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır 

B) Mәhsulun istehsalında kömәkçi rolu oynayır 

C) Materialın fırlanan vallar arasında deformasiyaya uğratmaqla forma vә ölçüsünü dәyişmәkdir 

D) Tәzyiqlә emalın bir növüdür 

E) Detalın daxili gәrginliklәrinin azadılmasının sadә növüdür 

 

42. Kəsici alətlərin materiallarına hansı tələbatlar qoyulur? 

A) Yüksәk bәrklik, möhkәmlik vә istiliyә dözümlülük 

B) Ancaq yüksәk bәrklik 

C) Yüksәk plastiklik vә özlülük 

D) Yüksәk bәrklik vәmöhkәmlik 

E) Korroziyaya davamlılıq 

 

43. Termiki emal nədir? 

A) Pәstah vә hissәlәrin materialında struktur dәyişmәlәri aparılır 

B) Forma vә ölçü dәyişmәlәri aparılır 

C) Ölçü dәyişmәlәri aparılır. 

D) Forma dәyişmәlәri aparılır 

E) Sәthindә strukdur vә tәrkib dәyişmәlәri aparılır 

 

44. Möhkəmlik nədir? 

A) Deformasiyaya qarşı olan müqavimәt 

B) Yeyilmәyә qarşı müqavimәt. 

C) Dәyişәn qüvvә altında metalın sәthindә mikroçatların әmәlә gәlmәsi. 

D) Korroziyaya 

E) Yorulmaya göstәrilәn müqavimәt 

 

 

 

 



45. Müsaidə nədir? 

A) Ölçünün yol verilәn dәyişmә diapazonu, yәni, yuxarı vә aşağı sapmaların fәrqidir. 

B) Ölçünün qәbul edilmiş nominal ölçüdәn fәrqidir 

C) Cәhhi nahamarlığını xarakterizә edәn kәmiyyәdir. 

D) Texnoloq tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilmiş ölçüdür 

E) Kostruktor tәrәfindәn verilmiş vә cizgidә göstәrilәn ölçüdür 

 

46. Oda davamlılıq nədir? 

A) Metalın yüksәk temperaturlarda mexaniki yüklәmәlәrә göstәrdiyi müqavimәtdir 

B) Temperaturdan metalın sәthinin çatlamasıdır 

C) Metalın teperaturaya dözümlülüyüdür 

D) İstiliyin tәsirindәn metalın yumuşalmasıdır. 

E) İstiliyin tәsirindәn bәrkliyin azaldılmasıdır 

 

47. Oda dözümlülük nədir? 

A) Metalın yüksәk temperaturlarda oksidlәşmәyә göstәrdiyi müqavimәtdir 

B) Metalın deformasiyaya müqavimәtidir 

C) Metalın yanmaya müqavimәtidir 

D) İstidәn metalın deformasiyaya müqavimәtidir 

E) Metalın teperaturaya dözümlüyüdür 

 

48. Təzyiqlə emalın mahiyyəti nədir? 

A) Metala mexaniki tәsir göstәrmәklә onun forma vә ölçülәrinin dәyişmәsidir 

B) Metalın qızdırılması C) Metalın soyudulması 

D) Metalın әridilmәsi  E) Metalın istehsal olunması 

 

49. Hədd ölçüləri nəyi göstərir? 

A) Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәridir 

B) Әn böyük ölçüdәn böyük әn kiçik ölçüdәn kiçik ölçülәrdir 

C) Yol verilәn әn böyük ölçüsüdür 

D) Yol verilәn әn kiçik ölçüsüdür 

E) Yol verilәn әn böyük vә әn kiçik ölçülәrinin cәminin orta qiymәtidir 

 

50. Alətin kəsən tilinin nöqtəsinin vahid zamanda emal olunan səthə nisbətən keçdiyi 

məsafəyə..........deyilir? 

A) Kәsmә sürәti B) Boş gediş C) Fırlanma sürәti D) İrәrilәmә sürәti E) İşçi gedişi. 

 

51. Kəsmə rejimini xarakterizə edən parametrlərini göstərin? 

A) Kәsmә sürәti, kәsmә dәrinliyi, veriş vә kәsilәn qatın en kәsiyi 

B) Kәsmә sürәti, kәskinin forması vә pәstahın materialı 

C) Kәsmә dәrinliyi vә emal payı 

D) Veriş, kәskinin materialı vә növü. 

E) Kәsmә dәrinliyi, kәskinin növü vә materialı 

 

52. Yığma vahidi nədir? 

A) Mәhsulun bir qismi olub iki vә ya daha çox hissәdәn ibarәt olan vә müәssisәdә hәr hansı bir 

yığma әmәliyyatının kömәyi ilә birlәşdirәn vә gәlәcәkdә vahid şәkildә istifadә olunan әşyaya 

deyilir 

B) Mәhsulun tәrkib hissәsidir 

C) Müәssisәdә hazırlanan istehsal prosesinin әşyasıdır 

D) Әsas funksiyanı yerinә yetirmәsindә rol oynayan xüsusi mәhsuldur 

E) Mәhsulun tәrkibindә rol oynayan hissәdir 



 

53. Aşağıdakı birləşmələrdən hansı birləşmə sökülə bilən birləşmədir? 

A) İşgil  B) Yapışqan  C) Lehim D)Qaynaq E) Pәrçim 

 

54. Ümumi yığmanı xarakterizə edin 

A) Ayrı ayrı hissәlәri, müәyyәn texniki şәrtlәrә uyğun bir surәtdә birlәşdirәrәk vә ya maşın 

halına gәtirmәk prosesidir 

B) Texnoloji prosesin tamamlanmış bir hissәsidir 

C) Hazır mәhsulun alınmasıdır 

D) Yığma vahidlәrinin cәmidir 

E) Mәhsulu tәşkil edәn hissәlәrin birlәşdirilmәsidir 

 

55. Frezləmədə alətin dişi hər dövründə hansı hərəkətlərə məruz qalır? 

A) Hәm kәsmә hәm dә havada boş fırlanma hәrәkәtә 

B) İşçi fırlanma hәrәkәtinә  C) Ancaq kәsmә hәrәkәtinә 

D) Yalnız boş fırlanma hәrәkәtinә E) Hәm fırlanma, hәm dә irәlilәmә hәrәkәtinә 

 

56. Yongar nədir? 

A) Alәtin pәstahdan, materialdan çıxardığı deformasiya olunmuş material qırıntılarıdır 

B) Kәsici alәtin pәstahdan müәyyәn ölçüdә material çıxarmasıdır 

C) Pәstahın sәthindәn çıxardan material qatının qalınlığıdır. 

D) Sәthi nahamarlığın hündürlüyüdür 

E) Kәlәk ötürlüyün dәrinliyidir 

 

57. Kəsmə ilə emalın mahiyyəti nədir? 

A) Metalın sәthindәn yonqar götürmәklә ölçülәrini dәqiqlәşdirmәk 

B) Metalı әritmәk C) Metalı qaynaq etmәk 

D) Metalı әymәk E) Metalı soyutmaq 

 

58. İstehsalın hansı növündə pəstahlamada yüksək ixtisaslı işçi qüvvəsi tələb olunur? 

A) Fәrdi istehsalda  B) İxtisas dәrәcәsi eynidir C) Kütlәvi istehsalda  

D) Seriyalı istehsalda  E) Orta seriyalı istehsalda 

 

59. Pəstahın kütləsi detalın kütləsindən.......... 

A) Çoxdur  B) kütlәvi tәyin etmәk qeyri mümkündür  C) Azdır 

D) Bәrabәrdir  E) Düzgün cavab yoxdur 

 

60. Mexaniki emal payı təyin edilməsində hansı üsulla daha dəqiq nəticələr alınır? 

A) Hesabi analitik  B) düzgün cavab yoxdur  C) istehsal tәcrübәsinә әsasәn 

D) Tәcrübistatik üsulla E) qabaqcıl müәsisәlәrinin nәticәlәrinә әsasәn 

 

61. Emal dəqiqliyi adlanır? 

A) Hazırlanmış mәmulun hәqiqi ölçülәrinin vә hәndәsi parametrlәrinin cizgidә vә texniki 

şәrtlәrdә göstәrilmiş tәlәblәrә uyğunluq dәrәcәsi kimi başa düşülür 

B) Hәqiqi vә ölçülәrinin orta qiymәtlәrinin fәrqi kimi başa düşülür 

C) Hәqiqi vә nominal ölçülәrinin fәrqi kimi başa düşülür 

D) İstismar müddәtinin artması kimi başa düşülür 

E) Hәqiqi vә nominal ölçülәrinә uyğunluğu kimi başa düşülür 

 

 

 



62. Texnoloji prosesnin hansı sənədində detalın bütün əməliyyatlar üzrə texnoloji ardıcıllığı 

verilir?  

A) Marşrut xәritәsindә B) Dәzgahlar siyahısında  C) Tәrtibatlar siyahısında 

D) Әmәliyyat xәritәsindә E) Mexaniki emalın әmәliyyat 

 

 

 

 

63. İstehsal maya dəyəri nədir? 

A) Mәmul vahidinin hazırlamasına müәssisәnin çәkdiyi xәrclәrin pulla ifadәsidir 

B) Ayrı-ayrı detallara çәkilәn xәrclәrdir 

C) Müxtәlif növ enerjilәrә çәkilәn xәrclәrdir 

D) Texnoloji proseslәrin yerinә yetirilmәsi ilә bağlı olan sex mәsrәflәrinin cәmi 

E) Pәstaha çәkilәn xәrclәrdir 

 

64. Texnoloji maya dəyəri nədir? 

A) Texnoloji proseslәrin yerinә yetirilmәsi ilә bağlı olan sex mәsrәflәrinin cәmidir 

B) Marşrutxәritә kartalarının hazırlanmasına sәrfolunan xәrclәrin pulla ifadәsidir 

C) Dәzgahların, tәrtibatların vә alәtlәrin alınmasına vә istismarına çәkilәn xәrclәrin pulla 

ifadәsidir 

D) Texniki sәnәdlәrin hazırlanmasına aid mәsrәflәrin cәmidir 

E) Mәmul vahidinin hazırlanmasına müәssisәnin çәkdiyi xәrclәrin 

 

65. Metalkeramik pəstahların alınmasında istifadə olunan variantını seçin 

A) Ovumtu metallurgiyası B) Qaynaqlam  C) Döymә D) Tökmә E) Yayma 

 

66. Pəstahın bir koordinat oxu boyu irəliləmə və digər iki koordinat oxu ətrafında fırlanma 

hərəkətini məhdudlaşdırılmasında istifadə edilən baza necə adlanır? 

A) Yerlәşdirmә B) Әsas C) İstiqamәtlәndirici  D) Dayaq E) Hәndәsi 

 

67. Hansılaradan kəsici alətlər hazırlanır? 

A) Bәrk әrintilәrdәn  B) Titan әrintilәrinlәn  C) Çuqundan 

D) Azkarbonlu  E) Mis әrintilәrindәn 

 

68. Oturtma zamanı aşağıdakılardan hansı baş verir? 

A) Hündürlük azalır  B) En kәsik azalır C) Ölçülәr dәyişmir   

D) Düzgun variant yoxdu E) Uzunluq artır 

 

69. Hissənin səthlərin relyefini təşkil edən və baza uzunluğunda baxılan kiçik addimlı 

kələkötürlüyün toplusuna deyilir? 

A) Sәthin tәmizliyi  B) Sәthi qatın qüsuru  C) Sәthin hәndәsәsi 

D) Sәthin dalğalılığı  E) Sәthi qatın keyfiyyәti 

 

70. Kəsici alətin davamlılığı nədir? 

A) Fasilәsiz işlәmәdә itilәmәlәr arasındakı iş müddәti 

B) Fasilәsiz işlәmәdә birinci itilәmәyә qәdәr 

C) İş müddәti tam yeyilmәyә qәdәr istismar müddәti 

D) Sürtünmәyә qarşı müqavimәti 

E) Qızmaya qarşı müqavimәti 

 

 

 



71. Kəskilər başlıca olaraq hansı materialdan hazırlanır? 

A) Bәrk әrintilәrdәn, legirlәnmiş karbonlu vә tezkәsәn alәt poladlardan 

B) Plastik kütlәdәn C) Mis әrintilәrindәn  D) Alüminium E) Çuqundan 

 

72. Texnoloji prosesinin layihələndirilməsində onun hansı mərhələsindən başlanılır? 

A) Pәstahın seçilmәsindәn   B) kәsici alәtlәrin hazırlanmasından 

C) Kәsmә rejimlәrinin tәyin edilmәsindәn D) emal marşrutlarının seçilmәsindәn 

E) Dәzgahların tәyin edilmәsindәn 

 

73. Daha dəqiq tökmə pəstahları hansı üsulla olunur? 

A) Tәzyiq altında dökmә B) fasilәsis dökmә  C) torpaq qәliblәrdә 

D) Kokildә   E) mәrkәzdәnqaçma üsula 

 

74. Materialdan istifadə etmə əmsalının hansı qiymətində pəstahın mekaniki emalı 

yonqarın miqdarı az olur? 

A) K=1 B) K=5 C) K=0,5 D) K=2 E) K=1,5  

 

75. Detal hazırlanmasında texnoloji proseslərin bütün əməliyyatları üzrə ardıcıllığın hansı 

sənədlə göstərilir? 

A) Marşrut xәritәsindә 

B) Mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә 

C) Pәstahın alınma üsullarının seçilmәsindә  

D) Emal payının hesablanmasında 

E) Tәrtibat siyahısında 

 

76. Valın en kəsiyinin ovallığı hansı növ xətalara aiddir? 

A) Forma    B) Sәthlәrin kәlәkötürlüyü  C) Ölçü 

D) Sәthlәrin qarşılıqlı vәziyyәti E) Sәthlәrin dalğavariliyi 

 

77. Psətahın çəkisi detalın çəkisinə nisbətən ...............? 

A) Çoxdu B) Azdır C) Düzgün cavab yoxdur D) İki dәfә çoxdur E) Eynidir 

 

78. Termiki emal dedikdə nə başa düşülür? 

A) İstilik tәsiri ilә metal vә әrintilәrin strukturunun vә xassәlәrinin dәyişmәsi 

B) Metalların bәrk haldan maye hala keçmәsi 

C) Metalın ölçülәrinin dәyişmәsi 

D) Metalların qaynağı 

E) Metalların tәzyiqlә emalı 

 

79. Tezəriyən metallara hansı metal aiddir? 

A) Qalay B) Dәmir C) Volfram D) Titan E) Alüminium 

 

80. Cilalama dairələrinin növlərinə aiddir? 

A) Hamısı B) Ağacdan hazırlanma C) Dәri, parusin vә ya keçәdәn preslәnmiş 

D) Parça tikilmiş dairәlәr   E) Parusin, dәri vә ya keçә parçalardan yapışdırılmış 

 

81. Cilalama dairəsinin çevrə sürəti? 

A) 35–38 m/san B) 10 –15 m/san C) 5–12 m/san  

D) 40– 45 m/san E) 46 – 55 m/san  

 

82. Torna dəzgahlarına aiddir?  

A) Hamısı    B) Mәrkәzi torna dәzgahı C) Revoler torna dәzgahı 



D) Çox kәskili torna dәzgahı  E) Avtomat vә yarımavtomat dәzgahı 

 

83. Pardaqlama əməliyyatının aparılma sürəti? 

A) 1500 – 2000 m/dәq B) 500 – 1000 m/dәq   C) 2000–2500 m/dәq 

D) 2500 – 3000 m/dәq E) 3000–3700 m/dәq 

 

84. Sürətli pardaxlama neçə cür olur? 

A) 2  B) 1  C) 3  D) 5  E) 6  

 

85. Təmiz pardaxlama zamanı kəsmə dərinliyi bütün metallar üçün nə qədərdir? 

A) 0,005 – 0,015 mm  B) 0,018 – 0,020 mm  C) 0,021–0,028mm 

D) 0,029–0,031 mm  E) 0,032–0,038 mm 

 

86. Hansılar pardaxlama üsullarına aiddir? 

A) Hamısı  B) Dairәvi pardaxlama C) Diş pardaxlama 

D) Yiv pardaxlama E) Daxili pardaxlama  

 

87. Metalkeramik materiallardan hazırlanma pəstahlar hansı təzyiqdə  preslənir? 

A) 100 - 600 MPa B) 50 – 100 MPa C) 300 – 600 MPa     

D) 500 – 600 MPa E) 600 – 700 MPa 

 

88. Metalkeramik materiallardan hazırlanan pəstahların bişirmə müddəti? 

A) 15 dәq - 24 saat B) 1 saat – 24 saat C) 2 saat – 24 saat  

D) 6 saat – 24 saat E) 20 saat – 24 saat 

 

89. Plastik materiallardan hazırlanan hissələr metal hissələrə nisbətən nə qədər 

yüngüldür? 

A) 2 – 5 dәfә B) 1 – 2 dәfә C) 5 – 6 dәfә D) 6 – 7 dәfә E) 7 – 8 dәfә 

 

90. Plastik  kütlə  ilə  qara  metalın  əvəz  edilməsi  hissələrin  maya dəyərini  nə  qədər  

azaldır ? 

A) 1,5 – 3,5 dәfә B) 1 – 1,5 dәfә C) 3,5 – 5 dәfә D) 5 – 6 dәfә E) 6 – 7 dәfә 

 

91. Plastik kütlə ilə əlvan metalların əvəz edilməsi maya dəyərini neçə dəfə azaldır? 

A)  5 – 10 dәfә B) 1 – 5 dәfә C) 10 – 15 dәfә D) 15 – 20 dәfә E) 20 – 25 dәfә 

 

92. Dəqiqlik dərəcəsinə görə dəzgahlar neçə sinifə bölünürlər? 

A) 5  B) 3  C) 4  D) 6  E) 7 

 

93. Dəqilik dərəcəsinə görə normal dəqiqlik hansı sinifə aiddir? 

A) N-sinifi B) P-sinifi C) V-sinifi D) A-sinifi E) S-sinifi  

 

94. Dəqiqlik   dərəcəsinə   görə  artırılmış  dəqiqlik  hansı sinifə aiddir ? 

A) P-sinifi B) N-sinifi C) V-sinifi D) A-sinifi E) S-sinifi  

 

95. Dəqiqlik  dərəcəsinə  görə  dəzgahlarda  yüksək  dəqiqlik  hansı  sinifə aiddir ? 

A) V-sinifi B) N-sinifi C) P-sinifi D) A-sinifi E) S-sinifi  

 

96. Dəqiqlik  dərəcəsinə  görə  dəzgahlarda  ən  yüksək  dəqiqlik  hansı sinifə aiddir ?  

A) A-sinifi B) N-sinifi C) P-sinifi D) V-sinifi E) S-sinifi 

 

 



97. Dəqiqlik  dərəcəsinə  görə  dəzgahlarda  ən   dəqiqlik  hansı  sinifə aiddir ? 

A) S-sinifi B) N-sinifi C) P-sinifi D) V-sinifi E) A-sinifi 

 

98. Çəkilərinə   görə  dəzgahlar  neçə  qrupa  bölünürlər ? 

A) 3  B) 2  C) 4  D) 7  E) 8 

 

99. 10 kN-a  qədər  olan dəzgahlar hansı qrupa daxildir ? 

A) Yüngül çәkili B) Orta çәkili C) Ağır çәkili D) Normal çәkili E) Әn ağır çәkili 

 

100. Ağırlıq  100 kN-a  qədər  olan dəzgahlar hansı qrupa daxildir ? 

A) Orta çәkili  B) Yüngül çәkili C) Ağır çәkili 

D) Әn ağır çәkili E) Normal çәkili 

  

101. Ağırlığ  100 kN-dan  çox  olan dəzgahlar hansı qrupa daxildir ? 

A) Ağır çәkili  B) Yüngül çәkili C) Orta çәkili 

D) Normal çәkili E) Әn ağır çәkili 

  

102. İşçi maşınları və əmək əşyaları hazırlanan sahəsi necə adlanır? 

A) Maşınqayırma B) Metalurgiya C) Kәnd tәsәrrüfatı 

D) Kimya  E) İstilik – energetika 

 

103. İstehsal proseslərinin tərkibi neçə cür olur? 

A) 1  B) 5  C) 2  D) 3  E) 4 

 

104. Qeyri – axınlı istehsal nə ilə səciyyələnir ? 

A) İstehsal әşyalarının qeyri müntәzәm - hәrәkәti ilә 

B) İlә istehsal әşyalarının xassәlәri ilә 

C) İstehsal әşyalarının fasilәsizliyi vә 

D) Müntәzәmliyi ilә istehsal әşyalarının 

E) İstehsal әşyalarının materiyalı 

 

105. İş yerinə bərkitmə əmsalı K3 = 1 hansı istehsal növünə aiddir? 

A) Kütlәvi B) düzgün cavab yoxdur C) seriyalı D) Fәrdi E) orta seriyalı 

 

106. Təzyiq altında emalında pəstahın nəyi dəyişilməzdir? 

A) Hәcmi B) Bәzi ölçülәri C) Xәtti ölçülәri D) Forması E) Bütün ölçülәri 

 

107. Aliminium hansı metallar qrupuna aid edilir? 

A) Әlvan metallar  B) yüksәk әrimә temperaturlu metallar  C) dәmir metalları 

D) Az tapılan metallar E) qәlәvi torpaq metalları 

 

108. Termomexaniki emalda hansı əməliyyatlar eyni vaxtda aparılır? 

A) Yayma vә termiki emal B) Әymә vә Burma C) Әritmә vә soyutma 

D) Ştamplama vә qaynaq E) Preslәmә vә çәkmә 

 

109. Poladı nədən alırlar? 

A) Çuqundan  B) Karbiddәn  C) Filizdәn D) Boksitdәn  E) Xalkorindәn 

 

110. Metalın kristallaşması nə deməkdir? 

A) Maye haldan bәrk hala keçmәsi  B) Buxarlanması C) Әrimәsi 

D) Axması     E) Möhkәmliyi 

 



111. Tezəriyən metallara hansı metal aiddir? 

A) Qalay B) Titan C) Dәmir D) Alüminium E) Volfram 

 

112. Qaynaq elektrodu nədir? 

A) Sәthinә subaq çәkilmiş mәftil B) Bucaqlıq C) Val  D) Armatur E) Qәlib 

 

113. Materialın formasını, ölçülərini və halını dəyişən maşına nə deyilir? 

A) Texnoloji maşın B) İnformasiya maşını C) nәqliyyat maşını; 

D) Mühәrrik maşını; E) Generator maşını 

 

114. İstənilən başqa növ enerjini mexaniki enerjiyə çevirən maşına nə deyilir? 

A) Mühәrrik maşını; B) İnformasiya maşını. C) Nәqliyyat maşını 

D) Texnoloji maşın E) Generator maşını 

 

115. Texnoloji prosesin bir iş yerində yerinə yetirilən tamamlanmış tərkib hissəsi necə 

adlanır? 

 A) Әmәliyyat  B) Yerlәşmә  C) Gediş D) Mövqe E) Keçid 

 

116. Pəstah nədir? 

A) Maşın hissәsini hazırlamaq üçün istifadә edilәn istehsal әşyalarıdır. 

B) Texniki konstruksiya müәyyәn tәyinata malik olan hәmcins materialdan hazırlanmış 

C) Qatının qalınlığı 

D) Ölçü vә konstruksiyanı dәyişdirmәk üçün istifadә olunan әmәk әşyası kәsmә prosesini yerinә 

yetirmәk üçün istifadә olunan istehsal vasitәsi 

E) Tәlәb olunan keyfiyyәtә malik hissә hazırlamaq üçün sәthdәn çıxarılan material 

 

117. Bir materialdan ve heç bir yığma əməliyyatın tətbiq etmədən hazırlanan məhsul 

necə adlanır? 

A) Detal (hissә) B) Yığma C) Düyün D) aqreqat E) vahidi 

 

118. Müəsisə daxilində xammaldan, materialdan və yarımfabrikatlardan hər hansı bir 

məhsulun istehsalı ilə bağlı olan bütün canlı ve texniki hərəkətlərin məcmucu necə adlanır? 

A) İstehsal prosesi B) Texnoloji әmәliyyat C) Mexaniki proses 

D) Texnoloji proses E) Emal proses 

 

119. İş yeri nəyə deyilir? 

A) Müәyyәn işi yerinә yetirmәk üçün müvafiq avadanlıq alәt vә tәchizat vasitәlәri ilә 

B) Әmәliyyatın emal sәthi, alәt vә kәsmә rejimi dәyişmәdәn tamamlanmış tәrkib hissәsi 

C) Әmin olunmuş istehsal sahәsi 

D) Әmәliyyatın bir bәrkidilmәdә yerinә yetirilәn hissәsi 

E) Dәzgahın tәrpәnmәz hissәlәrinә görә pәstahın müәyyәn vәziyyәtdә yerlәşdirilmәsi 

 

120. İnsanın fiziki və əqli əməyinin yüngülləşdirilməsi və ya əvəz edilməsi üçün mexaniki 

təsir göstərməklə material, enerji və informasiya çevrilmələrini yerinə yetirən qurğu necə 

adlanır? 

A) Maşın B) Avadanlıq  C) Aparat D) Aqreqat E) Mexanizm 

 

 

 

 

 

 



121. Fərdi istehsalda avadanlıq sexdə necə yerləşdirilir? 

A) Dәzgah tiplәri üzrә qruplarla 

B) Әvvәl kobud vә tәmiz, sonra çatdırma emalı dәzgahları 

C) Әvvәl işlәnib yeyilmiş sonra nisbәtәn yeni dәzgahlar 

D) Üzrә istәnilәn kimi 

E) Texnoloji proses avadanlıqları 

 

122. Təbii cisimlərin hazır məmul halına qədər çevrilməsi prosesi necə adlanır? 

A) İstehsal prosesi B) Mexaniki proses C) İşçi proses D) Tәbii proses   E) Texnoloji proses 

 

123. Avtomatik dəzgahlardan, avadanlıqları texnaloji prosesin əməliyyatları yerinə 

yetiririlmiş ardıcılllığı üzrə yerləşdirilmiş və bir necə məhsulun olduqca böyük sayda 

istehsal olunan istehsal nöçü necə adlanır? 

A) Kütlәvi B) Kiçik seriyalı C) Fәrdi D) Seriyalı E) Orta seriyalı 

 

124. Hansı göstəricisi seriyalı istehsalı səciyyələndirir? 

A) Dәstdә olan hissәlәrin sayı B) Buraxılış taktı  C) Detalın illik buraxılış 

D) Hәcmi detalın aylıq        E) Buraxılış hәcmi axın iş 

 

125. Mexanik emal nədir? 

A) Pәstahların forma vә ölçülәrinin yonqar çıxarmaqla dәyişdirilmәsi 

B) Materiala xarici qüvvә ilә tәsir edәrәk onun hәcmini dәyişdirәndә forma vә ölçülәrinin 

C) Mәmul vә onun tәrkib hissәlәrinin tәlәb olunan vәziyyәtinin tәmin edilmәsi pәstah 

materialında struktur dәyişmәlәrinin tәmin edilmәsi 

D) Yerli qızdırma, plastik deformasiya etdirmә vә ya hәr ikisinin birdә tәsiri ilә 

E) Sökülmәyәn birlәşmәnin alınması 

  

126. İş yerinə qulluq vaxtı .........vaxtın faizlə miqdarını təşkil edir. 

A) Operativ B) Kömәkçi C) Әdәdi D) Texnoloji E) Әsas 

 

127. Materialdan istifadə əmsalı necə hesablanır 

A) Detalın kütlәsi ilә pәstahın kütlәsinin nisbәti ilә 

B) Yonqarın kütlәsinin detalın kütlәsinә olan nisbәti 

C) Detalın kütlәsinin yonqarın kütlәsinә olan nisbәti ilә 

D) Pәstahın kütlәsinin detalın kütlәsinә olan nisbәti 

E) Pәstahın kütlәsinin yonqarın kütlәsinә olan nisbәti ilә 

 

128. Fərdi istehsalsalatda materialdan istifadə etmə əmsalı? 

A) γ=0,5 - 0,6  B) γ=0  C) γ=0,85 D) γ=0,7 E) γ=0,2 - 0,3 

 

129. Sökülməyən birləşməyə aid deyil? 

A) Bolt B) Pәrçin C) Qaynaq D) Yapışqan  E) Kontakt qaynaq 

 

130. Müsaidə hazırlanan hissənin hansı parametrini xarakterizə edir? 

A) Tәlәb olunan dәqiqliyini  B) İstehsal proqramını C) Uzunömürlüyünü 

D) Möhkәmliyini   E) Etibarlığını 

 

 

 

 

 

 



131. Әrinti nədir 

A) İki vә ya daha çox elementin birgә әridilmәsindәn alınan maddәdir. 

B) İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığından olan bәrk mәhluldur. 

C) Kimyәvi birlәşmә vә mexaniki qatışıqdan әmәlә gәlmiş bәrk mәhluldur 

D) Kimyәvi birlәşmә vә bәrk mәhlulların mexaniki qatışığıdır 

E) İki vә ya daha çox elementin mexaniki qarışığıdır. 

 

132. Ölçü vasitələrinin və pəstahın və yaxud məhsulun tutduğu nisbi vəziyyətini təyin 

etmək üçün istifadə edilən baza necə adlanır? 

A) Ölçü B) Operativ C) Konstruktor D) Texnoloji  E) Kömәkçi 

 

133. Materialın bərkliyi nədir? 

A) Materialın sәthinә girәn cismә olan müqavimәtidir 

B) Çatlamağa müqavimәtidir 

C) Metalın dağılmaya müqavimәtidir 

D) Plastik deformasiyaya müqavimәtidir. 

E) Yeyilmәyә müqavimәtidir 

 

134. Materialda etibarlıq nədir? 

A) Metalın dağılmaya müqavimәtidir 

B) Yeyilmәyә müqavimәtidir. 

C) Plastik deformasiyaya müqavimәtidir 

D) Korroziyaya uğramaya müqavimәtidir. 

E) Çatlamaya müqavimәtidir. 

 

135. Pəstahda deşiyin açılmasında istifadə olunan kəsici alətin növünü seçin? 

A) Burgu B) Dartı C) Frez D) Rayber D) Zenger 

 

136. Kəsmədən sonra yaranan daxili gərginlikləri necə aradan qaldırılır? 

A) 600- 650°C-dәk qızdırıb yavaş-yavaş soyudulur 

B) Kәsilәn sәthinә intensiv olaraq yüksәk tәzyiqli hava püskürülür 

C) Adi havada soyuyur 

D) Suda soyudulur 

E) 900-950°C-dәn qızdırıb havada soyudulur 

 

137. Ölçü alət poladlarından əsas hansı xassələr tələb olunur? 

A) Yeyilmәyә dözümlülük, ölçülәrin sabit saxlanılması. 

B) Möhkәmlik, bәrklik, plastiklik. 

C) Zәrbә özlülüyü, plastiklәr. 

D) İstiliyә dözümlülük, yeyilmәyә dözümlülük 

E) Bәrklik, özlülük oda davamlılıq 

 

138. Hansı kontakt qaynağına aiddir? 

A) Nöqtәvi qaynağ B) Qövs qaynağı C) Elektrik posa 

D) Qaynağ  E) Qaz qaynağı 

 

139. Dairəvi daxili pardaqlamada kəsmə rejimi necə dəyişir? 

A) Kәsmә rejimi xarici pardaqlamaya nisbәtәn 1,5 – 2 dәfә az olur 

B) Mәrkәzsiz pardaqlama rejiminin nә bәrabәrdir 

C) Xarici pardaqlama rejimindәn fәrqlәnmir 

D) Xarici pardaqlama rejiminә nisbәtәn 1,5 – 2 dәfә çox olur 

E) Yastı pardaqlama rejimindәn 3 dәfә azdır 



 

140. Alətin bir gedişində pəstahdan çıxarılan material qatının qalınlığına......deyilir? 

A) Kәsmә dәrinliyi. B) Boş gediş. C) Emal payı D) İrәrilәmә sürәti. E) İşçi gedişi 

  

141. Maşınqayırmada kəsici alətin rolu nədən ibarətdir? 

A) Emal payını yangar halında çıxarmaqdır. 

B) Pәstahı dәrgahda yerlәşdirmәk üçün istifadә edilәn texniki vasitәdir 

C) Pәstahların materiallarının atomlar arası әlaqәsini yaratmaqda iştirak edir. 

D) Detalın sәthinin keyfiyyәt göstәricilәrini tәyin edilmәsindә әsas rol oynayır. 

E) Cisimlәrin sәthlәrinin vә ya digәr hәndәsi elementlәrinin qarşılıqlı vәziyyәtlәrini 

qiymәtlәndirmәk üçün istifadә edilir 

 

142. Bütöv materialda kəsmə ilə yuva açmanın yeganə texnoloji üsulu hansıdır? 

A) Deşmәdir B) Rayberlәmәdir C) Frezlәmәdir D) Zenkerlәmәdir E) Yonmadır. 

 

143. Daxili səthləri yonmaq üçün........ kəskilərdən istifadə olunur? 

A) İçyonma B) Doğrama C) Üstyonma D) Düzyonma E) Yanyonma 

 

144. Xüsusi yüksək dəqiqlik dəzgahları necə işarə olunur (rəqəmli hissənin axrında)? 

A) A  B) C  C) H  D) P  E) B 

 

145. Maşın hissənin emalı zamanı pəstahın yerləşdirmə vəziyyətini təmin edən və ya 

məhsulun istehsalında və təmirində istifadə olunan baza necə adlanır? 

A) Konstruktor bazası B) Operativ baza C) Texnoloji baza 

D) Ölçü bazası  E) Kömәkçi baza 

  

146. Operativ baza 

A) Yüksәk keyfiyyәtli legirlәnmiş poladlardan 

B) Bәrk әrintilәrdәn  C) Karbonlu poladlardan 

D) Çuqunlardan  E) Mis әrintilәrindәn 

 

147. Təmiz və incə emalda kəsmə dərinliyi nə qədər olur? 

A) t = 20 - 30 mm. B) t = 0,5 mmdәk. C) t = 0,5 - 5mm 

D) t = 5 ÷10 mm. E) t = 10 - 20 mm. 

 

148. Sürtmə nə üçün tətbiq edilir? 

A) Tәmiz emaldan sonra sәthin nahamarlığını azaltmaq üçün 

B) Yüksәk sәthi sıxlığa malik profillәri almaq üçün 

C) Yüksәk dәqiqliyә vә az kәlә-kötürlüyә malik sәthlәri almaq üçün 

D) Yüksәk dәqiqliyә malik dişli çarxalar almaq üçün 

E) Bütöv metalda deşik açmaq üçün 

 

149. Deşmə prosesini yerinə yetirən kəsici aləti necə adlanır? 

A) Burgu. B) Dәzgah C) kәski D) Frez E) Rayber 

 

150. Maşınqayırma sənayesinin istehsal etdiyi məhsul adlanır? 

A) İstehsalın (zavod vә sexin) son mәrhәlәsinin әşyası 

B) Sifarişçiyә göndәrilәn vә ya ticarәt mәrkәzlәrinә göndәrilәn mәhsul 

C) Sökülәn vә sökülmәyәn birlәşmәlәri olmayan, hәm cins materialdan hazırlanan istehsal әşyası 

D) Ölçü vә formasını dәyişmәklә detalı hazırlamaq üçün istehsalә şyası 

E) Termiki emal etmәklә xarici sәthinin xassәlәri dәyişәn istehsal әşyası 

  



151. Texnoloji prosesinin layihələndirilməsində onun hansı mərhələsindən başlanılır? 

A) Pәstahın seçilmәsindәn   B) kәsici alәtlәrin hazırlanmasından 

C) Kәsmә rejimlәrinin tәyin edilmәsindәn D) emal marşrutlarının seçilmәsindәn 

E) Dәzgahların tәyin edilmәsindәn 

 

152. Detal hazırlanmasında texnoloji proseslərin bütün əməliyyatları üzrə ardıcıllığın 

hansı sənədlə göstərilir? 

A) Marşrut xәritәsindә  B) emal payının hesablanmasında 

C) Tәrtibat siyahısında  D) mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә 

E) Pәstahın alınma üsullarının seçilmәsindә 

 

153. Verilmiş detalın hazırlanma ardıcıllığı texnoloji prosesin hansı sənədində daha 

dəqiq göstərilir? 

A) Әmәliyyat xәritәsindә  B) Pәstahın hazırlanmasında  C) Alәtin seçilmәsindә 

D) Avadanlığın seçilmәsindә  E) Emal payının hesablanmasında 

 

154. İki seriyalı bir tipli, müxtəlif ölçülü hissələri istehsal etmək üçün hansı tipli 

dəzgahlardan istifadə edilir? 

A) Xüsusilәşdirilmiş  B) Rәqәmli proqram idarә etmә C) Universal 

D) Xüsusi   E) Avtomatlaşdır 

 

155. Texnoloji prosesnin hansı sənədində detalın bütün əməliyyatlar üzrə texnoloji 

ardıcıllığı verilir? 

A) Marşrut xәritәsindә B) Dәzgahlar siyahısında 

C) Әmәliyyat xәritәsindә D) Tәrtibatlar siyahısında 

E) Mexaniki emalın әmәliyyat xәritәsindә  

 

156. Torna dəzgahları aiddir 

A) 1ci – qrupa  B) 3cü – qrupa C) 7ci – qrupa  

D) 2ci – qrupa  E) 6cı – qrupa 

 

157. Kəsmə ilə emalın mahiyyəti nədir? 

A) Metalın sәthindәn yonqar götürmәklә ölçülәrini dәqiqlәşdirmәk 

B) Metalı әritmәk C) Metalı soyutmaq D) Metalı qaynaq etmәk  E) Metalı әymәk 

 

158. Kəsmə ilə emal prosesində məqsəd nədir 

A) Yonmaqla tәlәb olunan forma vә ölçüyә çatdırmaq 

B) Pәstahın kütlәsini artırmaq C) Pәstahın uzunluğunu artırmaq 

D) Pәsatahın sәthini yumaq  E) Pәstahın sәthinә örtük çәkmәk 

 

159. Torna dəzgahında əsas hərəkət? 

A) Fırlanma  B) Hәrәkәtlәr iç yonma C) Eninә yonma 

D) Doğrama  E) Baş vә veriş 

 

160. Kəsmə prosesinin parametrləri hansıdır 

A) Veriş, kәsmә dәrinliyi, kәsmә sürәti B) Texnoloji vaxt C) Veriş 

D) Kәsmә sürәti    E) Kәsmә dәrinliyi 

 

161. Qaynaq elektrodunu nədən düzəldirlər 

A) Mәftildәn  B) Şvellerdәn  C) Borudan D) Valdan E) Armaturdan 

 

 



162. Metal hissələrdə termik emal nə üçün aparılır? 

A) Metalın strukturunu dәyişmәklә onda istәnilәn xassәni almaq üçün. 

B) Metal hissәlәrin xarici vә daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün 

C) Metal hissәlәrin xarici ölçülәrini dәyişmәk üçün 

D) Metal hissәlәrin konustruksiyasını ölçülәrini dәyişmәk üçün 

E) Metal hissәlәrin daxili ölçülәrini dәyişmәk üçün 

 

163. Təzyiqlə emal metalın hansı xassəsinə əsaslanır 

A) Metalın plastikliyinә B) İstilik keçirmәsinә  C) Bәrkliyinә 

D) Möhkәmliyinә  E) İkvasiyasına 

 

164. Qaynaq elektrodu nədir? 

A) Sәthinә suvaq çәkilmiş mәftil B) Yastıq C) Çılpaq mәftil 

D) Armatur    E) Oymaq 

 

165. Mexaniki emal prosesində soyuducu – yağlayıcı mayelərin rolu nədən ibarətdir? 

A) Alәtlәrin yeyilmәsi azalır, kәsmә qüvvәlәri kiçilir vә emal edilmiş üzün keyfiyyәti yaxşılaşır 

B) Sәthin kәlә - kötürlüyü azalır 

C) Sәthi bәrkliyi yüksәlir 

D) Mexaniki xassәlәri azalır 

E) Sәthin strukturu dәyişilir 

 

166. Alət materialının istiliyə davamlılığı nədir? 

A) Yüksәk tempiraturlarda yüksәk bәrkliyini qoruyub saxlama 

B) Qabiliyyәti yüksәk temperaturaya malik yonqarın әmәlә gәtirmәsi 

C) Yeyilmәyә davamlılığın 

D) Saxlanması yumşalmaya qarşı 

D) Sınmaya qarşı müqavimәti 

 

167. Presləmə əməliyyatı hansı mexanizmlərdə aparılır? 

A) Hidravlik preslәrdә  B) Tokar dәzgahlarında 

C) Daxiliyanma mühәrriklәrindә D) Elektrik mühәrriklәrindә 

E) Mexaniki çәkiclәrdә 

 

168. Termomexaniki emalda hansı əməliyyatlar eyni vaxtda aparılır? 

A) Yayma vә termiki emal B) Әritmә vә soyutma C) Ştamplama vә qaynaq 

D) Preslәmә vә çәkmә E) Әymә vә burma 

 

169. Təzyiqlə emalın mahiyyəti nədir? 

A) Metala mexaniki tәsir göstәrmәklә onun forma vә ölçülәrinin dәyişdirlmәsi 

B) Metalın istehsal olunması C) Metalın әridilmәsi 

D) Metalın soyudulması E) Metalın qızdırılması 

 

170. Mexaniki emal payı təyin edilməsində hansı üsulla daha dəqiq nəticələr alınır? 

A) Hesabi analitik  B) Düzgün cavab yoxdur C) İstehsal tәcrübәsinә әsasәn 

D) Tәcrübi-statik üsulla E) Qabaqcıl müәsisәlәrinin nәticәlәrinә әsasәn 

 

171. Vaxt normasının təyin olunmasının daha dəqiq üsulu hansıdır? 

A) Analitik –hesablama B) Mövcud normativler üzrә hesablanma 

C) Analitik –tәdqiqat  D) Tәcrübi –statik    E) Xronometraj 

 

 



172. İş yerinə qulluq vaxtı .........vaxtın faizlə miqdarını təşkil edir. 

A) Operativ  B) Әdәdi C) Әsas D) Kömәkçi  E) Texnoloji 

 

173. Verilmiş detalın hazırlanma ardıcıllığı texnoloji prosesin hansı sənədində daha 

dəqiq göstərilir? 

A) Әmәliyyat xәritәsindә  B) Pәstahın hazırlanmasında 

C) Emal payının hesablanmasında D) Avadanlığın seçilmәsindә 

E) Alәtin seçilmәsindә 

 

174. Hansı emal üsulu daha yüksək dəqiqlik təmin edir? 

A) Pardaqlama B) Üstyonuş C) Torna D) Frezlәmә E) Burğulama 

 

 

175. Təbii cisimlərin hazır məmul halına qədər çevrilməsi prosesi necə adlanır? 

A) İstehsal prosesi  B) Tәbii proses C) Texnoloji proses 

D) Mexaniki proses  E) İşçi proses 

 

176. İstehsalatın işçi yerlərini birləşdirən və texniki birləşmiş vahid sahəsi necə adlanır? 

A) Sex  B) Zavod C) Mәntәqә D) İşçi yeri E) Şöbә 

 

177. Müsaidə hazırlanan hissənin hansı parametrini xarakterizə edir? 

A) Tәlәb olunan dәqiqliyini B) İstehsal proqramını C) Etibarlığını 

D) Möhkәmliyini  E) Uzunömürlüyünü 

 

178. Bazalaşdırma nədir? 

A) Pәstahın seçilmiş koordinat sistemindә tәlәb olunan vәziyyәtә gәtirilmәsi 

B) Pәstahın mәrkәzlәşdirici oxlarda yerlәşdirilmәsi 

C) Pәstahın altı sәrbәstlik dәrәcәsindәn mәhrum edilmәsi 

D) Pәstahın tәrtibatda yelәşdirilmәsi 

E) Pәstahin kәsici alәtә nisbәtәn tutduğu vәziyyәti 

 

179. Әrimə temperaturu hansı temperatura deyilir? 

A) Metalın bәrk haldan maye halına keçmәsinә uyğun gәlәn temperatura 

B) Metalın maye halından qaz halına keçmәsi temperaturuna 

C) Metalların maye haldan bәrk hala keçmәsinә uyğun gәlәn temperaturda 

D) Metalın axdığı temperatura 

E) Metalın qızması zamanı enerji yayılmasına uyğun gәlәn temperatura 

 

180. Çuqunlar hansı növlərə bölünürlər? 

A) Ağ, boz, yüksәkmöhkәmlikli vә döyülәn 

B) Aşağı vә yüksәk mayeaxıcılığına malik 

C) Martensit strukturlu çuqunlar 

D) Likvasiyalı struktura malik 

E) Soyuq vә qızmar çatları olmayan 

 

181. Tökmə istehsalatında məmulatı necə alırlar? 

A) Maye metalı qәlibә tökmәklә B) Metalı döymәklә C) Metlı sıxmaqla 

D) Metalı burmaqla   E) Metalı әymәklә 

  

182. Pəstah nəyə deyilir? 

A) Ehtiyat metal tәbәqәyә  B) Aqreqatlara  C) Düyünlәrә 

D) Tәrtibatların eleentlәrinә  E) Qüvvә intiqallarına 



183. IVsinif-disklərə aiddir: 

A) Nazim çarxlar   B) Dirsәkli val  C) Şatunlar 

D) Şlisli kardan valı   E) Mühәrrikin slindrlәr bloku 

 

184. V sinif-dairəvi olmayan millərə aiddir: 

A) Şatunlar   B) Qilzlәr  C) Dirsәkli vallar 

D) Tormoz barabanları E) Yarımoxlar 

 

185. I sinif-gövdə hissələrinə aiddir: 

A) Mühәrrikin silindrlәr bloku  B) Dirsәkli val  C) Nazim çarxlar 

D) Şatunlar (sürgüqolu)   E) Boltlar 

 

186. I sinif-gövdə hissələrinə aiddir: 

A) Blok başlıqları   B) Qazpaylama valları C) Qilizlәr 

D) Tormoz barabanları  E) Qaykalar 

 

187. I sinif-gövdə hissələrinə aiddir: 

A) Reduktorun karteri  B) Yarımoxlar   C) Qasnaqlar 

D) Çәrçivәnin lonjeronu     E) Şlisli kardan valı 

 

188. II sinif-dairəvi millərə aid deyil: 

A) Disklәr    B) Mühәrrikin qazpaylama valı C) Şlisli kardan valı 

D) Yarımoxlar   E) mühәrrikin dirsәkli valları 

 

189. I sinif-gövdə hissələrinə aid deyil 

A) Nazimçarx    B) Blok başlıqları  C) Baş ötürücüsünün karteri 

D) Reduktorun karteri  E) Mühәrrkin silindrlәr bloku 

 

190. III sinif-içi boş slindrlərə aiddir: 

A) Qiliz    B) Yağ nasosunun qövdәsi  C) Tormoz disklәri 

D) Yarım oxlar   E) Mühәrrikin silindrlәr bloku 

 

191. Tez əriyən lehimlərlə hansı hissə bərpa olunur? 

A) Radiator     B) Blok başlığı    C) Ötürmәlәr qutusunun karteri 

D) Boru kәmәrlәri     E) Elektrik avadanlığı 

 

192. Asan əriyən lehimlərin ərimə temperaturu hansı hədlə məhdutlaşır? 

A) 450oc     B) 1000oc      C) 850oc      D) 700oc      E) 550oc 

 

193. Aluminium oksidinin ərimə temperaturu alüminiumun ərimə temperaturundan nə 

qədər fərqlənir? 

A) 4 dәfә      B) 1,5 dәfә           C) 2 dәfә        D) 2,5 dәfә          E) 3 dәfә 

 

194. Elektrik-qövs qaynağında termiki təsir zonasının dərinliyi nə qədər olur? 

A) 2-6 mm      B) 6-10 mm       C) 10-15 mm     D) 15-20 mm      E) 20-25 mm 

 

195. Qaz qaynağında termiki təsir zonasının dərinliyi nə qədər olur? 

A) 25-30 mm     B) 20-25 mm    C) 15-20 mm    D) 10-15 mm   E) 5-10 mm 

 

196. Boz çuqundan tökmə ilə hazırlanan hissələr: 

A) Silindrlәr bloku   B) Porşen barmaqları     C) Porşen üzüklәri   D) İçliklәr   E) ressorlar 

 



197. Boz çuqundan tökmə ilə hazırlanan hissələr: 

A) Blok başlığı   B) Radiatorlar    C) Yaylar    D) Yastıqlar   E) Radiatorlar 

 

198. Boz çuqundan tökmə ilə hazırlanan hissələr: 

A) ötürmә qutularının gövdәsi   B) yastıqlar   C) ressorlar   D) radiatorlar    E) yaylar 

 

199. Boz çuqundan tökmə ilə hazırlanan hissələrə aid deyil: 

A) Porşen üzüklәri      B) Silindrlәr bloku     C) Blok başlığı 

D) Nazim çarxların karterlәri    E) Ötürmә qutularının gövdәlәri 

 

200. Çuqunun soyuq halda qaynağı hansı ölçülü elektrodla aparılır? 

A) 3-4 mm     B) 5-6 mm     C) 6-7 mm      D) 8-9 mm     E) 10-11 mm 

 

201. Alüminium oksidinin A2O3 ərimə temperaturu: 

A) 2050OS        B) 1990OS        C) 1809OS      D) 1705OS      E) 1650OS 

 

202. Alüminium oksidinin A2O3 ərimə temperaturu, alüminiumun özünün ərimə 

temperaturasından neçə dəfə artıqdır? 

A) 4 dәfә       B) 3 dәfә     C) 2 dәfә    D) 6 dәfә      E) 1 dәfә 

 

203. Bazaların növlərinə aiddir: 

A) Hamısı            B) Konstruktor bazarı      C) Texnoloji baza 

D) Ölçmә bazası     E) Yığma bazası 

 

204. Qara baza səthləri hansı şərtlərə görə saeçilir? 

A) Hamısı 

B) Qara baza sәthinin kәlә-kötürlüyü az vә tәmiz olmalıdır 

C) Qara baza sәthi kimi emal olunmayan vә ya emal yayı az olan sәth seçilmәlidir 

D) Qara bazadan yalnız birinci emalda vә bir dәfә istifadә edilmәlidir 

E) Qara baza әsas yerlәçdirmә baza sәthlәrinin emalına vermәlidir 

 

205. Səthi təbəqənin xarakteristikalarına aiddir? 

A) Hamısı              B) Kәlә-kötürlük            C) Sәthin forması 

D) Kәsmә emal izlәrinin istiqamәti        E) Dalğalılıq 

 

206. Avtomobillərin təmiri zamanı lehimləmədən hansı hissələr bərpa etmək üçün 

istifadə edilir? 

A) Radiatorlar         B) Dişliçarxlar     C) Şatunlar 

D) Porşen barmaqlarını       E) Porşen üzüklәrini 

 

207. Avtomobillərin təmiri zamanı lehimləmədən hansı hissələri bərpa etmək üçün 

istifadə edilir? 

A) Yanacaq bakları     B) Yastıqları     C) Dirsәkli valları    D) Paylayıcı valları    E) Klapanları 

 

208. Avtomobillərin təmiri zamanı lehimləmədə hansı hissələri bərpa etmək üçün istifadə 

edilir? 

A) Karbüratorları      B) Klapanları      C) Porşen barmaqları 

D) Paylayıcı valları      E) Alışdırma şamları 

 

209. İçi boş hissələrin xarici diametrinin azaldılması hesabına daxili diametrini kiçiltmək 

üçün istifadə edilən üsul: 

A) Daraltma    B) Oturtma    C) Genәltmә    D) Uzatma    E) Üzdiyirlәmә 



210. Lehimin ərimə temperaturundan asılı olaraq lehimləmə prosesi neçə növə bölünür? 

A) 2          B) 4           C) 5         D) 6         E) 1 

 

211. Pres altında düzəltmə üsulunda yorulma möhkəmliy nə qədər azalır? 

A) 15...40%         B) 5...15%        C) 20...55%         D) 55...70%       E) 70...85% 

 

212. Val tipli hissələrin yeyilməsində hansı forma xətası əmələ gəlir? 

A) Konusluluq, ovallıq     B) Qeyri-bәrbaәr yeyilmә     C) Birtәrәfli yeyilmә 

D) Әyilmә       E) Burulma 

 

213. Xromlamadan sonra hissələr hansı mexaniki emal növünə uğradılır? 

A) Cilalama      B) Üz yonuş        C) İç yonuş    D) Tәzyiq      E) Kәsmә 

 

214. Çəkilərinə görə dəzhahlar neçə qrupa bölünürlər? 

A) 3        B) 2           C) 1           D) 5            E) 6 

 

215. İndeks 2A150 hansı dəzgahı xarakterizə edir? 

A) Şaquli-burğu dәzgahını     B) Çox kәsikli torna dәzgahını    C) Şaquli frez dәzgahını 

D) Cilalama dәzgahını        E) Burğu vә içyonma dәzgahını 

 

216. Dəqiqlik dərəcəsinə görə dəzgahlar hansı siniflərə bölünürlər? 

A) Hamısı          B) normal dәqiqlikli      C) artırılmış dәqiqlik 

D) Yüksәk dәqiqlili       E) әn dәqiq 

 

217. Dəqiqlik dərəcəsinə görə dəzgahlar neçə sinifə bölünürlər? 

A) 5       B) 4        C) 2         D) 6      E) 2 

 

218. Çuqun okcidlərin ərimə temperaturu: 

A) 1400oS         B) 1100oS        C) 1000oS        D) 950oS        E) 900oS 

 

219. Asanəriyən lehimlərlə ərimə temperaturu: 

A) 450oS qәdәr       B) 470oS        C) 500oS         D) 550oS        E) 600oS 

 

220. Çətinəriyən lehimlərdə ərimə temperaturu: 

A) 450oS böyük      B) 400oS       C) 350oS      D) 300oS     E) 200oS 

 

221. Xrom örtüklərinin şəkilməsi hissələrin yorulma möhkəmliyini nə qədər azaldır? 

A) 20...30%     B) 10...20%       C) 30...40%        D) 40...45%     E) 42...48% 

 

222. Qalinliği 12 mm-dən çox olan hissələrdəki çatlar qaynağa hazırlanmaq üçün hansı 

formada yonulur? 

A) “X”         B) “Y”         C) “U”         D) “I”          E) “V” 

 

223. Təmir olunmuş vallarda ovallıq və konusluq hansı həddən artıq olmamalıdır? 

A) 0,01...0,02 mm     B) 0,02...0,03 mm     C) 0,03...0,04 mm 

D) 0,04...0,05 mm    E) 0,05...0,06 mm 

 

224. Süni köhnəltmə zamanı pəstah qızdırıldıqdan sonra neçə saat saxlanıb tədricən 

soyudulur? 

A) 1-6saat      B) 6-7saat      C) 7-8saat     D) 8-9saat    E) 9-10 saat 

 

 



225. Yivli birləşmələrin yığılması ümumi əmək tutumunun neçə faizini təşkil edir? 

A) 25-30%       B) 10-15%      C) 15-25%    D) 5-10%     E) 30-35 % 

 

226. Pres altında düzəltmə üsulu ilə bərpa olunan hissənin yorulma möhkəmliyi neçə faiz 

azalır? 

A) 15-40%            B) 10-15%      C) 40-45%       D) 45-50%        E) 50-60% 

227. Yeyilmə nəticəsində konusluluq hansı hissələrdə baş verir? 

A) Val vә oymaq tipli hissәlәrdә;  B) Gövdә tipli hissәlәrin yan sәthlәrindә; 

C) Disk tipli hissәlәrin yan sәthlәrindә; D) Bәrkidici elementlәrdә; 

E) Kömәkçi elementlәrdә; 

 

228. Hissənin materialının fiziki-mexaniki xüsusiyyəti nə zaman dəyişir? 

A) Köhnәlmә vә yorulma zamanı; B) Bәrabәrtәrәfli yeyilmә zamanı; 

C) Birtәrәfli yeyilmәdә;  D) Antikorroziya örtüklәrinin pozulması zamanı; 

E) Araboşluğunun artması zamanı 

 

229. Valın üstəritməsi zamanı elektrod (zenit) hissənin mərkəzindən nə qədər 

sürüşdürülə bilər? 

A) 5...30 mm; B) 2...3 mm;   C) 30...35 mm;    D) 35...40 mm;    E) 40...45 mm 

 

230. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyini saxlamaq üçün 180...200 0C-də 

nə qədər saxlamaq lazımdır? 

A) 5 saat; B) 3 saat; C) 1 saat; D) 7 saat; E) 9 saat. 

 

231. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyinin saxlamaq üçün 5 saat 

müddətində hansı temperaturda saxlamaq lazımdır?  

A) 180...2000C;   B) 160...1800C;   C) 140...1600C; 

D) 200...2200C; E) 220...2400C 

 

232. Valın üstəritməsi zamanı elektrod (zenit) hissənin mərkəzindən nə qədər 

sürüşdürülə bilər? 

A) 5...30 mm;           B) 2...3 mm;        C) 30...35 mm;    D) 35...40 mm; E) 40...45 mm 

 

233. Bir tərəfli yeyilmədə ən kiçik yeyilmə   hansı qiymət alır? 

A)  =0 mm;    B)  =0,2mm; C)  =0,4 mm;  D)  =0,6mm;    E)  =0,8 mm. 

 

234. Pres altında düzəltmə üsulunda yorulma möhkəmliyinin nə qədər azalır? 

A) 15...40%;      B) 5...15%;   C) 40...55%;     D) 55...70%;       E) 70...85%. 

 

235. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyini saxlamaq üçün 180...200 0C-də 

nə qədər saxlamaq lazımdır? 

A) 5 saat; B) 3 saat; C) 1 saat; D) 7 saat; E) 9 saat. 

 

236. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyinin saxlamaq üçün 5 saat 

müddətində hansı temperaturda saxlamaq lazımdır?  

A) 180...200oC;    B) 160...180oC;   C) 140...160oC; 

D) 200...220oC;  E) 220...240oC. 

 

237. Pres altında düzəltmə hissələrin yorulma möhkəmliyinin nə qədər azalmasına səbəb 

olur? 

A) 15...20%;      B) 10...15%;       C) 5...10%;     D) 20...25%; E) 25...30% 

 



238. Qaynaq zamanı metalı oksidləşmədən qorumaq üçün hansı tədbirlər həyata 

keçirilir? 

A) Flüsdәn istifadә edilir;      B) Metal örtükdәn istifadә edilir;  

C) Rәng qatından istifadә edilir;         D) Yağ qatından istifadә edilir; 

E) Mazut qatından istifadә edilir 

 

239. Asan əriyən lehimlərin ərimə temperaturu hansı hədlə məhdudlanır? 

A) 450oC B) 850oC; C) 700oC; D) 550oC; E) 1000oC; 

 

240. Lehimin ərimə temperaturu birləşdirilən hissələrin ərimə temperaturundan ............. 

olmalıdır: 

A) Aşağı B) 50 0C yuxarı; C) 100 0C yuxarı; D) Bәrabәr;   E) Yuxarı;  

 

241. Tez əriyən lehimlərlə hansı hissə bərpa olunur? 

A) Radiator;      B) Blok başlığı; C) Ötürmәlәr qutusunun karteri;  

D) Boru kәmәrlәri;  E) Elektrik avadanlığı  

 

242. Emal payı nədir? 

A) Mexaniki emal zamanı pәstahlardan yonulan metal tәbәqә  

B) Hissәlәrin bәrpasında yonulan metal C) Hissәlәrin mexaniki emalında yonqar 

D) Hissәlәrin yeyilmiş tәbәqәsi  E) Pәstahla hissәnin ölçülәrinin fәrqi 

 

243. Metaldan istifadə əmsalı hansı qiymətlərdə ola bilər? 

A) Kim 1; B) Kim=1;   C) Kim 1;   D) Kim>1; E) Kim<1 

 

244. Metaldan istifadə əmsalı nəyə deyilir? 

A) Emal olunmuş hissәnin kütlәsinin pәstahın kütlәsinә olan nisbәtinә     

B) Pәstahın kütlәsinin emal olunmuş hissәnin kütlәsininә olan nisbәtinә   

C) Pәstahla hissәnin kütlә fәrqinin pәstahın   

D) Hissә ilә pәstahın kütlә fәrqinin emal olunmuş hissәnin kütlәsininә olan nisbәtinә  

E) Hissә ilә pәstahın kütlә fәrqinin pәstahın kütlәsinә olan nisbәtinә 

     

245. Tərtibatın elementləri hansılardır? 

A) Yerlәşdirmә, istiqamәtlәndirici, sıxıcı, qüvvә, gövdә, bölücü vә fiksatorlar, kömәkçi   

B) Dayaq, istiqamәtlәndirici, yay, sıxıcı, qüvvә 

C) Yerlәşdirmә, sökmә, dayaq, istiqamәtlәndirici 

D) Kömәkçi, burucu, sökmә, dayaq, bölücü, istiqamәtlәndirici 

E) Yerlәşdirmә, burucu, sökmә, dayaqlar, bölücü, qüvvә 

 

246. Avtomobilqayırmada istehsalın neçə növü var? 

A) 3   B) 2  C) 4  D) 5    E) 6 

 

247. Avtomobil istehsal zavodlarının sexləri hansı qruplara bölünür?  

A) Pәstah hazırlayan, emal edәn, kömәkçi      B) Alәt, kömәkçi, pıstah hazırlayan   

C) Sınaq, pәstah hazırlayan, emal edәn   D) Yığma, pәstah hazırlayan, emal edәn 

E) Yığma, texniki, emal edәn, sınaq         

   

248. DTAH sistemi nədir? 

A) Dәzgah, tәrtibat, alәt, hissә             B) Dәzgah, avtomobil.alәt, hissә  

C) Dәmir, tormoz, aqreqat, hissә  D) Dәmir, traktor, avtomobil, hissә 

E) Dәmir, torna dәzgahı, alәt, hissә  

 



249. Avtoqayırmada hissənin hansı baza səthlər qəbul edilmişdir? 

A) Yığma, konstruktor, ölçmә, texnoloji    B) qara, yığma, konstruktor, ölçmә 

C) Yığma, konstruktor, ölçmә, yerlәşdirmә  D) Konstruktor, yerlәşdirmә, texnoloji, qara   

E) başlanğıc, yığma, qara, texnoloji 

 

250. Pəstah nəyə deyilir? 

A) Üzәrindә emal payı olan hissәyә  B) termiki emal olunmayan hissәyә 

C) Mexaniki emal olunmayan hissәyә D) aqreqatın bir elementinә 

E) Komplektlәşdirmә elementinә 

 

251. Mexaniki emalda qara baza neçə dəfə istifadə edilir? 

A) 1  B) 2  C) 3  D) 4  E) 5 

 

252. Ümumi emal payı necə təyin edilir?  

A) Z0=|dpәs- dhis|;   B) Z0=dpәs- dhis;  C) Z0=dpәs- (dhis+Z1); 

D) Z0=dpәs- (dhis-Z1);  E) Z0=dpәs+(dhis+Z1). 

 

253. Qüvvə elementindən nə zaman istifadə edilir? 

A) Sıxıcı elementә tәsir etmәk üçün;  B) Hissәni kәsmәk üçün; 

C) Hissәni yonmaq üçün;          D) Dayaq elementinә tәsir etmәk üçün; 

E) Preslәmә üçün. 

 

254. Aşağıdakı sexlərdən hansı köməkçi sexlərə aid deyil? 

A) Mexaniki-yığma vә şassi sexi.  B) Baş mexanik sexi  C) Nәqliyyat sexi; 

D) Ştamplama sexi;    E) Alәtlәr sexi; 

 

255. Birtərəfli yeyilmədə yeyilmənin qeyri-müntəzəmlik əmsalı hansı qiymətdə olur?  

A) 1,0;  B) 0,3;  C) 0,5;  D) 0,2;   E) 1,2. 

 

256. Yeyilmiş hissələrdə qeyri-müntəzəmlik əmsalı hansı hədlərdə dəyişir? 

A) 0,5...1,0; B) 0,3...0,5; C) 0,1...0,3; D) 1,0...1,2; E) 1,2...1,5. 

 

257. Simmetrik yeyilmədə yeyilmənin qeyri-müntəzəmlik əmsalının qiyməti nə qədərdir? 

A) 0,5;  B) 0,3;  C) 0,7;  D) 0,8;  E) 1. 

 

258. Hansı istehsalat sahəsi işçi yeri adlanır?  

A) Görülәn işlәrә uyğun avadanlıqla tәchiz olunmuş istehsalat sahәsi; 

B) Metalkәsәn dәzgahlarla tәchiz edilmiş istehsalat sahәsi; 

C) Çilingәr işlәri üçün tәchiz edilmiş istehsalat sahәsi; 

D) Metalkәsәn dәzgah vә yükqaldırıcı-nәqledici qurğu ilә tәchiz edilmiş istehsalat sahәsi; 

E) Mexaniki emal vә çilingәr işlәri üçün tәchiz edilmiş istehsalat sahәsi; 

 

259. Hissənin işçi səthinin xromlanması onun ömüruzunıuğunu nə qədər artırır? 

A) 1,5...2,0;      B) 1,0...1,5;      C) 2,0...2,5;       D) 2,5...3,0;    E) 3,0...3,5 

 

260. Metal sərfinə qənaət məqsədilə iç və üz yonuş üçün emal payının minimum qiyməti 

nə qədər olmalıdır? 

A) 0,05...0,10mm; B) 0,10...0,15mm;  C) 0,20...0,25 mm; 

D) 0,30...0,35 mm; E) 0,40...0,45 mm . 

 

 

 



261. Bir tərəfli yeyilmədə ən kiçik yeyilmə   hansı qiymət alır? 

A) =0 mm;   B) =0,2mm;  C) =0,4 mm;  

D) =0,6mm;      E) =0,8 mm. 

 

262. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyinin saxlamaq üçün 5 saat 

müddətində hansı temperaturda saxlamaq lazımdır?  

A) 180...200oC;    B) 160...180oC;   C) 140...160oC; 

 D) 200...220oC;  E) 220...240oC. 

 

263. Valların düzəltmədən sonra formasının stabilliyini saxlamaq üçün 180...200 0C-də 

nə qədər saxlamaq lazımdır? 

A) 5 saat; B) 3 saat; C) 1 saat; D) 7 saat; E) 9 saat. 

 

264. Xrom örtüklərinin çəkilməsi hissələrin yorulma möhkəmliyini nə qədər azaldır? 

A) 40...45%;     B) 20...30%; C) 30...40%;  D) 10...20%;  E) 42...48% 

 

265. Asan əriyən lehimlərin ərimə temperaturu hansı hədlə məhdudlanır? 

A) 450oC B) 850oC; C) 700oC; D) 550oC; E) 1000oC; 

 

266. Lehimin ərimə temperaturu birləşdirilən hissələrin ərimə temperaturundan ............. 

olmalıdır: 

A) Aşağı B) 50oC yuxarı; C) 100oC yuxarı; D) Bәrabәr;   E) Yuxarı;  

 

267. Tez əriyən lehimlərlə hansı hissə bərpa olunur? 

A) Radiator;      B) Blok başlığı; C) Ötürmәlәr qutusunun karteri;  

D) Boru kәmәrlәri;  E) Elektrik avadanlığı  

 

268. Qaz qaynağında termiki təsir zonasının dərinliyi nə qədər olur? 

A) 25-30mm       B) 10-15mm; C) 15-20mm;   D) 20-25mm;   E) 5-10mm; 

 

269. Fərdi istehsalda buraxılan illik məmulatların sayı 

A) 1-10-әd;      B) 10-20-әd;       C) 20-30-әd;  D) 30-40-әd;          E) 40-50-әd. 

 

270. Kiçik seriyalı istehsalda buraxılan illik məmulatların sayı 

A) 10-200-әd;   B) 200-300-әd;   C) 300-400-әd;    D) 400-500-әd;    E) 500-600-әd. 

 

271. Orta seriyalı istehsalda buraxılan illik məmulatların sayı   

A) 1500-2000-әd. B) 500-800-әd;  C) 800-1200-әd;  

D) 1200-1500-әd;  E) 200-500-әd; 

 

272. İri seriyalı istehsalda buraxılan illik məmulatların sayı   

A) 500-5000-әd;    B) 500-2000-әd;  C) 500-3000-әd; 

D) 500-4000-әd;  E) 500-5000-әd. 

 

273. Kütləvi istehsalda buraxılan illik məmulatların sayı 

A) 5000-dәn  çox  B) 2000-3000-әd C) 3000-4000-әd 

D) 4000-5000-әd E) 1000-2000-әd 

 

274. Val tipli hissələrin birinci təmir ölçüsü necə təyin edilir? 

A) ( )xdd nt +−= ''

1 2   B) ( )xdd nt 22 ''
1

++=   C) ( )xdd nt ++= ''2
1

  

D) ( )xdd nt 22 ''
1 +−=   E) 21 −= nt dd  



 

275.Val tipli hissələrin ikinci təmir ölçüsü necə təyin olunur? 

A) 2
2

−= nt dd   B) −= nt dd
2

 C) 2
2

+= nt dd   

D) )2(2 ''
2

xdd nt +−=    E) )2(2 ''
2

xdd nt ++=   

 

276.Val tipli hissələrin üçüncü təmir ölçüsü necə təyin edilir? 

A) 33 −= nt dd   B) ( )xdd nt 23 ''

3 ++=   

C) ( )xdd nt ++= ''

3 3  D) ( )xdd nt +−= ''

3 3  

E) ( )xdd nt 23 ''

3 +−=   

 

277.Val tipli hssələrin dördüncü  təmir ölçüsü necə təyin olunur? 

A) 4
4

−= nt dd              B) ( )xdd nt ++= 4
4

 

C) ( )xdd nt +−= "4
4

   D) ( )xdd nt +−= 4
4

 

E) ( )xdd nt 44 "

4
++=    

 

278.Val tipli hssələrin beşinci təmir ölçüsü necə təyin olunur? 

A) 5
5

−= nt dd               B) ( )xdd nt 55 "

5
++=   

C) ( )xdd nt 55 "

5
+−=               D) ( )xdd nt 65

5
++=   

E) ( )xdd nt 65 *

5
−−=   

 

279.Oymaq tipli hissələrin birinci təmir ölçüsü necə təyin olunur?  

A) ( )xDD nt ++= "2
1

  B) ( )xDD nt 22
1

++= "  

C) ( )xDD nt +−= "2
1

  D) ( )xDD nt 22
1

+−= "  

E) ( )xDD nt +−= "2
1

  

 

280.Oymaq tipli hissələrin ikinci təmir ölçüsü necə təyin edilir?  

A) 2
2

+= nt DD  B) += nt DD
2

 C) 2
2

−= nt DD   

D) −= nt DD
2

 E) ( )xDD nt +−= 2
2

 

 

281.Oymaq tipli hissələrin üçüncü  təmir ölçüsü necə təyin olunur? 

A) 3
3

+= nt DD          B) ( )xDD nt +−= 3
3

 

C) 3
3

−= nt DD                     D) ( )xDD nt ++= 3
3

 

E) ( )xDD nt 33
3

++=    

 

282.Təmir intervalı necə təyin edilir? 

A) ( )x+=  2   B) ( )x22 +=    C) ( )x22 −=   

D) ( )x−=  2   E) ( )x+=  2
 

 

 

 

 


